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=I== With nearly 40 years of experience, HELVI S.p.A.
continues to reassert itself as an ideal partner for rese-
arching and developing technological solutions for the
welding industry, always offering innovative products in
line with the needs of the market and its own customers.
The fraditional product range for welding (MMA, MIG/
MAG and TIG) and plasma cutting has now been en-
riched by new models with synergic control as well as
multifunctional and thyristor based welders, as well as
single and three phase inverters for welding and plasma
cutting. Whatever the needs of the customer, whether a
craftsman or a professional welder, HELVI offers products
that meet the highest standards of both quality and re-
liability.

With its consolidated experience, the company is de-
di—cated to manufacturing and promoting products
that have been designed and developed in house, and
is convineed. that the key to professional growth and
re—newal Iie’sTﬁs’rafthivoTion and fraining, increasingly
innovative management solutions.and continuous re—s-
earch and development. From the pastite.the future,
amongst fradition and innovation, HELVI is cﬂWoysui |’rs
customers’ side.

Con guasi 40 anni di esperienza HELVI S.p.A.
confinua ad affermarsi nel mondo della saldatura come
partner ideale per la ricerca e lo sviluppo di soluzioni tec-
nologiche offrendo prodotti sempre nuovi e in linea con
le esigenze del mercato e dei propri clienti.

Lo gamma fradizionale per la saldatura (MMA, MIG/MAG
e 1lIG) e per il taglio al plasma si arricchisce ora di molfi
nuovi modelli di saldatrici, a tiristori, sinergiche e multifun-
zione, e di inverter monofase e trifase per la saldatura
ed il taglio plasma. Qualunque sia I'esigenza del cliente,
arfigiono o saldafore professionista, HELVI € in grado di
offrire un prodotto all‘altf -de: plu elevati sTondord di
qualita e affidabilita. BB

La societq, forte delle sue ‘radici, orienta 'Suo-fmpegno
umano e professiondle RERPICEEE e
dotti idedati, sviluppati'e CUFOTI in “famiglia”, §
nella motivazione eformazione del personole |n SO gﬂ"-
gestionall sempre piu innovative e nell'arricchimento del
proprio know-how. la chigvelper erescere e rinnovarsi. Jie .
passato e futuro, fra Trodimﬂzﬁone HELVI & sem-
pre a fianco del cliente! + :

] paral la  investigacion
‘tecnologicas,  ofrecien-

v ' y en linea con las ne-

cesidades de sus propios clientes.
Nuestra ga |

de corte po orpora nuevos modelos
de maquina istores, sinergicas y multi
funcion, invel y tiifésicas para soldadu-
ray corte p e sean las necesi-
dades del cl r profesional, HELVI

fiabilidad.

La empresa, osen’rodo flrmemen’re en sus raices, orienta
sus fuerzas y saber profesional a la produccién y promo-
cién de productos concebidos, desarrollados y cuidados
en “familia”, con la convncaon de que la mofivacion y
formacior Ne _.uggkrgea.ele gestién inno-
vadoras « enriquec to del prc vy~how son la
clave pcfdi:ré’éef enovarse. Entre & posddOyel futuro,
entre la tradicion y lainnovacion, HELVI siempre estd junto

@97@ 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298 al cligge: Tel: (+974) 443 54 298
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e Mit fast 40 Jahren Erfahrung ist HELVI

S.p.A. einer der wichtigsten Lieferanten

in der SchweiB-Branche und idealer Partner fur
Forschung und Entwicklung technologischer Losungen,
mit stets neuen innovativen Produkten, die den Marktan-
forderungen und Bedurfnissen der Anwender entspre-
chen. Das Angebot umfasst die SchweiBverfahren (MMA,
MIG/MAG und WIG) sowie das Plasmaschneiden. Unser
Produktportfolio wurde um zahlreiche neue Gerdte er-
gdanzt. Synergische-und Multifunktions-Schweilgeraten,
Thyristoranlagen sowie Ein- und Dreiphasen-Wechsel-
richtern zum Plasmaschneiden.

Egal, ob es sich bei unseren Kunden um Handwerk oder
Industrie handelt, HELVI bietet leistungsstarke und zuver-
lassige Gerdte fUr jeden Bedarf. Unser tief mit unserer Hei-
mat verbundenes Familien Unternehmen orientiert sein
Engagement auf die Ferfigung und den Vertrieb von
unseren Produkten , die .innerhalb der Familie®, also fir-
menintern geplant und entwickelt werden. HELVI legt be-
sonderen Wert auf die Mofivation, Aus- und Weiterbildung
seiner Mitarbeiter, auf innovative Managementlésungen
und die Erweiterung unseres Knowhows. Dieses ist der
Grundstock fur Wachstum und Entwicklung, zwischen Ver-
gangenheit und Zukunft, Tradition und Innovation.

HELVI steht stets auf der Seite seiner Partiner und Kunden!

@ D Avec presque 40 ans d'experience HELVI S.p.A.
continue a s'affirmer dans le monde du soudage en qua-
lité de partenaire idéal pour la recherche et le développ-
ement de solutions technologiques, en offrant en perma-
nence de nouveaux produits répondant aux exigences
du marché et de ses propres clients.L.a gamime fradition-
nelle destinée au soudage (MMA, MIG/MAG et TIG) et au
coupage plasma s'est enrichie de nombreux nouveaux
modeles de générateurs, d thyristors, synergiques et mulfi-
fonctions, ainsi que d'inverseurs monophases et friphases
pour soudage et coupage plasma. Peu importe la de-
mande du client, de I'artisan ou du soudeur profession-
nel, HELVI est capable d'offrir un produit o la hauteur des
plus hauts standards en termes de qualite et de fiabilite.

L'entreprise, forte de ses rocmes oriente son engagement

humain et professic ° produc‘rlon et la promo-
tion de produits NV 5 Dopés et affinés en « fa-
mille », recherchant BREI ofion et la formation du
personnel, des solu ons de g 6N toujours plus innovan-

: N propre savoir-faire, la
olé pour grandir et se renouv nfre passé et futur, fra-

e brarogaps noutn 40-netHemy onbity, Helvi Sp.A.
NPOJOMKaeT NO3MLMOHMPOBATLCS B MMPE CBApku B KayecTse
WeanbHoro napTHepa AnA passiTvA 1 paspaboTKATEXHONOTYECKIX
PeLUeHiA, Npeanaras MHHOBATUBHbIE NPOAYKTbI, COOTBETCTBYIOLME
noTpebHOCTAM pbiHKa 1 TPeBOBaHNAM KIMEHTOB.

TpanuupoHHas ramma cBapouHsix annapatos ( MMA, MIG / MAG
n TIG ) 1 annapaToB s NNA3MEHHON Pe3ku B HACTOSLLEE BPEMS!
oboraTunacb MHOTMI HOBBIM MOLENSMM CBAPOHbIX aNNapaTos:
TUPUCTOPHbIE,  CMHEPreTUYECKUE M Hamb
annaparbl, OfHO(a3Hble 1 TpexdasHbIE ¥ ¢

nna3mapesku. Kakoi Obl HU bbina noTpebHOC

nonb3oBarens unm npocbeCCMOHaan

NPEANIOKUTL  MPOAYKT, KOTOPbIA OTBE

CTaHJapTaM Ka4ecTsa 1 HafieHOCTH. .

cnonb3yst MHOTOMETHUA OMbIT, KOMMAHMS opmeHTmpyeTca Ha
UCnoNb30BaHWE BCEX JIMYHOCTHBIX W MPOdECCHOHaNbHbIX
NPEeUMYLLECTB KOMaHAbl Npu NPOM3BOACTBE U MPOABIKEHM
npoaykuumn. MoTvBauus w1 NOCTOSHHOE oﬁyquMﬂ nepCOHana
COBPEMEHHbIE DEUIEHNs Mpu YTpaBeHnA NPOUSE M
MPOLIECCOM, CODCTBEHHbIE pa3paboTkv 1 U300} BCE 370
SBNAETCA KMKYOM K POCTY U OGHOBMEHMIO KoMnaHIH. Mex(ny
NPOLNbIM 1 Byaywim, Me»gqy TpaguumuamMu 1 uHHoBaLmuammn Helvi
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=—I— The new Helvi Tech products are developed with
a special focus on energy saving. New products with
PFC (Power Factor Correction) technology in order to get
energy efficiency close to 100%. Power consumption re-
duction up to 30% in comparison with conventional fran-
sformer based machines.
All Helvi Tech products are covered with 3 years limited
warranty which satisfy the needs of the professionaluser.

Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com WWW. boltsandtools com

Technolo

@1 | nuovi prodotti Helvi
del risparmio energetico. Nuo
gia PFC (power factor correctic
ficienze energetiche prossime
Risparmi energetici di quasi il «
dizionali a trasformatore.

Tutti i prodotti Helvi sono cop:
Limited Warranty che li rendor
santi all'utente professionale.

Los nuevos productos de Helvi estdn proyecta-
dos con el objetivo de ahorrar energia; en particular los
de tecnologia PFC (power factor correction) estan pen-
sados para lograr una eficiencia energética que se acer-
ca al 100%.

Los ahorros de energia son mayores de casi el 30% con
respecto alos equipos fradicionales de transformador.
Todos los productos Helvi estdn cubiertos por una-garan-
fia de fres anos "Limited Warranty“que los hace muy inte-

resantes parél €l'dsdaridorérEssional.

Tel: (+974) 443 54,298 Tel: (+974) 443 54 29§
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amm— Die brandneuen HELVI TECH Produkte wurden en-

twickelt mit einemn speziellen Focus bzgl! Energie Einspa-
rung. Neue Maschinen mit PFC (Power Factor Correction)
Technologie um die Energieeffizienz von nahezu 100% zu

ereichen. Reduzierung der Leistungsaufnahme von bis zu
30% im Vergleich zu herkdmmlichen Transformator basie-
renden Maschinen. Auf alle HELVI TECH Produkte erhalten
Sie 3-Jahre Garantie, um speziell die Bedurfnisse der pro-
fessionellen Anwender zu erfullen.

duits Helvi Tech sont développ-
d'épargne.énérgetique. ' Ces
schnologie PFC (correction du
rent un rendement proche de

sont d'environ 30% par rapport
2ur fraditionnel, Tous les produ-
une garantie limitée de 3 ans
'ment intéressants pour I'utilisa-

wssswe  HoBas  npogykuvs Helvi paspabotaha. C. y4ETOM
3Heprocoepexenms, B Hew Ucnonbayetes. TexHonorms PEC (koppekuys
Ko3((ULMEHTA MOLIHOCTH), NpERHA3HaYeHHas - ANg. TOBbIWeHNs
aHeproadhdexTusHocT npubnikatoLLiencs . 100%:

OxoHomms aHeprn mouTU Ha 30% MO CPABHEHWIO' C- TPARULMOHHBIMA
7] aHC(bOpMaTOEIHbIMM annapatamy.

CA NpogyKLyA Helvi 0BecneunsaeTcs orpaHiyeHHoUTapaHTie Ha-3 rona,

Tel; (97%) 14 36M068 TelEE74) 443 54 20510 AEMla6T €6 0C00CHHO. MPHBREKATERHOH, AR IDAPRCCHOHANBHEIX

www:boltsandtQoISICom www.boltsandtools.comnoni’:a()BaTej-levI W boltsandtools.com
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T MASTER 402 - 502

EN 60974-10 Air
cooling

i _
6013-Rutile

7018-Basic
CiNi

Heavy Industry stiuctural construction|

only
MASTER 502

S==I== Single-phase professional AC welding units on wheels, forced air cooling. Stepless
control of the welding current. May be used to weld basic electrodes in AC current. Suitable for

MASTER 502

welding workshops. D= (1ph) 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz
@ D Saldatrici ad eletirodo professionali in corrente altemata, monofasi, carrellate, a Power 60% KVA 10 23
ventilazione forzata. Regolazione lineare della corrente di saldatura. Adatte anche alla saldatura di
elettrodi basici in corrente alternata e per qualsiasi lavoro di carpenteria media e pesante. Uo v 52 70 52 79
Amp. Min - Max A 55+ 270 50 + 250 40 + 400 40+ 330
- Maquinas de soldar con electrodos, profesionales, con mango y ruedas, 35% 250 35% 220 35% 400 35% 330
monofésicas, de corriente altema. Refrigeradas por ventilador. Regulacion lineal de la intensidad Amp. 60974-1 A 60% 190 60% 170 60% 310 60% 250
de soldadura. Aptas para utilizar con electrodos basicos de corriente altema. Empleo en montajes
y caldereria. 13 mm 1,6+6 1,6+6 16+6 1,6+6
S Fahrbarer robuster, leistungsstarker SchweiRtransformator fiir den professionellen Insulation - H H
Anwender. Einphasig, zwangsbeliiftet mit linearer Regelung des Schweilistroms. Hervorragende
schweiieigenschaften bei basischen Wechselstromelekiroden. Geeignet fiir die hachsten Protec. Degree - IP23S IP23s
Anspriche im Stahibau. B MM (LxWxH) 890x495x570 1000x520x545
@ D Postes & souder professionnels, sur roues, monophasés, & courant alternatif, [ mm (LxWxH) 885x400x505 985x410x550
ventilés. Réglage continu du courant de soudage. Indiqués pour le soudage des électrodes =
basiques, & courant alternatif seulement, et pour tous les travaux de charpente métallique. [ ] kg 58 109
Stock info . .
W OpHo(hasHbiii NpodeccvoHanbHbI CBaPOYHbIA- annapar nepemMeHHoro Toka ¢
TIPMHYMTENbHbIM BO3AYWHbIM OXTTaXeHMeM. [riaBHas peryivpoBKka Cubl CBAPOYHOTO TOKa. Code N° 99205026 99205024
Bo3MOXHO MCnoNb30BaHME CO CTaHZAPTHBIMI AMEKTPOAAMM NIEPEMEHHOrO Toka. MoaxomuT ans
niobix paboT no MeTannoobpaboTke B CBAPOYHbIX MACTEPCKYX.
Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com
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EN 60974-10
cooling
/
6013-Rutile
7018-Basic
CrNi

o s us s ae W W

"(q

Light Industry Farming

Heavy Industry structural construction

EXPERT 400

S==I== Single-phase professional AC or DC welding units, on wheels, with cooling fan.

£y (1 ph) 230/400V 50/60Hz Stepless control of the welding current. Ideal for welding rutile, basic and stainless steel electrodes.
Power 60% KVA 23,2
Uo \') 54 AC 79AC 72DC

@ I saldatrici ad elettrodo professionali, monofasi, adatte a saldare in corrente alternata
o continua, carrellate e ventilate. Regolazione lineare della corrente di saldatura. Saldatura di

Amp. Min - Max A 40 + 400 40 + 330 30+ 270 elettrodi rutili, basici, inox.
35% 400 35% 330 35% 270
Amp. 60974-1 A 60% 340 60% 280 60% 205

e Maquinas de soldar con electrodos, profesionales, con mango y ruedas,

OE mm 166 monofasicas, de corriente alterna y continua. Refrigeradas por ventilador. Regulacion lineal de la
Ll intensidad de soldadura. Aptas para utilizar con electrodos rutilos, bésicos, inoxidables.
Insulation - H
Protec. Degree - IP 23S
A Professionelle LichtbogenschweiRmaschinen, einphasig, geeignet zum Wechsel-
réé mm (LxwxH) 890x495x570 oder Gleichstrom Schweilen, fahrbar und zwangsbeliiftet. Lineare Regulierung des SchweiRstroms.
Entwickelt fiir das schweilen von Rutil-, basischen und Edelstahlelektroden.
B MM (LxWxH) 985x410x550
A kg 129 @1 B Postes 4 souder professionnels, monophasés, & courant alternatif et continu,
Stock info . sur roues, ventilés. Réglage continu du courant de soudage. Soudage des électrodes rutiles,
basiques, inox.
Code N° 99210015
WY OpHodasHblii MPOGECCHOHaNbHbIA CBAPOYHbIA annapar NepemMeHHoro W
TIOCTOSHHOO TOKa C NMPUHYAUTENbHbIM BO3AYLUHbIM OXMaXaeHUem. [naBHas perymmpoBka curbl
Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298 | ceapouroro Toka. MneansHo nopxonuTIaas deabki HyTAdabif} 25HBapTHbIMU U CTanbHbIMK
www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com | SneKTpoAaMA. www.boltsandtools.com
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EN 60974-1
EN 60974-10

Air
cooling

/

6013-Rutile

7018-Basic
CrNi

On request for Cellulosic and Aluminum electrodes

Heavy Industry

S=H#== Three-phase DC welding units, on wheels, with cooling fan, suitable for welding
all types of electrodes. Stepless control of the welding current by magnetic shunt.

Saldatrici carrellate trifasi a corrente continua. Ventilate. Ideali per la saldatura di
tutti gli elettrodi commerciali. Regolazione lineare di saldatura mediante derivatore magnetico.

e Rectificadores para soldar con electrodos, profesionales, trifésicos, con mango y
ruedas, de corriente continua. Refrigerados por ventilador. Regulacion lineal de la intensidad de
soldadura.

S Ddreiphasige Gleichstrom-Schweimaschinen . Fahrbar, robust und zwangsbeliftet.
Ideal zum verschweilen sémtlicher handelsiiblicher Elektroden. Lineare Regulierung des
SchweiRstroms durch einen magnetischen Nebenwiderstand.

@1 I poste 3 souder triphasé,  courant continu, sur roues, ventilé. Réglage continu du
courant de soudage par shunt magnétique. Soudage de tous les types d'électrodes.

e TpexhasHblit CBAPOYHBIA annapar MOCTOAHHOTO TOkA G MPUHYAMTENbHBIM
BO3YLUHbIM OXMaXEHMEM, OTXOMUT ANg BCeX TUOB BNeKTpOz08. MnaBHas PerynupoBka cunbl
CBAPOYHOrO TOKA MarHvTHBIN MSl 443 54 298

www.boltsandtools.com

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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UNIVERSAL
280 - 330 - 400 - 430

_

AF wom 10 2
— e

- 225 38 4
it

‘a.

UNIVERSAL 280UNIVERSAL 330UNIVERSAL 400UNIVERSAL 430

D= e SN owr  weo o0
Power 60% KVA 13,2 16,5 21 23
Uo \' 61+ 66 65+ 69 66 +73 70+76
Amp. Min - Max A 40 + 260 50 + 320 70 =370 55+ 400
35% 260 35% 320 35% 370 35% 400
Amp. 60974-1 A 60% 200 60% 245 60% 280 60% 305
100% 155 100% 190 100% 220 100% 235
OE mm 1,6+5 2+6 2:6 2+6
Insulation - H H H H
Protec. Degree - 1P23S IP23S 1P23S 1P23S
EE mm (LxwxH)  1000x520x595 | 1000x520x595 | 1000x520x595 | 1000x520x595
ii mm (LxwxH)  985x410x550 985x410x550 985x410x550 985x410x550
] kg 92 105 119 128
Stock info D . . ’
Code N° 99215027 99215028 99215029 99215030

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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UNIVERSAL 450 - 550

CELLULOSIC & ALUMINUM ELECTRODES
e, =

6013-Rutile
7018-Basic
CrNi electrodes

cooling

Light Indlustry Farming

UNIVERSAL 450 UNIVERSAL 550 ==1== Three-phase DC welding units, on wheels, with cooling fan, suitable for welding all
types of electrodes for heavy duty work. Stepless control of the welding current by magnetic shunt.

= (3ph) 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz
Power 60% KVA 295 35 @ I saldatrici carrellate trifasi a corrente continua. Ventilate. Ideali per lavori pesanti
. . nella saldatura di tutti gli elettrodi commerciali. Regolazione lineare di saldatura mediante
Uo \ 70+78 71+78 derivatore magnetico.
Amp. Min - Max A 50 =420 60 + 550
35% 550 e Reclificadores para soldar con electrodos, profesionales, trifasicos, con mango
45% 420 60°/° 420 y ruedas, de corriente continua. Refrigerados por ventilador. Regulacion lineal de la intensidad
Amp. 60974-1 A 60% 375 . de soldadura. Aptos para utilizar con todo tipo de electrodos. Empleo en montajes y caldereria.
o 100% 350
100% 290
oE mm 2+6 2+6 @  Professionelle  dreiphasige  Gleichstrom-Schweimaschinen.
R Entwickelt fiir das verschweifen aller handelstblichen Elektroden. Fahrbar, robust und
Insulation - H H zwangsbeliiftet mit linearer Regelung des SchweiBstrom durch magnetischen Nebenwiderstand
Protec. Degree - 1P23S IP23S
@ I poste 3 souder triphasé, a courant continu, sur roues, ventilé. Indiqué pour les
iE mm (LxWxH) 1120x620x740 1120x620x740 gros travaux et soudage pour utliser tous les types dlectrodes. Réglage continu du courant de
[ MM (L) 1150x520x720 1150x520x720 Soudage par shur mgnejou
] kg 180 201
. W TpexhadHblil CBAPOYHbIA annapaT MOCTOSHHOTO TOKA C MPUHYAUTENbHBIM
stock info . . BO3YLUHbIM OXMaXZeHWeM; MOLXOMMT ANs BCEX TUMIOB OMEKTPOJOB; MpedHasHaueH ans
Code N° 99215031 99215032 mxgﬁnenuoro ICNoNb30BaHKA. MnaBHast PerynMpoBKa CiMbl CBAPOYHOTO TOKA MarHUTHbIM
Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com
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(... | UNISTICK 400N - 500N

EN 60974-10

|E EE Display
Thyristor x —
Control AMP

() )
Remote control
connector

/

6013-Rutile

7018-Basic
CrNi

Optional Remote Control : )
99810016 -10m Optional Box HF : 99900127

99810013 -4m

S=I== Three-phase DC welding units on wheels, with thyristor control. Excellent welding UNISTICK 400N UNISTICK 500N
results with all common stick electrodes. Suitable for the most demanding welding applications:

hipbuilding, piping, etc. Equipped with socket fi te control.
Shipocing, piping, e1c. =quipped wiih Socketfar remote con'ro D= 3ph) 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz
@ I saldatrici carrellate trifasi a corrente continua, con controllo a tiristor. Power 60% KVA 19 26
Eccellenti prestazioni nella saldatura con tutti i tipi di elettrodi rivestiti. Ideali per saldare nei
settori pill svariati: cantieri, oleodotti, etc. Dotate di presa comando a distanza. Uo \' 80 80
Amp. Min - Max A 20 =400 20+ 500

e Recificadores electronicos de soldadura, trifasicos, de corriente continua con . .
control de tiristores. Con mango y ruedas. Excelentes en la soldadura de todos tipos de 35% 400 35% 500
materiales base con todo tipo de electrodos. Ideales para astilleros, plataformas off-shore, Amp. 60974-1 A 60% 305 60% 380
caldereros, montajes, pipe-lines, etc. Predisposicion para regulacion con mando a distancia. 100% 240 100% 300
@ Dreiphasige Thyristor gesteuerte Gleichstrom- SchweiBmaschine fiir den harten OE mm 2+6 2+6
Einsatz auf allen Baustellen und Schweiplatzen. Beste Schweileigenschaften beim verschweilten R
aller Standard Elektroden. Fahrbar und robust bei einfachster Bedienung. Ausgestattet mit einer Insulation - H H
Digitalanzeige des SchweiRstroms und der Anschiussmdglichkeit eines Fernreglers und einer
HE-Box zum WIG schweilien. Protec. Degree - IP23S IP23S
@1 I Poste a souder triphasé, a courant continu, sur roues, avec controle par thyristors. E mm (LxWxH) 1180x605x665 1180x605x665
Excellentes prestations dans le soudage avec tous les types d'électrodes enrobées. Indiqué
pour satisfaire les travaux les plus importants dans le domaine du soudage, pour tous types ] mm (LxwWxH) 1130x495x720 1130x495x720
d'applications industrielles. Equipé dune prise de raccordement pour connecter une commande —
a distance (option). ] kg 138 167
W TpexdasHblit CBApOUHbIA annapat NOCTOSHHOTO TOka C TUPUCTOPHBIM BrI0KOM Stock info D D
koHTponst. MoAXomuT ANs BCEX TUMOB CBAKU CTEPKHEBLIMI BMIEKTPOZAMM. MpUMEHUM Anst
TAKENbIX YCTIOBUi CBApOuHbIX paboT: kopabnectpoetue, TpyGonpoBogos v T.n. OBopyaoBax Code N° 99225027 99225028
pa3sbeMOM ANl AUCTaHLMOHHOTO ypaBneHus.

Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298

www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com
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UNISTICK 410C -

Tel: (+974) 443 54 298

e

GOUGING , CELLULOSIC & ALUMINUM ELECTRODES

UNISTICK 410C UNISTICK 510C

D= (3 ph)

230/400V 50/60Hz

—

230/400V 50/60Hz

EN 60974-1
cooling
Thyristor Heavy
Control
Remote control
connector
m !B m !B MMA
: Arc Hot| | =) | GOUGING
orce ;Start| |6013-Rutile| [e=[FEHE
R K3 NI i FAluminum =
CrNi electrodes
Only 510C

Heavy Industry

Optional Remote Control :
99810016 -10m
99810013 -4 m

Optional Box HF : 99900127

Three-phase DC stick welding units with thyristor control. Excellent welding using all
variants of coated electrodes and particularly aluminium and celullosic electrodes. Equipped with
external control of the Hot Start and Arc Force percentages. Ideal to weld for the most demanding
welding applications: shipyards, oil pipelines etc. The units are equipped with socket for remote
control. Model Unistick 510C designed to be used with carbon electrodes

@ I saldatrici ad elettrodo carrellate trifasi, a corrente continua, con controllo a tiristori.
Eccellenti prestazioni nella saldatura con tutti i ipi di elettrodi rivestiti, in particolare cellulosici ed
alluminio. Dotate di controllo esterno del valore di Hot start e Arc force. Ideali per saldare nei settori
pili svariati: cantieri, oleodotti, etc. Dotate di presa comando a distanza.

e Magquinas de soldar con electrodo de corriente continua con control de tiristores, con
mango y ruedas. Excelente en la soldadura de todos tipos de materiales base con todos los tipos
de electrodos, especialmente celuldsicos y de aluminio. Dotadas de control externo del valor de
Hot Start y Arc Force. Ideal para astilleros, plataformas off-shore, caldereros, montajes, pipe-lines,
etc. Predisposicion para regulacion con mando a distancia.

@S Dreiphasige Thyristor gesteuerte Gleichstrom Schweimaschine fiir der harten
Einsatz auf allen Baustellen und SchweiRplatzen. Beste Schweillergebnisse beim verschweilien aller
Standard, sowie Zellulose und Aluminium Elektroden. Fahrbar und robust bei einfachster Bedienung.
Ausgestattet mit einer Digitalanzeige des Schweilistroms, den Funktionen Hot Start und Arc Force
sowie der Anschlussmdglichkeit eines Femnreglers und einer HF-Box zum WIG schweilten.

@ I Postes 4 souder sur roues, triphasés, a courant continu, avec contrdle par thyristors.
Prestations excellentes pour la ‘soudure avec tous types d'électrodes enrobés, en particulier
cellulosiques et aluminium. Dotés de controle exteme de la valeur de Hot Start et Arc Force. Idéaux
pour le soudage dans les domaines les plus variés, comme chantiers, oléoducs, etc., et pour tous
types d'application industrielle Equipé dune prise de raccordement pour connecter une commande

Power 60% KVA 19 26
Uo \' 80 80
Amp. Min - Max A 20 + 400 20+ 500
35% 400 35% 500
Amp. 60974-1 A 60% 305 60% 380
100% 240 100% 300
gE mm 2+6 2:6
Insulation - H H
Protec. Degree - 1P23S IP23S
-] mm (LwxH) 1180x605x665 1180x605x665
ii mm (LxWxH) 1130x495x720 1130x495x720
i kg 145 175
Stock info . . & distance (option).
Code N° 99225029 99225031

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

S TpexdasHblii CBAPOUHbIIA annapaT NOCTOSHHONO TOKA ¢ TPUCTOPHBIM YNPABTIEHNEM.
TpuMeHUM Ansi BCEX BULOB CTEPXKHEBBIX MOKPLITbIX 3NEKTPOS0B, OCOBEHHO C AMOMUHUEBbIM "
LIenMIoNO3HbIM NOKPBITHEM. YKOMTNIEKTOBAH MynbTOM YnpaBneHust (yHkuuedt ‘ropsivero crapta’
Hot Start 1 dyHKumeit perynvposaxms cunbl gyrn Arc Force [/ eaano TOAXOANT ANS THKEMbIX
yenosuit cBapouHsIx pabot: kopabnectp ﬁém? %1 20.860opynosa pasvemom
ANst AUCTaHLMORHOTO YNpaBnerns. . www. boltsandtools com



EN 60974-1
EN 60974-10

Display
Thyristor
Control AMP

Remote control
connector
MMA

[MMARFNSY [ MIMA J—
Arc Hot| | === GOUGING

Force ;Start| |6013-Rutile] | i
. 7018-Basic i o
CiNi electrodes

Optional Remote Control :
99810016 -10m Optional Box HF : 99900127

99810013 -4 m

=== Three-phase DC stick welding unit with thyristor conrol. Excellent welding using all
varients of coated electrodes and particularly aluminium and celullosic electrodes. Equipped with
external control of the Hot Start and Arc Force percentages.Suitable for gouging. Ideal to weld for
the most demanding welding applications: shipyards, cil pipeiines etc. The unit is equipped with
socket for remote control. Specially designed to be used with carbon electrodes.

@ I saldatrice ad elettrodo carrellate trifasi, a corrente continua, con controllo a tiristori.
Eccellenti prestazioni nella saldatura con tutti i tipi di elettrodi rivestiti, in particolare cellulosici ed
alluminio. Dotata di controllo estemno del valore di Hot start e Arc force. Il generatore & adatto per
la scriccatura. Ideale per saldare nei settori piu svariati: cantieri, oleodotti, etc. Dotata di presa
comando a distanza. Appositamente studiata per I'utilizzo di elettrodi di carbone.

Maquina de soldar con electrodo de corriente continua con control de firistores, con
mango y ruedas. Excelente en la soldadura de todos tipos de materiales base con todos los tipos
de electrodos, especialmente celulsicos y de aluminio. Dotada de control externo del valor de Hot
Start y Arc Force. Apta para el arco aire. Ideal para astilleros, plataformas off-shore, caldereros,
montajes, pipe-lines, etc. Predisposicion para regulacion con mando a distancia. Especialmente
disefiado para ser utilizado con electrodos de carbon.

S Dreiphasige Thyristor gesteuerte Gleichstrom SchweiBmaschine fiir den harten Einsatz
auf allen Baustellen und Schweilplatzen. Exzellente Leistung beim verschweilten aller Standard sowie
Zellulose und Aluminium Elekiroden. Bestens geeignet fiir das Fugenhobeln mit Kohle Elektroden.
Fahrbar und robust, bei einfachster Bedienung. Ausgestattet mit einer Digitalanzeige des
SchweiBstroms, den Funktionen Hot Start und Arc Force, sowie der Anschiussmdglichkeit eines
Femreglers und einer HF-Box zum WIG schweilen.

@ B proste 4 souder sur roues, triphasé, & courant continu, avec controle par thyristors.
Prestations excellentes pour la soudure avec tous types d'électrodes enrobées, en particulier les
cellulosiques et aluminium. Doté de contrdle exteme de la valeur de Hot Start et Arc Force. Indiqué pour
le gougeage a I'arc (Arcair). Idéal pour le soudage dans les domaines les plus variés, comme chantiers,
oléoducs, etc., et pour tous types d'application industrielle. Equipé pour 'ufilisation d'une commande
a distance. Spécialement congu pour étre utilisé avec les électrodes de carbone..(deja dit plus haut)

WY TpexcasHblil CBapOYHbIA annapaT AYroBOW CBapki NOCTOSHHOTO Toka C
TUPUCTOPHBIM YripaBneHueM. pUMeHM ANA BCEX BIWIOB CTEPKHEBBIX MOKPLITLIX 3NEKTPOA0B,
0C06EHHO C anioMiHUEBLIM Yt LIENTTIONIO3HLIM MOKPITUEM. YKOMMNEKTOBAH MynbTOM yripaBneHus
(yHKUMed “ropsdero crapra’ Hot Start u- (yHKuweih perynuposarus canibl Ayr Arc Force.
MopxopuT ANs nOBEPYHOETHONOMRAKN A AR AA3RGEY ANA TAXENbIX YCMOBM CBAPOYHbIX

paBor: kopabnecTpoe %9 0BaH PasbemoM s AMCTaHLWOHHOTO
ynpaBneus. Cnpoemw Jﬁ %o ﬁﬁé %?o HWS! C YTOmbHBIMM AMEKTPOAaMH.

Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298

" UNISTICK 630C

GOUGING, CELLULOSIC & ALUMINUM ELECTRODES

|

1nCTICK 630c

= (3ph) 400V 50/60Hz
Power 60% KVA 35
Uo \' 80
Amp. Min - Max A 20+630
oM A 100% 355
OE mm 2+13
Insulation - H
Protec. Degree - 1P23S
] MM (LxWxH) 1270x790x850
ii mm (LxWxH) 1150x750x985
[ kg 225
Stock info .
Code N° 99225032
Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com
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‘UNISTICK 810C

Tel: (+974) 443 54 298

GOUGING, CELLULOSIC & ALUMINUM ELECTRODES

D= (3 ph)

400V 50/60Hz

EN 60974-1

Thyristor
Control

Remote control
connector

/

601 3-Rutile

7018-Basic
CrNi

Optional Remote Control :
99810016 - 10 m
99810013 -4 m

Three-phase DC sfick welding unit with thyristor control. Excellent welding using
all kinds of stick coated electrodes and particularly aluminium and celullosic electrodes. Equipped
with external control of the Hot Start and Arc Force percentages.Suitable for gouging. Ideal to weld
for ihe most demanding welding applications: shipyards, ol pipelines etc. The unit is equipped with
socket for remote control. Specially designed to be used with carbon electrodes.

@ B saidatrice ad elettrodo carrellate trifasi, a corrente continua, con controllo a tiristori.
Eccellenti prestazioni nella saldatura con tutti i tipi di elettrodi rivestiti, in particolare cellulosici ed
alluminio. Dotata di controllo esterno del valore di Hot start e Arc force. Il generatore ¢ adatto per
la scriccatura. Ideale per saldare nei settori piu svariati: cantieri, oleodotti, etc. Dotata di presa
comando a distanza. Appositamente studiata per I'uilizzo di elettrodi di carbone.

Optional Box HF : 99900127

Maquina de soldar con electrodo de corriente continua con control de firistores, con
mango y ruedas. Excelente en la soldadura de todos tipos de materiales base con todos los tipos
de electrodos, especialmente celuldsicos y de aluminio. Dotada de control externo del valor de Hot
Start y Arc Force. Apta para el arco aire. Ideal para astilleros, plataformas off-shore, caldereros,
montajes, pipe-lines, etc. Predisposicion para regulacion con mando a distancia. Especialmente
disefiado para ser utilizado con electrodos de carbon.

A Dreiphasige Thyristor gesteuerte Gleichstrom SchweiBmaschine fir den harten Einsatz
auf allen Baustellen und Schweilplétzen. Exzellente Leistung beim verschweilten aller Standard sowie
Zellulose und Aluminium Elektroden. Bestens geeignet fiir das Fugenhobeln mit Kohle Elektroden.
Fahrbar und  robust, bei einfachster Bedienung. Ausgestattet mit einer Digitalanzeige des
Schweillstroms, den Funktionen Hot Start und Arc Force, sowie der Anschiussmaglichkeit eines
Fernreglers und einer HF-Box zum WIG schweilten.

@ I Poste 3 souder sur roues, triphasé, & courant continu, avec contrdle par thyristors.
Prestations excellentes pour la soudure avec tous types d'électrodes enrobées, en particulier les
cellulosiques et aluminium. Doté de controle externe de la valeur de Hot Start et Arc Force. Indiqué
pour le gougeage a I'arc (Arcair). Idéal pour le soudage dans les domaines les plus variés, comme
chantiers, oléoducs, etc., et pour tous types d'application industrielle. Equipé pour l'utilisation d'une
commande & distance. Spécialement congu pour étre utilisé avec les électrodes de carbone..(deja

S Tpex()adHblii CBAPOYHbI annapar AyroBoi CBAPKM NOCTOSHHOTO TOKA C TUPUCTOPHBIM

Power 60% KVA 43
Uo Vv 80
Amp. Min - Max A 20+700
Ame A 0% 585
609741 100% 455
2E mm 2+13
Insulation - H
Protec. Degree - 1P23S
] mm (k) 1270x790x850
\m MM (LxWxH) 1150x750x985
] kg 250
Stock info . dit plus haut)
Code N° 99225033

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

ynpasnexviem. MpUMeHUM ANsi BCEX BUZOB CTEPKHEBbIX MOKPbITbIX 3MEKTPOROB, OCOBEHHO C
AMOMYHIEBBIM 1 LIETITTIONIO3HBIM TIOKDBITHEM. YKOMTINIEKTOBAH MyMbTOM YNpaBReHvs thyHKLyell
‘ropsvero ctapta’ Hot Start u dhyHkuveit perymupoanus cunbl gyru Arc Force. VneanbHo
MOAXOAUT ANIA TAXENSIX YCTIOBUA CBAPQUHEIX, DAGET; joaaggeceg 0 Tpy6ONpOBOZOB ¥ T.N.
060pya0BaH PasbemoM A [uCTaHL orS ?;% e QOZQ%OMH cneuyansHo ans
YCnoAb30BaHUA C yronbHbIMM anexTpolEMAW. bOltsandtools.com
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EN 60974-1

EN 60974-10 ox

Raobe cul
conn

—
SN
Optional Remote Control : Optional Foot Remote
99810016 -10m Control : 99810012 - 5m

99810013 -4m

=== The HF generator can be used as an optional with Unistick machines: it can be
connected both to the DC power source and to the Cooler unit, so it can be used also with water
cooled TIG torches. It is equipped with socket for the remote control.

@ I Generatore HF da abbinare alla serie Unistick: pud essere collegato al generatore
DC e all'unita di raffreddamento (Cooler unit), consentendo quindi I'utilizzo di torce TIG raffreddate
ad acqua. Dotato di presa comando a distanza.

El generador HF se puede proveer como opcional a la serie Unistick: se puede
conectar al generador DC y también a la unidad de refrigeracion por agua (Cooler unit), entonces
permite el utilizo de antorchas TIG resfriadas por agua. Esta predispuesto para el mando a
distancia.

@SN Die HF-Box kann optional an die Schweilmaschinen der Unistick Reine
angeschlossen werden. Ausgestattet mit der Anschlussmdglichkeit fiir, Hand-oder Fultfernregler
sowie eines Wasserkiihlers. Es kénnen sowohl Gas als auch Wassergekiihite WIG SchweiRbrenner
verwendet werden.

@1 I (e BOX HF est un générateur d'amorgage par haute fréquence pour étre accouplé
a la série UNISTICK. Il peut étre utilisé avec le générateur DC et le groupe de refroidissement
(COOLER UNIT) pour permettre ['utilisation de torches refroidies

W [enepatop HF MoxeT ucnonb3osathes ¢ annapatamu cepui Unistick: moxet
BbiTb COBMMHEH Kak C reHepaTopoM MOCTOAHHOTO TOKa, Tak W C OXmaxgaatowwyM 6rokom, T.e.

MOXeT UCnons30BaTCAT G [OREARPTH A7)} BomsbmopsnakieHuen. OcHallién pasbemom A
AMCTaHLORHOTO YIP3BUEHIRL o ltsandtools.com

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

BOX

High frequency generator for Unistick range

|

= (1ph)

230V 50/60 Hz

@ mm (LxWxH)

Dim. 300x330x280

r. mm (LxWxH)

Dim. 395x395x330

[ ] kg 12
Stock info D
Code 99900127

Tel: (+974) 443 54 298

Tel: (+974) 443 54 298

www.boltsandtools.com

www.boltsandtools.com
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MMA /TIG INVERTER
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EN 60974-1 V R D
EN 60974-10| Ai voltage
ir reduction
cooling device
POWER Line
GENERATOR Voltage o only FI-Ex
FRIENDLY| [Compensation PFCQ LlNE
% + %| [power factor GLOBUS 202
= o
correction
A ot Anti W/
Sticking
; Start 6013-Rutile
7018-Basic
CrNi
Lift Arc
L
N
]
) -~
Structural construction) Light Industry Farming

S=I== Welding inverters designed to work with unstable supply voltages caused by the
use of power generators and long connection lines. Able to meet the requirements of even the most
demanding user with a wide range of currents and a high duty cycle. Excellent welding features
guaranteed with all types of commercial electrodes (rufile, basic, stainless steel, efc.). Equipped
with special features that control excess input voltage, overheating and electrode sticking, functions
which protect aginst unstable generators even in the harshest working conditions. The TIG/MMA
switch also enables use for TIG Lift Arc welding. The high duty cycle makes these inverters suitable
for use on heavy steel structural work, in industry and by professionals. FLEXLINE model allows
the machine to be used with any power supply between 90V and 260V with a 30% energy saving
compared with traditional welding inverter.

@ B inverter di saldatura progettati per poter lavorare con tensioni di alimentazione
instabili causate dall'uilizzo di gruppi elettrogeni o lunghe linee di collegamento. In grado di
soddisfare le esigenze dell'utilizzatore piu esigente con un ampio range di corrente e un elevato
ciclo di lavoro. Garantiscono ottime caratteristiche di saldatura con tutti i tipi di elettrodi commerciali
(rutili, basici, inox, ecc.). Dotati di speciali funzioni di controllo di sovratensione, sovratemperatura
e antincollaggio dellelettrodo, che protegge i generatori nelle piu gravose condizioni di lavoro. |l
selettore TIG/MMA ne permette I'utilizzo in TIG Lift Arc. Lelevato rendimento |i rende adatti per
lavori di carpenteria pesante, industria, saldatori professionisti e per futte le applicazioni dove
& necessario un elevato ciclo di impiego. Il modello FLEXLINE permette di essere utilizzato ad
ogni tensione di alimentazione tra 90V e 260V con un risparmio di energia del 30% rispetto ad un
inverter di saldatura tradizionale.

s [NVerter de soldadura proyectados para poder trabajar con tensiones de alimentacion
inestables causadas por el uso de grupos electrogenos o largas lineas de conexion. Pueden
responder a las necesidades del usuario mas exigente con un amplio intervalo de corriente y un
elevado ciclo de trabajo. Garantizan 6ptimas caracteristicas de soldadura con todos los fipos de
electrodos comerciales (rutilos, basicos, inoxidables, etc.). Equipados con una especial funcion
de control de sobretension, sobretemperatura y anti-encolado del electrodo, que protege los
generadores en las mas arriesgadas condiciones de trabajo. EI desviador TIG/MMA permite el
uso en TIG lift arc. El elevado rendimiento de la ventilacion los vuelve aptos para frabajos de
carpinteria metalica pesada, industria, para soldadores profesionales y para fodas las aplicaciones
en donde es necesario un elevado ciclo Util. EI modelo FLEXLINE permite el uso en cada tension
de alimentacion entre 90V y 260V con consiguiente ahorro de energia del 30% con respecto a un
inverter de soldadura tradicional.

@ Schweilinverter, die fiir den Betrieb bei instabilen Versorgungsspannungen, welche
durch den Gebrauch von Stromaggregaten oder langen Anschlufleitungen hervorgerufen werden
kdnnen, konzipiert sind. Sie eignen sich auch hervorragend flir die Anforderungen anspruchsvoller
Nutzer, durch Ihren groRen Stromeinstellbereich und lhre hohe Einschaltdauer. Sie garantieren
ausgezeichnete Schweileigenschaften mit allen handelsiiblichen Elektrodentypen (Rufil, basisch,
inox, efc.). Ausgestattet sind diese Schweillinverter mit einer speziellen Funktion zur Kontrolle
von Uberspannung und Ubertemperatur sowie zur Sicherung gegen das Verkleben der Elektrode.
Diese Funktionen schiitzen die SchweiBinverter unter schwersten Betriebsbedingungen. Der
Betriebswahlischalter WIGIMMA ermdglicht die Verwendung im Modus WIG Lift Arc. Durch ihre hohe
Liiftungsleistung/Einschaltdauer eignen sie sich fiir Arbeiten im Schwermetallbau, in der Industrie, fiir
Berufsschweiller und alle Anwendungen wo ein hochleistungsféhiger Betriebszyklus gefordert wird.
FLEXLINE Modelle ermdglichen den Einsatz bei Versorgungsspannung zwischen 90 & 260V mit 30%
Energieeinsparung gegeniber herkémmlichen Schweillinvertern.

@1 I Onduleur pour le de soudage congu pour travailler avec des tensions d‘alimentation
instables délivrées par ['utilisation de groupes électrogénes ou par de longs cables d'alimentation.
II'est en mesure de satisfaire les exigences de ['utilisateur le plus difficile, avec une vaste gamme
de courant et un cycle de travail élevé. lls garantit des caractéristiques de soudage optimales avec
tous les types d'électrodes se trouvant dans le commerce (rutiles, basiques, inox, etc.). Il est équipé
d'une fonction spéciale de controle de la surtension, de 'échauffement limite et de I'anti-collage
qui protége les générateurs dans les conditions de travail les plus lourdes. Le sélecteur TIGIMMA
permet ['utilisation en TIG. Grace a une excellente ventilation, il est adapté pour les travaux de
métallerie lourde, industrie, pour les soudeurs professionnels et pour toutes les applications oli un
cycle élevé d'utilisation est nécessaire.

@ (BapouHblii MHBEPTEP CMPOEKTUPOBaH ANs paboTbl B CETSX C HEYCTOMUMBLIM
HanpshkeHUeM, KoTopoe CBS3aHO C BOMbLIMM Konu4ecTBOM noTpeGuTeneil aneKTposHeprvi 1 ¢
AMUMHHBIMA TIMHUSIMIA 3MIEKTpONEpefaqy. ArnapaT OTBEYAET CambiM BbICOKUM TpeboBaHUAM fo
[ManasoHy MofaBaemoro Toka U Harpyakam npy pabote. PaBouve xapakTepuCTvkv rapaHTvpyLoT
OTNMYHYl0 paboTy annapata Co BCEMM BUZaMit AMEKTPOZOB (PYTUMOBLIMU, CTaHRApTHblE,
CTanbHbIMY 1 T.M.). YCTaHOBNEHA 3alLTa OT CKA4KOB HAMPSIKEHWS, NEPErpeBa i MpUXBaTbIBaHHS
3IeKTPOLa, UTO MPEOTBPALLAET MONIOMKY TeHepaTopa Aaxe Mpu KeCToaiiluuX neperpyakax Bo
Bpems pabotbl. Mepeknioyatens TIGIMMA nossonsier npoussoguts csapky TIG «Judpt-apks.
BbIcokoadhpeKTUBHOE OXMaXfeHue MO3BONSET UCMIONb30BATh MHBEPTEP MPO(ECCHOHATBHBIMM
cBapLUMKaMA B METaNARIpM q_g;m mw@y SGUTENbHLIM paboum ukiom. Mogenu
FLEXLINE moryt MCI‘IOJ‘IbSOBa Csi bI MCT HMKOM Hanpﬂ)KeHMeM ot 90 B go 260 B, npu
a7oM akoHoma 30% anedfiiio h?ﬁ% iGURiMU CBADOUHbIMA MHBEPTOPAMM.

Tel: (+974) 443 54 298

Tel: (+974) 443 54 298

WWG';@BUS ]99 WW2@2'S'? ex-Line

GLOBUS 199 GLOBUS 202 Flex-Line
= (1 ph) 230V 115-230V
Power 60% KVA 5 31 4,1
Uo Vv 65 71 71
Amp. Min - Max A 15+200 5+130 5+200
e 4 TE wmm | ma
OE mm 16+5 1,6+325 16+5
Insulation - H H
Protec. Degree - 1P22S 1P22S
@ mm (LxWxH) 360x155x320 410x155x320
ii mm (LxWxH) 470x195x365 500x195x365
[] kg 72 86
Stock info . .
Code N° 99805970 99805971

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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\Welding inverters designed to work with unstable supply voltages caused by the
use of power units and long connection lines. Able to meet the requirements of even the most
demanding user with a wide range of currents and a high work cycle. Excellent welding features
guaranteed with all types of commercial electrodes (rutile, basic, stainless steel, etc.). Equipped
with special features controlling excess input voltage, overheating and electrode sticking, functions
which protect generators even in the harshest working conditions. The TIG/MMA switch also
enables use for TIG Lift Arc welding. The model 201C is suitable to weld aluminium and cellulosic
electrodes. The high duty cycle makes these inverters suitable for use on heavy steel structural
work, in industry and by professional.

@ B inverter di saldatura progettati per poter lavorare con tensioni di alimentazione
instabili causate dall'utilizzo di gruppi elettrogeni o lunghe linee di collegamento. In grado di
soddisfare le esigenze dell'utilizzatore pil esigente con un ampio range di corrente e un

elevato ciclo di lavoro. Garantiscono ottime caratteristiche di saldatura con tutti i tipi di elettrodi
commerciali (rutili, basici, inox, ecc.).Dotati di speciali funzioni di controllo di sovratensione,
sovratemperatura e antincollaggio dellelettrodo, che protegge i generatori nelle piu gravose
condizioni di lavoro. Il selettore TIG/MMA ne permette ['utilizzo in TIG Lift Arc. Il modello 201C
permette di saldare anche gli elettrodi cellulosici e d'alluminio. L'elevato rendimento li rende adati
per lavori di carpenteria pesante, industria, saldatori professionisti e per tutte le applicazioni dove
€ necessario un elevato ciclo di impiego.

Inverter de soldadura proyectados para poder trabajar con tensiones de alimentacion

Power 60% KVA 7 7
Uo v 80 80
Amp. Min - Max A 5+200 5+200
Amp. 60974-1 A 120% 150 120% 180
@E mm 1,6+5 16+5
Insulation - H H
Protec. Degree - IP22S 1P22S
B MM (LxWxH) 465x175x345 465x175x345
\n MM (LxWxH) 550x215x395 550x215x395
] kg 12 12,2
stock info . .
Code N° 99805972 99805973

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

inestables causadas por el uso de grupos electrégenos o largas lineas de conexién. Responden
a las necesidades del usuario mas exigente con su ancho intervalo de corriente de corriente y
un elevado ciclo de trabajo. Garantizan excelentes caracteristicas de soldadura con todos los
tipos de electrodos comerciales (rutilos, basicos, inoxidables, etc.). Equipados con una especial
funcion de control de sobretension, sobretemperatura y anti-encolado del electrodo, que protege
los generadores en las més arriesgadas condiciones de trabajo. El desviador TIG/MMA permite el
uso en TIG. El elevado rendimiento de la ventilacion los vuelve aptos para trabajos de carpinteria
metdlica pesada, industria, para soldadores profesionales y para todas las aplicaciones en donde

es necesario un elevado ciclo de trabajerel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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A Schweilinverter, die fiir den Betrieb bei instabilen Versorgungsspannungen, welche
durch den Gebrauch von Stromaggregaten oder langen AnschiuBleitungen hervorgerufen werden
konnen, konzipiert sind. Sie eignen sich auch hervorragend fiir die Anforderungen anspruchsvoller
Nutzer, durch Thren groRen Stromeinstellbereich und Ihre hohe Einschaltdauer. Sie garantieren
ausgezeichnete Schweileigenschaften mit allen handelsiiblichen Elektrodentypen (Rutil, basisch,
inox, _etc.). Ausgestattet sind diese SchweiBinverter mit einer speziellen Funktion zur Kontrolle
von Uberspannung und Ubertemperatur sowie zur Sicherung gegen das Verkleben der Elekirode.
Diese Funktionen schiitzen die SchweiRinverter unter schwersten Betriebsbedingungen. Der
Betriebswahlschalter WIG/MMA erméglicht die Verwendung im Modus WIG Lift Arc. Das Modell

@1 I Onduleur pour le de soudage congu pour travailler avec des tensions d'alimentation
instables délivrées par ['utilisation de groupes électrogenes ou par de longs cables d'alimentation.
II'est en mesure de satisfaire les exigences de I'utilisateur le plus difficile, avec une vaste gamme
de courant et un cycle de travail élevé. Il garantit des caractéristiques de soudage optimales avec
tous les types d'électrodes se trouvant dans le commerce (rutiles, basiques, pour acier inox, etc.). Il
est équipé d'une fonction spéciale de controle de la surtension, de I'échauffement limite et de I'anti-
collage qui protege les générateurs dans les conditions de travail les plus lourdes. Le commutateur
de dérivation TIG/MMA en permet ['utilisation en TIG. Grace a une excellente ventilation, il est
adapté pour les travaux de métallerie lourde, Iindustrie, pour les soudeurs professionnels et pour
toutes les applications ol un cycle élevé d'utilisation est nécessaire.

e CsapouHbiil VHBEPTED CTPOEKTMPOBaH ANiA PaboTbl B CETSX C HeyCTOWYVBbIM
HarpsiKeHUEM, KOTODOE CBSI3aHO C BOMbLUMM KOMUYECTBOM MOTpeGUTENed 3nexTposHepri U ¢
[VMHHBIVIA TWHUAMA 3MEKTpONiepedaYl. Aninapar ‘OTBEYAeT CambiM BbICOKAM TpeBOBaHMAM MO
[anasoHy N0J1ABAEMOr0 ToKa W HApY3KaM Npw NPOM3BOACTBE. PaBouvie XapaKTepuCTUkM rapaHTUpytoT
OTM4HyI0 PaBoTy annapata co BCEMM BUAMM SNIEKTPOAOB (PYTUTIOBbIMM, CTAHIAPTHbIE, CTATIbHbIMM
W T.N.). YCTaHOBMEHA 3alMTA OT CKAYKOB. HANPSIKEHMUS, NEperpeBa U MpUXBaTbIBaHUS SMIEKTPOSa,

Tel: (+974) 443 54 298

Tel: (+974) 443 54 298

www.boltsandtools.con'G Lo B U Sww201t€.com

300C for CELLULOSIC & ALUMINUM ELECTRODES
I —

ED (1ph)

GLOBUS 201C

230V 50/60Hz

Power 60% KVA 7
Uo Vv 90
Amp. Min - Max A 5+190
Amp. 60974-1 A 1400(;/% 119200
OE mm 16+4
Insulation - H
Protec. Degree - 1P22S
.E mm (LxWxH) 465x175x345
\m MM (Lx\WxH) 550x215x395
] kg 12,2
stock info .
Code N° 99805974

4TO MPeq0TBPALLAET NOMOMKY reHepaTopa ke My KeCTOHalLLUX neperpyakax Bo Bpems paborb.
Mepexntoyarens TIGIMMA nossonset npomaonmrb ceapky TIG «/upr-apkn. Mogens 201C
MIOAXOUT AR csapmp@pm v anextpogamy. Bbicokas HanéxHoCTL
KOHCTPYKLM noasonﬂeT 1ICTI0Nb30BATH UHBEPTED o DECCHOHAbHBINY CEaPLIAKRN B METayprin
1 MpOMbILLTIEHHoCTH ¢ AReT PRPJE ﬁ\%ﬁ?

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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GLOBUS-& COMPA
3Ph FUNCTIONS

1-tasto selezione regolazione della corrente di saldatura da
pannello frontale o remoto mediante comando a distanza,
pedale o connessione robotizzata.

1-Front panel adjustment/ Remote control adjustment
selection key

1-touche de sélection du courant de soudage depuis le pan-
neau frontal ou a distance grace a une commande a distance,
une pédale ou une connexion robotisée.

1-Tecla de seleccion regulacion de la corriente de soldadura
del panel frontal o remoto mediante mando a distancia, pedal
0 conexion robotizada.

1-Anwahl und Einstellung des Schweilstroms am der Fron-
tsteuerung, mit Hand-,Fussfernregler oder Automaten-Ro-
boterschnittstelle.

1-Tymbnep nepekiioueHns cnocoda peryaupoBKu
CBapOYHOTO TOKA: PEryIMPOBKA C MEPETHEH TIaHeNH Ui C
TIOMOILBIO IMYJIBTa AUCTAHUUOHHOIO YIIPABICHU, NEAAIN
WM pOOOTH3MPOBAHHOTO YIIPABICHHS.

2- tasto di selezione per la visualizzazione Tensione /
corrente di saldatura

2- Welding current (I) / welding voltage (V) visualiza-
tion/selection key

2- touche de sélection pour I’affichage de la Tension /
du courant de soudage

2- Tecla de seleccion para la visualizacion Tension /
corriente de soldadura

soldadura.
2- Auswahl und Anzeige von Spannung / Schweifls-
trom

2-Tymbnep st 0TOOpakeHUst HAPSKEHHs / TOKa
CBapKH

8 - ciclo di saldatura e relativi parametri
regolabili: In elettrodo: Hot start e Arc force;

3- display di visualizzazione dei parametri impostati
e dei valori reali di tensione e corrente di saldatura.

3- Display: it shows the adjustments and also the
real values of welding voltage and current

3- Afficheur des parametres enregistrés et des valeu-
rs réelles de tension et de courant de soudage.

3- Pantalla de visualizacion de los parametros
programados y de los valores reales y corriente de

3- Anzeigendisplay zeigt die  eingestellten und die
Istwerte von Spannung und Schweiflstrom
3-Jlucnneii, 0TOOpaKaIOUIMHA yCTAHOBICHHBIE
MAapaMeTpbl M PEAbHbIE 3HAYCHHS HAMPSKEHUS 1
TOKA CBAPKH

4- led di segnalazione: alimentazione, sovratemperatura,
segnalazione allarme, tensione in ingresso

4- Signal LED: supply, overtemperature, alarm for input
voltage

4- LED de signalisation: alimentation, surtempérature,
signal d’alarme, tension en entrée

4- Led de sefalizacion: Alimentacion, sobretemperatura,
sefializacion alarma, tension de entrada

4- Anzeigen-Led: Versorgung, Ubertemperatur, Fehler-
meldung Eingangsspannung

4- CBeToBO# MHIMKATOP: MUTAHUE, TIEPETPEB, CUTHAIT
TPEBOTH 10 BXOJAHOMY HAIPSKEHUIO

5 - tasto selezione procedimento di saldatura:
elettrodo o TIG

5- Welding process selector key: STICK or TIG

in TIG: tempo di rampa di salita, valore di
corrente di base, frequenza di pulsazione,
tempo di slope-down, corrente di crater-filler,
tempo di post gas.

8- welding cycle and adjustable parameters.

In STICK welding: Hot Start and Arc Force;
in TIG welding: Up-slope time, basic welding
current, pulsation frequency, down-slope, crater
filler current, post gas time.

8 - cycle de soudage et paramétres réglables
correspondant: En électrode: Hot start et Arc
force; en TIG: temps de rampe de montée,
valeur de courant de base, fréquence de pulsa-
tion, temps de descente de la rampe, courant de
crater-filler, temps de post-gaz.

8 - Ciclo de soldadura y relativos parametros
regulables. En electrodo: Hot start y Arc force;
en TIG: Tiempo de rampa de ascenso, valor de
corriente base, frecuencia de pulsacion, tiempo
de slope-down, corriente de crater-filler, tiempo
de post gas.

8 — SchweiBablauf und einstellbare Parameter:
Bei Elektrode: Hot Start und Arc Force; bei
WIG: Anstiegs Zeit, Grundstrom, Impulsfrequenz,
Absenk Zeit, Endstrom, Gas nachstrom Zeit.
8-1{1KJI CBAPKH U PEry/IHPYEeMbIe IAPAMETPbL:
1pu ceapke anekrpogoM (STICK): “ropsuuit
crapra” Hot Start u peryMpoBaHus CHIIbI
nyru (Arc Force), mpu capke TIG: Bpemst
HAPACTaHUs CBAPOYHOIO TOKA, GA30BbIH TOK
CBApKH, 4aCTOTa UMITYJILCOB, BPEMS CHUIKCHUS
CBapO4YHOIo TOKA, TOK 3aBaPKH KpaTepa, BpeMs
TIPOYBKH rasa Iocie cBapku (post-gas).

Hot Start
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5 - touche de sélection de la procédure de
soudage: électrode ou TIG

5 —Tecla de seleccion proceso de soldadura:
electrodo o TIG

5 - Anwahl Schweif3verfahren: Elektrode oder
WIG

5- TymOiep BBIOOpa THITA CBAPKH: SICKTPOIOM
(STICK) nim TIG

6 - tasto selezione modalita’ di saldatura in
TIG ,2t, 2t pulsato, 4t e 4 tempi pulsato.

6- TIG welding mode selector: 2T, 2T pulsed,
4T and 4T pulsed

6 - touche de sélection du mode de soudage en
TIG, 2tps, 2tps pulsé, 4tps et 4 temps pulsé.

6 — Tecla seleccion modo de soldadura en TIG
,2t, 2t pulsado, 4t y 4 tiempos pulsado.

6 - Anwahl WIG Schweifimodus, 2 Takt, 2Takt
Impuls, 4Takt und 4Takt Impuls.

6- Tym6nep BeiGopa Tuma ceapku TIG: 2T, 2T
ummynbcHbii, 4T u 4T uMnynbCHbIH

|

7 - tasto di selezione del parametro da regolare e attivazione della funzione VRD

7- welding parameter selection/ VRD activation key

7 - touche de sélection du parametre a régler et activation de la fonction VRD
lecla de seleccion del pardametro a regular y activacion de la funcién VRD

7 - Anwahl der SchweiBparameter und Aktivierung der VRD Funktion

7- Tymbuep Bribopa apamMeTpos capku / akTHBamus GpyHkuux VRD

Three phases welding inverters designed to work with unstable supply voltages
caused by the use of power generators and long connection lines, designed to meet the
requirements of even the most demanding user with a wide current range and a high duty cycle.
Excellent welding features guaranteed with all types of commercial electrodes (rutile, basic,
stainiess steel) due to the possibility to setup Arc Force and Hot Start values. The models 300C
and 400C can also weld cellulosic and aluminium electrodes. Equipped with special features
controlling excess input voltage, overheating and electrode sticking, functions which protect against
instable generators even in the harshest working conditions. The TIG/MMA switch also enables use
for TIG Lift Arc welding. Equipped with digital display to show welding current, welding voltage and
other parameters (hot start and arc force). The generator is fitted with a VRD, which allows to work
even in hazard environments. The VRD function can be switched on or off as required. All of them
may be used with remote control

@ B Inverter di saldatura trifasi progettati per poter lavorare con tensioni
di alimentazione instabili causate dall'utiizzo di gruppi elettrogeni o lunghe linee di
collegamento. In grado di soddisfare le esigenze dell'utilizzatore pit esigente con un
ampio range di corrente e un elevato ciclo di lavoro. Garantiscono oftime caratteristiche
di saldatura con tutti i fipi di elettrodi commerciali (rutili, basici, inox, ecc.) grazie alla
possibilita di impostare i valori di Hot Start e Arc Force. | modelli 300C e 400C permettono di
saldare anche gli elettrodi cellulosici e d'alluminio. Dotati di speciali funzioni di controllo per
sovratensione, sovratemperatura e antincollaggio dell'elettrodo, che proteggono i generatori
nelle pili gravose condizioni di lavoro. Il pulsante TIG/MMA ne permette I'utilizzo in TIG con
Lift Arc. Dotati di display digitale per la visualizzazione della corrente, della tensione e dei
parametri impostabili (hot-start, arc force). Il generatore per impiego in ambienti pericolosi
prevede la funzione VRD, che pud essere inserita o disinserita tramite pulsante. Hanno la
possibilita di essere comandati in remoto anche a distanze elevate.

e [Verter de soldadura trifésicos proyectados para poder trabajar con tensiones de
alimentacion inestables causadas por el uso de grupos electrdgenos o largas lineas de conexion.
Responden a las necesidades del usuario mas exigente con su ancho intervalo de corriente
de corriente y un elevado ciclo de trabajo. Garantizan excelentes caracteristicas de soldadura
con todas las clases de electrodos comerciales (rutilos, basicos, inoxidables, etc.) gracias a la
posibilidad de adjustar los valores de Hot Start y Arc Force,. Los modelos 300C y 400C permiten
soldar también los electrodos celulosicos y de aluminio. Estan equipados con dispositivos
de control de sobretension, sobretemperatura y anti-encolado del electrodo que protegen los
generadores en las més arriesgadas condiciones de trabajo. El selector TIG/MMA lo vuelve idoneo

para trabajar en TIG con arranque Lift Arc, Tie isplay para yisualizar la corriente, la tension
de soldadura y los valores ajustables (| ?éta gﬁ?c%r&i%%ﬁ para uso en ambientes
inseguros est proporcionado con la furioVVIRD| (i@ SelsqeaSactivay desactivar a través de

un pulsador. El mando a distancia alcanza hasta tramos muy largos.
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aa—— Dreiphasige SchweiRinverter, entwickelt von Professionisten zur Erfillung der
héchsten Anforderungen, fiir Professionisten. Sie sind konzipiert fiir den Betrieh bel instabilen
Versorgungsspannungen, welche durch den Gebrauch von Stromaggregaten oder langen
AnschluBleitungen hervorgerufen werden kdnnen. Sie eignen sich auch hervorragend fiir
die Anforderungen anspruchsvoller Nutzer, durch Ihren groften Stromeinstellbereich und
lhre hohe Einschaltdauer. Sie garantieren ausgezeichnete Schweileigenschaften mit allen
handelsiiblichen Elektrodentypen (Rutil, basisch, inox, efc.). Bei den Modellen COMPACT 300C
& 400C ist es zusétzlich mdglich die Parameter fiir den Hot Start (Zindstrom) und die Arc Force
(Lichtbogendynamik) individuell einzustellen, daher eignen sich diese Modelle auch sehr gut zum
verschweilen von Alu- u. Zelluloseelektroden. Ausgestatiet sind diese Schweilinverter mit einer
speziellen Funktion zur Kontrolle von Uberspannung und Ubertemperatur sowie zur Sicherung
gegen das Verkleben der Elektrode. Diese Funktionen schiitzen die SchweiRinverter unter
schwersten Betriebsbedingungen. Der Betriebswahischalter WIG/MMA erméglicht die Verwendung
im Modus WIG Lift Arc. Ausgestattet mit Digitalanzeige fir Schweilstrom, Schweilspannung
sowie der Parameter fir Hot Start und Arc Force. Durch die ein/aus schaltbare VRD-Funktion
(Voltage-Reducing-Devices) bietet der Schweilinverter auch entsprechende Sicherheit beim
Einsatz in geféhrdeter Umgebung (zB. auf Baustellen, in feuchter Umgebung,...)! Alle Modelle
sind optional femregelbar.

@ I Onduleur pour soudage concu pour satisfaire [utilisateur le plus exigent. Il permet
davoir d'excellentes caractéristiques de soudage avec toutes les électrodes enrobées (rutile -
basique - inox - etc.) Le Compact 300C peut souder aussi avec les électrodes aluminium. Il est
équipé d'un contrdle de température, de la surtension. Le bouton TIG/IMMA permet aussi I'emploi
en TIG avec Lift-Arc. Il est équipé d'un affichage digital pour lire la tension et lntensité.On peut
également régler le Hot-start et I'Arc-force. Le facteur de marche trés élevé permet l'utilisation dans
Iindustrie lourde. La fonction VRD est facilement accessible.

WP Tpéxgasuble CBAPOYHbIE WHBEPTOPbI pa3paboTaHHbl Ans paboThl B CETAX C
HEYCTO/YMBLIM HANPSKEHIEM, KOTOPOE CBA3aHO C MCMOMb30BAHMEM IIEKTPOTeHEpaTopoB U ¢
AMMHHBIMA TIMHUSIMIA 3NeKTpOnepesaqy; oTBevaloT TpeBOBaHNAM [axe CambiX B3bICKATENbHbIX
nonb30BaTened, UMET LMPOKUIA AvanasoH Toka M BbiCOKM pabouuit uvkn. Bnarogaps
BO3MOXHOCTI yCTaHaBnMBaTb 3HaueHuss HOT START (yHkuust yBEnMyeHUst CBAPOUHOTO Toka
B MomeHT nomkura aym) u ARC FORCE (anekTpoHHast (hyHKUMA cTabunusauuy CBapoyHoil
Byrv), obecneuvBatoT NPeBOCXOAHbIE CBAPOYHbIE XapaKTEPUCTUKI BCEMM BItIaMI KOMMEPHECKUX
MEKTPOA0B (pyTvNOBBIMY, 62308bIMM, U3 Hepxaselolueit cranu). Mogenu 300C 1400C noaxopst
NS CBAPKY aniOMUHEBBIMM 11 LEMTIONO3HbIMM SMIEKTPOZAMM. YCTaHOBNEHa 3aLLTa OT CKauKoB
HanpshkeHws, Neperpesa 1 NpUXBATbLIBaHA ANEKTPOAa, YTO NPefOTBPALLAET NONOMKY reHepaTopa
[iaKe MW KEeCTOYallLmMX neperpyskax Bo Bpemst paboTbl. Mepekniovarens TIG/MMA nossonset
npou3soanTb cBapky TIG «udpT-apk»

OcHatleHb! LpoBbIM AucnneemM AnA oToBpaxeHus TOKa, HAaNPSKEHUS W perynupyemblx
napameTpos (Hot Start u Arc Force; Jigm MMeHeHI/Iﬂ B Cblple MOMELLEHUsIX TeHepaTop UMeeT
dyHkumio VRD, koTopahahox BBbIKMI0YEHa C MOMOLLBIO KHonky. Bce
annapatsl MoryT Mcnonqug@ug@mmwmgmnemem.

Tel: (+974) 443 54 298

Tel: (+974) 443 54 298

" COMPACT 300"="300C

300C for CELLULOSIC & ALUMINUM ELECTRODES

D —

COMPACT 300 COMPACT 300C

= (3ph) 400V 400V
TIG MMA TIG MMA
Power 60% KVA 7 8 7 8
Uo \' 12 60 12 60/80
Amp. Min - Max A 5+300 5+270 5+300 5+270
Amp. 609741 A T00% 230 1005210 100% 230 100% 210
OE mm - 1,6+5 - 1,6+5
Insulation - H H
Protec. Degree - 1P22S 1P22S
EE mm (LxWxH) 545x255x415 545x255x415
\m MM (LxWxH) 665X305x460 665x305x460
i kg 20,5 24
stock info . .
Code N° 99815034 99815035

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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Optional Remote Control :
99810016 - 10 m
99810013 -4 m

Three phases welding inverters designed to work with unstable supply voltages
caused by the use of power units and long connection lines, designed to meet the requirements of
even the most demanding user with a wide current range and a high duty cycle. Excellent welding
features guaranteed with all types of commercial electrodes (rutile, basic, stainless steel) due to
the possibility to setup Arc Force and Hot Start values. The models 300C and 400C can also
weld cellulosic and aluminium electrodes. Equipped with special features controlling excess input
voltage, overheating and electrode sticking, functions which protect generators even in the harshest
working conditions. The TIG/MMA switch also enables use for TIG Lift Arc welding. Equipped with
digital display to show welding current, welding voltage and other parameters (hot start and arc
force). The generator fits the VRD function, which allows to work even in hazard environments. The
VRD function can be enabled or not. All of them may be used with remote control

= (3ph) 400V
Power 60% KVA 13
@ I inverter di saldatura trifasi progettati per poter lavorare con tensioni di alimentazione
Uo \Y 12 60 instabili causate dall'utilizzo di gruppi elettrogeni o lunghe linee di collegamento. In grado di
soddisfare le esigenze dell'utilizzatore pili esigente con un ampio range di corrente e un elevato
TIG MMA ciclo di lavoro. Garantiscono ottime caratteristiche di saldatura con tutti i tipi di elettrodi commerciali
(rutili, basici, inox, ecc.) grazie alla possibilita di impostare i valori di Hot Start e Arc Force. | modelli
i B - 300C e 400C permettono di saldare anche gli elettrodi cellulosici e d'alluminio. Dotati di speciali
Amp. Min - Max A 5+400 5+350 funzioni di controllo per sovratensione, sovratemperatura e antincollaggio dell'elettrodo, che
proteggono i generatori nelle pili gravose condizioni di lavoro. Il pulsante TIG/IMMA ne permette
Amp. 60974-1 A 50% 400 50% 350 ['utilizzo in TIG con Lift Arc. Dotati di display digitale per la visualizzazione della corrente, della
P- 100% 300 100% 270 tensione e dei parametri impostabili (hot-start, arc force). Il generatore per impiego in ambienti
pericolosi prevede la funzione VRD, che pud essere inserita o disinserita tramite pulsante.
OF mm 16+6 Hanno la possibilita di essere comandati in remoto anche a distanze elevate.
Insulation o H e NVerter de soldadura trifasicos proyectados para poder trabajar con tensiones de
alimentacion inestables causadas por el uso de grupos electrdgenos o largas lineas de conexion.
Protec. Degree - 1P22S Responden a las necesidades del usuario mas exigente con su ancho intervalo de corriente
de corriente y un elevado ciclo de trabajo. Garantizan excelentes caracteristicas de soldadura
EE mm (LxWxH) 530X255X460 con todas las clases de electrodos comerciales (rutilos, basicos, inoxidables, efc.) gracias a la
posibilidad de adjustar los valores de Hot Start y Arc Force,. Los modelos 300C y 400C permiten
ii mm (LxWxH) 680X310X520 soldar también los electrodos celulosicos y de “aluminio. Estan equipados con dispositivos
= de control de sobretension, sobretemperatura y anti-encolado del electrodo que protegen los
[ | kg 29,6 generadores en las més arriesgadas condiciones de trabajo. El selector TIGIMMA lo vuelve idéneo
. para trabajar en TIG con arranque Lift Arc. Tienen un display para visualizar la corriente, la tension
stock info . de soldadura y los valores ajustables (Hot Start y Arc Force). El generador para uso en ambientes
Code N° 99815028 inseguros esta proporcionado con la funcion VRD, que se puede activar y desactivar a través de
Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298 U pusador. El mandoa distancia alcanga fasta B3R5 BAHH9S - g0
www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com
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Optional Remote Control :
99810016 - 10 m
99810013 -4 m

@S Dreiphasige Schweilinverter, entwickelt von Professionisten zur Erfillung der
hdchsten Anforderungen, fiir Professionisten. Sie sind konzipiert fiir den Befrieb bel instabilen
Versorgungsspannungen, welche durch den Gebrauch von Stromaggregaten oder langen
AnschluBleitungen hervorgerufen werden kénnen. Sie eignen sich auch hervorragend fir
die Anforderungen anspruchsvoller Nutzer, durch Ihren grofien Stromeinstellbereich und
lhre hohe Einschaltdauer. Sie garantieren ausgezeichnete Schweilieigenschaften mit allen
handelstblichen Elektrodentypen (Rutil, basisch, inox, efc.). Bei den Modellen COMPACT 300C
& 400C ist es zusétzlich mdglich die Parameter fiir den Hot Start (Zindstrom) und die Arc Force
(Lichtbogendynamik) individuell einzustellen, daher eignen sich diese Modelle auch sehr gut zum

verschweillen von Alu- u. Zelluloseelektroden. Ausgestetict sind diese Schwellinverter mit elner
speziellen Funktion zur Kontrolle von Uberspannung und Ubertemperatur sowie zur Sicherung COMPACT 400C
gegen das Verkleben der Elektrode. Diese Funkfionen schiitzen die SchweiRinverter unter

schwersten Betriebsbedingungen. Der Betrigbswahlschalter WIG/MMA ermdglicht die Verwendung D- (3ph) 400V

im Modus WIG Lift Arc. Ausgestattet mit Digitalanzeige fir SchweiBstrom, SchweiBspannung sowie

der Parameter fiir Hot Start und Arc Force. Durch die ein/aus schaltbare VRD-Funktion (Voltage- Power 60% KVA 13,5

Reducing-Devices) bietet der Schweilinverter auch entsprechende Sicherheit beim Einsatz in

gefahrdeter Umgebung (zB. auf Baustellen, in feuchter Umgebung,...)! Alle Modelle sind optional Uo \ 12 60/80
fernregelbar. 116 MMA
@1 I Onduleur pour soudage concu pour satisfaire [utilisateur le plus exigent. Il permet

d'avoir d'excellentes caractéristiques de soudage avec toutes les électrodes enrobées (rutile - | Amp. Min - Max A 5+ 400 5+ 350
basique - inox - efc.) Le Compact 300C peut souder aussi avec les électrodes aluminium. Il est

équipé d'un controle de température, de la surtension. Le bouton TIG/MMA permet aussi I'emploi 50% 400 50% 350
en TIG avec Lift-Arc. Il est équipé d'un affichage digital pour lire la tension et lintensité.On peut | Amp. 60974-1 A 1 00;0 300 1003/0 270

également régler le Hot-start et I'Arc-force. Le facteur de marche trés élevé permet ['utilisation dans
Iindustrie lourde. La fonction VRD est facilement accessible.

OE mm 16+6
W TpéxgasHble CBapOYHble WHBEPTOPHI padpaboTaHHbl Ans paboTbl B CeTAX C [zl ) H
HEYCTOIYMBLIM HANPSIKEHUEM, KOTOPO CBSI33HO C UCMOMb30BAHWEM 3MIEKTPOTEHEPATOPOB U C | protec. Degree . IP22S
ANVHHBIMK NAHVSMI 3neKTponepeaayn; oTBeYaloT TpeboBaHUAM [axe CaMblX B3bICKATENMbHbIX
nonb3oBaTenei, MeIoT LIMPOKMA [Mana3oH Toka v BbicOKMid pabounit Lukn. bnaropaps @ MM (LxWxH) 530X255X460
BO3MOXHOCTH YycTaHaBnuBaTb 3HayeHns HOT START (thyHKuust YBEnMYEHUst CBApOYHOrO Toka
B MomeHT nomkura ayrv) u ARC FORCE (anexTpoHHast cbyHKuMsi cTabunmsauuy CBapoyHoi
Zyrv), obecneyusatoT NpesoCXoaHbIE CBAPOYHbIE XapaKTEPUCTUKM BCEMU BIALAMM KOMMEDYECKVX ii mm (LxwxH) 680X310X520
3NIeKTPOAOB (pyTUNOBbIMK, Ga30BbIMM, U3 HepaseloLuied cranu). Mogeny 300C 1'400C noaxopsT . ki 30,1
ANS CBApKN aMOMUHEBLIMYU ¥ LiENMION03HLIMIA 3NeKTPOAaMK. YCTaHOBMEHa 3alLTa OT CKa4koB 9 !
HanpseHs, Neperpesa 1 NpuXBaTbIBaKys aNEKTPOAA, YTO NPEACTBPALLAET NOMOMKY reHepatopa stock info .
[axe Npu KecToualLLmx neperpyakax Bo Bpems pabotsl. Mepekniovatens TIG/MMA nossonser
npouasoauTb ceapky TIG «JludT-apk» . OcHaLLeHb! LudpOBLIM AuCTIIEEM ANS OTOBPaXeHNs ToKa, Code N° 99815029
Hanpsbkenus v perynvpyemblx napameTpo (Hot Start u Arc Force). [ins npumeHeHns 8 ChipbIx
TIOMELLIEHHSIX reHeparto| ee T 0XeT ObITb BKIKYEHa UK BbIKMIOYEHa . .
C NOMOLL{bIO KHOMKM. Bce A?’%&T ?ﬂ?éﬁg bCS C AMCTaHLMOHHbIM YNIpaBMeHUeM. Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298
too s com www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com
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ED,] (1 ph) 230V 50/60Hz
Power 60% KVA 6
Uo \) 80
Amp. Min - A 5+200
A A e
100% 130
OE mm 1,6+4
Insulation - H
Do, - IP22S
] mm (LwxH) 460x175x345
B MM (LxWxH) 550x215x395
] kg 1
stock info .
Code N° 99805887

Telr (¥974) 44354 298
www.boltsandtools.com
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=—I== \Welding inverters designad to work with unstable supply voltages caused by the
use of power units and long connection lines. Microprocessor controlled, they provide excellent
MMA welding performance with most typas of commercial electrodes and TIG welding with HF or
LIFT arc ignition

MMA: arc force and hot start preset to optimum for GLOBUS 225 HF and adjustable for COMPACT
305 HF. TIG values: 2-stroke, 4-stroke, 2-stroke pulsated or 4-stroke pulsated.

GLOBUS 225 HF is fitted with a digital front instrument panel which displays the actual welding
current. Down Slope and Post Gas are adjustable.

COMPACT 305HF model is fitted with a digital instrument panel which displays both welding current
and voltage, all welding parameters are adjustable from the front panel. The unit is fitted with VRD
function, which allows the user to work safely even in hazard environments. The VRD function can
be switched on or off as required. |t can also be used with a remote control or foot pedal control.

Inverter di saldatura progettati per poter lavorare con tensioni di alimentazione
instabili causate dallutilizzo di gruppi elettrogeni o lunghe linee di alimentazione. Controllati da
microprocessore, presentano offime prestazioni di saldatura in STICK con gran parte degli elettrodi
commerciali e in TIG con innesco HF e LIFT con materiali quali acciaio, rame, acciaio inox, ecc.
STICK: arc force e hot start preimpostati sui valori ottimali per il modello GLOBUS 225 HF e
iegolabili per COMPACT 305 HF. TIG: 2 tempi, 4 tempi, 2 tempi pulsato o 4 tempi pulsato. Il
modello GLOBUS 225HF ¢’ dotato di strumento digitale per la visualizzazione della corrente reale
di saldatura e le funzioni di rampa di discesa e post gas regolabili direttamente dal pannello frontale.
Il modello COMPACT 305HF ¢ dotato di uno strumento digitale per la visualizzazione sia delle
corrente che della tensione di saldatura e tutti | parametri di saldatura sono regolabili da pannello
frontale. Pud essere dotato di comando distanza e a pedale. Dotato di funzione di dispositivo di
riduzione della tensione (VRD).

Inverter de soldadura proyectados para poder trabajar con tensiones de alimentacion
inestables causadas por la utilizacion de grupos electrdgenos o largas lineas de alimentacion.
Controlados por microprocesadores, proporcionan excelentes rendimientos de soldadura en STICK con
la mayoria de los electrodos comerciales, y en TIG con cebado HF con materiales como acero, cobre,
acero inoxidable, etc. STICK: Arc Force y Hot Start preconfigurados en los valores optimales para el
modelo Globus 225 HF y ajustables para el Compact 305 HF. TIG: 2 tiempos, 4 tiempos, 2 tiempos por
impulsos o0 4 tiempos por impulsos. EI modelo GLOBUS 225 HF estd equipado con un instrumento digital
para la visualizacion de la corriente real de soldadura y las funciones de rampa de bajada y post gas
se adjustan directamente del cuadro frontal . El modelo COMPACT 305HF también esta proporcionado
con un instrumento digital para visualizar tanto la tensién como la corriente de soldadura y todos los
valores de soldadura se adjustan del cuadro frontal . Esta provisto también de la funcion de reduccion
de tension VRD .

@1 I Onduleur pour le soudage congu pour travailler avec des tensions d’alimentation
instables délivrées par ['utilisation de groupes électrogénes ou par de longs cables d'alimentation.
Controlé par un microprocesseur, il présente des prestations de soudure optimales en MMA avec
tous les types d'électrodes se trouvant dans le commerce et en TIG avec ou sans HF sur des
matériaux tels que I'acier, le cuivre, I'acier inox, etc.

MMA: arc force et hot start sont programmés sur des valeurs optimales.

TIG: 2 temps, 4 temps, 2 temps pulsé ou 4 temps pulsé. Les fonctions d'évanouissement d'arc
et post-gaz sont réglables directement sur la fagade. Le modéle GLOBUS 225HF est équipé d'un
dispositif numérique pour I'affichage du courant réel de soudure. Le modéle COMPACT 305HF est
équipé d'un dispositif numérique pour I'affichage du courant et de la tension de soudure. Il dispose

de la fonction de rampe en montee et dJrl d?p?sngx}e E%E{Lgngit%@ (VRD).

www.boltsandtools.com
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Optional Remote Control :
99810016 -10m
99810013 -4 m

Optional Foot Remote
Control : 99810012 - 5m

A Schweiinverter, entwickelt fiir den Betrieb bel instabilen Versorgungsspannungen,
welche durch den Gebrauch von Stromaggregaten oder langen AnschluRleitungen hervorgerufen
werden kdnnen. Die exzellente Mikroprozessorsteuerung, ermaglicht hervorragende
Schweilergebnisse im E-Hand (STICKIMMA) Modus mit allen handelstblichen Elekirodenarten.
Durch die frei wahlbaren Ziindarten HF-/ oder LIFT-ARC ist es mdglich im WIG-Modus prézise
SchweiRnahte auf Stahl, Kupfer oder rostfreiem Stahl zu erzielen. E-Hand (STICK/MMA): Arc Force
und Hot Start sind beim Modell GLOBUS 225HF optimal voreingestellt und bei COMPACT 305HF
zusétzlich regulierbar. WIG-Einstellungen: 2/4-Takt oder 2/4-Takt pulsierend. GLOBUS 225HF:
inkl. Digitalanzeige fiir aktuellen Schweilstrom; Stromabstieg (Down Slope) und Gasnachstromzeit
(Post Gas) sind Uber Poti frontseitig einstellbar. COMPACT 305HF: inkl. Digitalanzeige fiir
aktuellen Schweilstrom oder Schweillspannung, digital frontseitig einstellbare WIG-Parameter
fir Stromanstieg, Hauptwert, Zweitwert, Pulsfrequenz, Stromabstieg, Endkraterstrom sowie
Gasnachstromzeit. Durch die ein/aus schaltbare VRD-Funktion (Voltage-Reducing-Devices) bietet
der COMPACT 305HF auch entsprechende Sicherheit beim Einsatz in gefahrdeter Umgebung
(zB. auf Baustellen, in feuchter Umgebung,...)! Optionale Features: Fernregelung Uber Poti,
Femregelung iiber FuRpedal, wassergekdhlt.

W (BapouHblii MHBEPTEP CMPOEKTUPOBaH ANs paboTbl B CETSIX C HEYCTOMUMBLIM
HanpsiKeHWeM, KOTOPOE CBFI3aHO C UCTIONIb30BAHUEM 3MIEKTPOTEHEPaTopoB U C AMMHHbIMM
NUHUSMUM - 3NeKTpONepefayn. YNpaensetca MUKpOMPOLLECCOPOM, YTo oBecnieynsaeT oTnuuHylo
CBapKY C UCMONb30BaHVEM LUMPOKO PacrpoCTPaHEHHbIX TUMOB 3NEKTPOSIOB, a Takxe caapky TIG
¢ HF (BbicokoyacTotHoe Bocnnametenme ayrv) unu LIFT (nomkuraHue fyrv OTBOZOM 3nekTpoga)
Ha TaKux MaTepuanax kak MeTan, Medb, MeTann i T.n.

STICK: ontumnnbHble 3Hadenus arc force u hot start yxe yctaroBnensl gna GLOBUS 225 HF, a
Ans COMPACT 305 HF 3Ti 3HaueHws MOXHO KOPPEKTUPOBATb.

3HaveHust TIG: 2-TaKTHbII, 4-TaKTHBINA, 2-TaKTHBIA UMY bCHbIA UMK 4-TaKTHBIA UMNYNbCHBIA.
Mopens GLOBUS 225HF ofopyaosaHa LdpoBbiM MpubopoM, KOTOpblii 0TobpaxaeT cuny
CBAPOYHOTO TOKA B PeansHoM BpeMeH. GYHKLVS MNABHOTO. CHKEHVS CBAPOYHOO Toka (slope
down) 1 hyHKkuws nocnenyloLLen 06ayBKy ra3om (post gas) MOXET perynmpoBaTbCa Hanpamyio
C LieHTpanbHoi MaHeny.

Mopens COMPACT 305HF obopynoaHa LicpoBbiM npubopowm, kotopbiit oTobpaxaer oba
napameTpa: CBapouHblil TOK U HanpskeHue B peansHOM BPEMEHW; BCE napaMeTpbl CBapkit
PETyNMPYKTCA C nepeaHeit naHenu. [Ins NpUMEHEHUS B CbipbIX MOMELLEHUSIX reHepaTop UMeeT
yHKumo VRD, koTopas MOXET BbiTb BKMIOYEHa UMK BLIKTIIOYEHA C MOMOLLbIO KHOMKM. Annapat

MOXeT I/ICI'IOﬂb30BaTbC$I1C érlcr(argwgmbw@ag}?lgggwnw C ynpasrnexuem neaarbio.

www.boltsandtools.com
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st @®CYAMPACT ZOSHF

WATER COOLING READY

Go to accessories section for water cooling unit and trolley options

COMPACT 305HF

= (3ph) 400V 50/60Hz
TIG MMA
Power 60% KVA 7 8
Uo v 12 60
AP avin - A 5+300 5+270
ATp. 609741 A To0% 230 100% 210
OE mm - 16+5
Insulation - H
Protec. Degree - IP22S
-] mm (LwxH) 545x255x415
\m MM (Lx\WxH) 665x305x460
] kg 24
Stock info .

Te?g%';% 443 54 298

www.boltsandtools.com

Tel: P894) 443 54%08
www.boltsandtools.com
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COMPACT 415HF~ ="

WATER COOLING READY

Tel: (+974) 443 54 298

Go to accessories section for water cooling unit and trolley options
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Optional Remote Control : Optional Foot Remote
99810016 -10m Control : 99810012 - 5m
99810013 -4 m

Professional welding inverters designed to work with unstable voltage supplies
caused by the use of power units and long connection lines. They are controlled by microprocessor
and deliver excellent welding performances: in MMA welding, with most types of commercial
electrodes, and in TIG welding with HF and LIFT arc ignition. MMA functions: Arc Force and Hot
Start, adjustable by the end user. The model 420C/HF can also weld cellulosic and aluminium

electrodes. TIG funtions:2/4 strokes, pulsed 2/4 strokes. Fitted with a digital instrument which
displays both welding current and voltage and all welding parameters are adjustable from the front

panel. The unitis fitted with a VRD function, which allows to work even in hazard environments. The
VRD function can be switched on or off as required. They may be used with remote control or foot

pedal control. The high duty cycle makes these inverters suitable for use on heavy steel structural
work, in industry and by professionals.

@1 I inverter di saldatura progettati per poter lavorare con tensioni di alimentazione

instabili causate dall'utilizzo di gruppi elettrogeni o lunghe linee di alimentazione. Controllati
da microprocessore, presentano ottime prestazioni di saldatura in STICK con gran parte degli
elettrodi commerciali e in TIG con innesco HF e LIFT con materiali quali acciaio, rame, acciaio
inox, ecc. STICK: arc force e hot start regolabili Il modello Compact 420C/HF puo saldare anche

elettrodi cellulosici e d'alluminio. TIG: 2 tempi, 4 tempi, 2 tempi pulsato o 4 tempi pulsato. Dotati

di uno strumento digitale per la visualizzazione sia delle corrente che della tensione di saldatura e
tutti | parametri di saldatura sono regolabili da pannello frontale. Possono essere dotati di comando

distanza e a pedale. Dotati di funzione di dispositivo di riduzione della tensione (VRD).

e |NVerter de soldadura proyectados para poder trabajar con tensiones de
alimentacion inestables causadas por el utilizo de grupos electrégenos o largas lineas de

alimentacion. Controlados por microprocesadores, proporcionan excelentes rendimientos de
soldadura en STICK con todos los tipos de electrodos comerciales, y en TIG con arranque HF con

materiales como acero, cobre, acero inoxidable, etc.
STICK: Arc Force y Hot Start ajustables. EI modelo COMPACT 420C HF puede soldar también

electrodos celuldsicos y de aluminio. TIG: 2 tiempos, 4 tiempos, 2 tiempos por impulsos o 4

Power 60% KVA 13
Uo v 12 60
TIG MMA
Amp. Min - A 5+ 400 5+350
GULECUZA o A 100% 300 1005 270
OE mm 16+6
Insulation - H
Protec. Degree - 1P22S
| mm (LxwH) 530X255X460
\m MM (LxWxH) 680X310X520
i kg 32
Stock info .
Code N° 99815030

tiempos por impulsos. Estan provistos de un instrumento digital para visualizar tanto la tensién
como la corriente de soldadura y todos los valores de soldadura se adjustan del cuadro frontal.

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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Se pueden proporcionar con mando a distancia o de pedal. Equipados con funcién de reduccion

b5y Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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Optional Foot Remote
Control : 99810012 - 5m

Optional Remote Control :
99810016 - 10 m
99810013 -4m
S Professionelle SchweiRinverter entwickelt, um mitinstabilen Versorgungsspannungen
die durch den Einsatz von Aggregaten und langen Anschlussleitungen verursacht werden, zu
arbeiten. Die exzellente Mikroprozessorsteuerung, erméglicht hervorragende Schweiliergebnisse
im E-Hand (STICK/MMA) Modus mit allen handelsiiblichen Elekirodenarten. Durch die frei
wahlbaren Ziindarten HF-/ oder LIFT-ARC ist es mdglich im \WIG-Modus prazise Schweilndhte
auf Stahl, Kupfer oder rostfreiem Stahl zu erzielen. E-Hand (STICK/MIMA): Arc Force und Hot Start
sind beim Modell COMPACT 415HF optimal voreingestellt und bei COMPACT 420HF/C zusétzlich
regulierbar (daher auch Alu- u. Zelluloseelekiroden tauglich). WIG-Einstellungen: 2/4-Takt oder
2/4-Takt pulsierend. inkl. Digitalanzeige fiir aktuellen SchweiRstrom oder Schweilspannung, digital
frontseitig einstellbare WIG-Parameter fiir Stromanstieg, Hauptwert, Zweitwert, Pulsfrequenz,
Stromabstieg, Endkraterstrom sowie Gasnachstrdmzeit. Durch die einfaus schaltbare VRD-
Funktion (Voltage-Reducing-Devices) bieten diese Gerate auch entsprechende Sicherheit beim
Einsatz in gefahrdeter Umgebung (zB. auf Baustellen, in feuchter Umgebung,...)! Durch ihre hohe
Liiftungsleistung/Einschaltdauer eignen sie sich fiir Arbeiten im Schwermetallbau, in der Industrie,
fiir BerufsschweiRer und alle Anwendungen wo ein hochleistungsfahiger Betriebszyklus gefordert
wird. Optionale Features: Ferregelung tiber Poti, Femregelung tber FuBpedal, wassergekihlt.

@1 I Onduleur pour le soudage congu pour satisfaire Iutlisateur le plus exigent. Un
microprocesseur trés puissant et universel garantit une excellente qualité de soudure lors des
procédés TIG DC HF et Lift Arc et MMA. Il permet d'avoir des excellentes caractéristiques de
soudage avec tous les matériaux, Acier carbone, cuivre, inox. Il est équipé d'un affichage digital
pour lire la tension et 'intensité.On peut également régler le Hot-start et 'Arc-force. Le facteur de
marche trés élevé permet ['utilisation dans I'industrie lourde. Le connecteur de raccordement de la
commande a distanse se trouve sur larriére du poste.

W [TpochecCHOHanbHbI CBAPOUHbIA MHBEPTEP CMIPOEKTUPOBAH ANs paboTbl B CETAX
C HeyCTOMYMBBIM HaNPSIKEHUEM, KOTOPOE CBSI3aHO C UCMONb30BAHUEM 3MEKTPOreHepaTopoB i ¢
LAVHHBIMU NUHUSMIA 3NeKTponepeaayy. Ynpasnsetcs MUKpONPOLIECCOpOM, 4To obecneyusaet
OTMUYHYIO CBAPKY C MCONb30BAHMEM LUMPOKO PACMPOCTPAHEHHbIX TUMOB 3MIEKTPOAOB, @ Takke
csapky TIG ¢ HF (BbicokoyacToTHoe Bocnnamererme Ayrn) unm LIFT (nomkuraue ayrit 0TBOAOM
MEKTPOZa) Ha Takux Matepuanax kak Metan, Medp, MeTann i 1.n. OyHkums MMA: HOT START
(dyHKUMR yBEMMUEHUst CBApOYHOTO TOKa B MOMEHT nomkura Ayr) i cywkums ARC: FORCE
(aneKTpoHHast (yHKLWS CTabunM3aLn CBApOUHOI Ayr) MOXET BbiTb OTPEryMpOBaHa BPYUHYIO.
Mopens 420C/HF MoxeT Takke Conb30BaTh LIENMIoN0aHble U anloMUHUEBbIE ANEKTPOAbI.
OyHkums TIG: 2/4 TaKTHbIA, UMNYNBCHBIA 2/4 TakTHbIA. MMeeT. Ludposoit npubop, KoTopsiit
otobpaxaer oba napameTpa: CBapOuHbIii TOK M HanpsKeHWe B PeanbHOM BPEMEHM; BCe
napameTpbl CBapKM PETYIMpYIOTCS € NepenHelt naHenu. [ins NpUMeHERVs B Chipbix MOMeLLEHHSX
reHepaTop umeet cyHkuuo VRD KOTOpaFI MO)KET ObiTb BKMIOYEHA MMM BbIKMIOYeHa. Annapat
MOXET UCTIONb30BATHCS ghc{ah AerAENBATI ¢ ynpasneHviem Mefanio
Bbicokas Haqémnombmmaomumqwg:cmmep B TSXEMON WHAYCTPUY, Npu
CTpoUTENbHbIX pabotax npodpeccioHanamu.

Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298

- COMPACT 420HF/C

CELLULOSIC & ALUMINUM ELECTRODES

WATER COOLING READY
P ————————————

Go to accessories section for water cooling unit and trolley options

COMPACT 420HF/C
= (3ph) 400V 50/60Hz
Power 60% KVA 13,5
Uo Y, 12 60/80
TIG MMA
Amp. Min - A 5+ 400 5350
50% 400 50% 350
Amp. 60974-1 A 100% 300 100% 270
%] 3 mm 16+6
Insulation - H
Protec. Degree - 1P22S
] mm (k) 530X255X460
\m MM (LxWxH) 680X310X520
] kg 32,5
Stock info .
Code N° 99815031

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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Tel: (+974) 443 54 298
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COMPACT 220 AC/DC

IDEAL FOR ALUMINUM

99810016 -10m
99810013 -4m

Optional Remote Control :

Optional Foot Remote
Control : 99810012 - 5m

el: (+974) 443 54 298

Water cooling ready version
code 99805977
water cooling 99490021
Trolley 99900171

COMPACT 220 Cc
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Heavy Industry Structural construction|

=== Single phase welding inverter designed to guarantee excellent welding qualities
and be reliable and simple to use. For TIG welding using direct or alternate current and for welding
all commercial coated electrodes. An easy to read overview simplifies choice between the various
types of welding (MMA, TIG DC, TIG AC) and regulation of the various welding parameters, like
initial, base, peak current, pulse, crater filer, up and down slopes, pre and post gas. The balancing
function enables the ratio between penetration and cleaning of the weld pool to be regulated. It
may be used with remote control or foot pedal control. Optional modular water cooling unit is also
available on request. Ideal for use in industry, on steel structural work, food industry, automotive.

Inverter di saldatura monofase progettato per garantire ottime qualita di saldatura,
affidabllita e semplicita d'uso nella saldatura TIG in corrente continua e altemata e nella saldatura
di tutti gli elettrodi rivestiti commerciali. Un semplice comando semplifica la scelta tra i vari tipi di
saldatura (STICK, TIG DC, TIG AC) e la regolazione dei vari parametri di saldatura, quali corrente
iniziale, base, picco, pulsazione, crater filler, tutte le rampe di salita e discesa, pre e post gas.
La funzione di bilanciamento permette di regolare il rapporto tra penetrazione e pulizia del
bagno di saldatura. Puo essere dotato di comando distanza e a pedale. Pud essere fornito con
a predisposizione al collegamento con gruppi di raffreddamento esterni. Ideale per [industria,
carpenteria, industria alimentare, auto motive.

Inverter de soldadura monofasicos proyectados para garantizar una excelente calidad
de soldadure, fiabilidad y sencillez de uso en la soldadura TIG en corriente continua y altemada, y en
|a soldadura de fodos los electrodos comerciales revestidos. Un simple sindptico simplifica la eleccion
enfre |os diferentes fipos de soldadura (sfick, tig dc a impulsos lento/répido y tig ac) y la regulacion de
|os diferentes parametros de corriente, de soldadura, bésica, de pico, de llenado de créter, y de los
tiempos del impulso, de la rampa de bajada y de post gas. La funcién de equilibrado permite regular
|a relacion entre penefracion y limpieza del bafio de soldadura. Se puede proporcionar con mando a
distancia y de pedal y puede ser conectado a grupos de refrigeracion externos. Ideal para la industria,
los trabajos de carpinteria,el sector de automocion.

EEinphasiger AC/DC  SchweiBinverter, ausgestattet mit hervorragenden

D- (1 ph) 230V 50/60Hz Schweileigenschaften, robust, zuverlassig, tragbar und bedienerfreundiich. Bestens geeignet zum
WIG Gleich- und Wechselstrom schweiRlen von Stahl, Kupfer rostfreiem Stahl und Aluminium, mit
Power 60% KVA 38 Lift Arc oder HF Ziindung, sowie E-Handschweilen aller handelsiiblichen Stabelektroden. Eine
MMA TIG DC TIG AC bedienerfreundiiche Ubersicht zur Anwahl der verschiedenen Schweillarten (MMA, TIG DC, TIC AC)
und Parameter (Gasvorstromzeit, Stromanstieg, Hauptwert, Zweitwert, Pulsfrequenz, Stromabstieg,
Uo v 70 12 12 Endkraterstrom sowie Gasnachstrémzeit runden das perfekte Design der Compact 220 AC/DC ab.
Durch die Balance-Funktion ist es mdglich zusatzlich noch den Lichtbogen sowie den Einbrand und
Amp. Min - - - - die Reinigungswirkung des Schweibades zu beeinflussen. Ideal fiir Gewerbe-Industrieanwender,
ﬂlax A 20+200 5+200 10+200 Stahlkonstruktionsbau, Lebensmittelindustrie & Automotive. Optionale Features: Fernregelung (iber
40% 200 40% 200 40% 200 Poti, Fernregelung tiber FuRpedal, wassergekdihlt.
0, 0/ 0/
i DL A .?30/?, 11%% ?83’0/ 132 1630/?’/ 1162% @ I Onduleur pour le soudage monophasé congu pour garantir des qualités optimales
* ° ° de soudage, une fiabilité et une simplicité d'usage dans la soudure TIG en courant continu et
. alternatif et dans la soudure de toutes les électrodes enrobées se trouvant dans le commerce.
oE mm 1,6+5 Un simple synoptique simplifie le choix parmi les différents types de soudure (MMA, TIG DC
. PULSE LENTou RAPIDE et TIG AC) et le réglage des différents paramétres : courant minimum,
Insulation - H de soudure, de base, de créte, ainsi que des temps de pulsation, de la rampe de descente et de
Protec. B 1P22S post-gaz. La fonction d'équilibrage permet de régler le rapport entre la pénétration et le décapage
Degree du bain de soudure. [déal pour industrie, la métallerie, la réparation automobile en aluminium, etc.
N

.H mm (LxWixH) S0X25oXHS S 0pHoa3HbIi CBAPOYHbIA MHBEPTOP, rapaHTUPYIOLLMi OTNMYHOE Ka4ecTBO CBapKY
W ABMISIOLLMIACA HABEXHBIM M MPOCTBIM B UCMOMb30BAHUM ANt cBapkv TIG Mpu MOCTOAHHOM
| mm (LxWxH) 665X305X460 W TIEPEMEHHOM: TOKE, @ TakKe AN CBAPK BCEMA MOKPLITbIMA 3MekTpofamy. Mpoctas u
= yA06Has MHCTPYKLMA ynpoLLaeT Bbi6op Mexay pasmadbiMu Bugami ceapku (STICK, TIG npu
[ ] kg 23,6 MIOCTOSHHOM WK MIEpEMEHHOM Toke) U oBecneunBaeT perynupoBaHie pasnuyHbiX napameTpos
. TOKa, CBAPKW, OCHOBHBIX 1 MUKOBbIX NAPaMETPOB, a Takke BPeMs MynbCaLyK, BPEMS MNaBHOrO
Stock info . CHIKeHWs: cBapodHoro Toka (slope down), Bpems nocrepytowei o6ayekv rasom (post gas).
R OyHKups GanacupoBku annapara M03BONAET PEryMMPOBATb COOTHOWEHHE MeXpy rmyGuHOM
Code N 99805977 NPONNaBneHus M YMCTOTON Ceapkw. AMMApaT MOXET WCMOMb30BATECA C ANCTAHLWOHHBIM
Code Water el: (+974) 443 54 298 99805978 Tel: (+974) 443 54 298 | YnpasrieHuem uv ¢ ynpasnexiem neadnein. Awwpar Maxes 65iab DE9aynosaH pasbEMom Ans
cooled rea BHELUHEr0 BOASHOTO OXMaxneHws. W ‘ﬂ% 9 B MHOYCTPUAIbHOM

HElVi TeG NPOM3BOACTBE, B MeTannoobpatoTke, W%M CTV, B aBTOCEPBHICAX.
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S=I== Three phase welding inverter designed to guaraniee excellent welding qualities

and be reliable and simple to use for TIG welding using direct or alternate current and for welding all
commercial coated electrodes. An easy to read overview simplifies choice between the various fypes
of welding (MMA, TIG DC, TIG AC) and regulation of the various welding parameters, like inifial, base,
peak current, pulse, crater filler, up and down slopes, pre and post gas. The balancing function enables
the ratio between penetration and cleaning of the weld pool to be regulated. It may be used with remote
control or foot pedal control. Optional modular water cooling unit is also available on request. Ideal for
use in industry, on steel structural work, food industry, automotive.

@ I inverter di saldatura trifase progettato per garantire ottime qualita di saldatura,
affidabilita e semplicita d'uso nella saldatura TIG in corrente continua e alternata e nella saldatura
di tutti gli elettrodi rivestiti commerciali. Un semplice comando semplifica la scelta tra i vari fipi di
saldatura (STICK, TIG DC, TIG AC) e la regolazione dei vari parametri di saldatura, quali corrente
iniziale, base, picco, pulsazione, crater filler, tutte le rampe di salita e discesa, pre e post gas.
La funzione di bilanciamento permette di regolare il rapporto fra penefrazione e pulizia del
bagno di saldatura. Pud essere dotato di comando distanza e a pedale. Puo essere fornito con
la predisposizione al collegamento con gruppi di raffreddamento esterni. Ideale per lindustria,
carpenteria, industria alimentare, auto motive.

Inverter de soldadura monofésicos proyectados para garantizar una excelente
calidad de soldadura, fiabilidad y sencillez de uso en la soldadura TIG en corriente continua y
alternada, y en la soldadura de todos los electrodos comerciales revestidos. Un simple sinoptico
simplifica la eleccion entre los diferentes tipos de soldadura (stick, tig dc a impulsos lento/rapido y
tig ac) y la regulacion de los diferentes parametros de corriente, de soldadura, basica, de pico, y
de los tiempos del impulso, de la rampa de bajada y de post gas. La funcion de equilibrado permite
regular la relacion entre penetracion y limpieza del bafio de soldadura. Se puede proporcionar con
mando a distancia y de pedal y puede ser conectado a grupos de refrigeracion externos. Ideal para
la industria, los trabajos de carpinteria el sector de automocion.

S DreiphasigerACIDC SchweiRinverter, ausgestattetmithervorragenden Schweieigenschaten,
robust, zuverlassig, fahrbar und bedienerfreundlich. Bestens geeignet zum WIG Gleich- und Wechselstrom
schweilten von Stahl, Kupfer rostfreiem Stahl und Aluminium, mit Lift Arc oder HF Ziindung, sowie
E-Handschweilen aller handelstiblichen Stabelektroden. Eine bedienerfreundiiche Ubersicht zur Anwahl
der verschiedenen SchweiRarten (MMA, TIG DC, TIC AC) und Parameter (Gasvorstrémzeit, Stromanstieg,
Hauptwert, Zweitwert, Pulsfrequenz, Stromabstieg, Endkraterstrom sowie Gasnachstrémzeit runden das
perfekte Design der Compact 360 AC/DC ab. Durch die Balance-Funktion ist es méglich zusatzlich noch
den Lichtbogen sowie den Einbrand und die Reinigungswirkung des SchweiRbades zu beeinflussen. Ideal
fiir Gewerbe-Industrieanwender, Stahlkonstruktionsbau, Lebensmittelindustrie & Automotive. Optionale
Features: Femregelung Giber Poti, Ferregelung tiber FuRipedal, wassergekdhit.

@ B Onduleur triphasé congu pour garantir des qualités optimales de soudage, une
fiabilité et une simplicité d'usage dans la soudure TIG en courant continu et alternatif et dans la
soudure de toutes les électrodes enrobées se trouvant dans le commerce. Un simple synoptique
simplifie le choix parmi les différents types de soudure (MMA, TIG DC PULSE LENT ou RAPIDE et
TIGAC) et le réglage des différents paramétres : courant minimum, de soudure, de base, de créte,
ainsi que des temps de pulsation, de la rampe de descente et de post-gaz. La fonction d'équilibrage
permet de régler le rapport entre la pénétration et le décapage du bain de soudure. Idéal pour
Iindustrie, la métallerie, la réparation automobile, etc.

W TpéxchasHblil CBAPOYHbIA MHBEPTOP, raPaHTUPYIOLLMA OTIIMYHOE KAYECTBO CBapKY
11 ABNSIOLUMIACA HABEXHBIM 11 MPOCTBIM B MCMONb3OBAHUM ANs cBapku TIG Mpu NOCTOSHHOM M
nepemMerHoM TOKe, a Talkoke ANA CBapKi BCEMY NOKPbITbIMM anekTpodamu. pocTas u yaobHas
VHCTPYKLMS YNpoLLaeT BbIGop Mexay pasnuyHbimu Bugamu caapki (STICK, TIG npu nocTosHHoM
UMW NEPEMEHHOM TOKE) W PErynvpoBaHMe PasnuyHbIX MapameTpoB TOKa, CBApKW, OCHOBHbIX
11 MUKOBbIX NapameTpos, @ Takke BPeMs NyNbCaLy, BPEMS MIABHOTO. CHUXEHUS CBAPOYHOTO
Toka (slope down), Bpemsi nocnepytolei obayBki ra3oM (post gas). OyHKums GanaHcvpoBky
annapata Mo3BONsET PerynupoBatb COOTHOLUEHME MeXay FMyOUHOA NpOnNaBReHUs U YACTOTOM
CBapku. AnnapaT MOXET WCMONb30BATLCS C AMCTAHLMOHHbIM YNPABMNEHVEM UMK C YMpaBneHuem
negansio. Annapar MOFEE Gb{r DfapyA9ees BabEMIY AN BHELUHETO BOARHOTO OXMTAXTEHHS.

g]g::é’l:::Bg%ﬂﬁg%w;p%%&%mm%@aﬁg&g%ﬂpOM3EO£lCTBe, B MeTaJ'IJ'IOOGpaGOTKe, B

Tel: (+974) 443 54 298

Tel: (+974) 443 54 298

‘COMPACT 360"AC/DC R.A.

IDEAL FOR ALUMINUM

code:99900135

COMPAGY %

4

Gy, ©

code water cooling unit )
99490020 (Self pumping)

code :99815033

—

Optional easy trolley : 99900160

Only with Smart Cooler 99490022

Optional Remote Control :

COMPACT 360

99810016 -10m
99810013 -4 m

Optional Foot Remote
Control : 99810012 - 5m

= (3 ph) 400V 50/60Hz
Power 60% KVA 13
MMA TIGDC TIG AC
Uo v 76 12 12
Amp. Min - Max A 30 +350 5+ 350 10 + 350
50% 350 50% 350 50% 350
BTy (A A 100% 280 100% 260 100% 260
OE mm 16+6
Insulation - H
Protec. Degree - IP22S

rg mm (LxWxH)

gen- 670x320x530

1070x550x1050
B mm (LWxH) 800x390x630
[ ] kg 46
Stock info .
Generator code N° 99815033

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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Optional Remote Control :
99810016 - 10 m
99810013 -4 m

LION 300C FLEX LINE

Tel: (+974) 443 54 298

LION300C Flex-Line ™~

MULTIVOLTAGE INPUT POWER

—

Tel: (+974) 443 54 298

D- 1ph 208 + 240V 3ph 220 = 240V 3ph 380 + 460V
TIG MMA TIG MMA TIG MMA
Power 60% KVA 45 6,2 83
Uo Vv 14 vrd
Amp.Min-Max A 5:215 5:180 | 5:270 5215 | 5:270 5:270
Amp. 60974-1 30% 215 180 270 215 270 270
60% 150 135 215 175 205 205
A 100% 120 105 170 135 160 160
QE mm 16+4 16+5 16+5
@ E type 6010-6011-6013-7018
Insulation - H
Protec. Degree - IP22S
] MM (LxWxH) 545X255X415
B MM (LxWxH) 665X305X460
] kg 23
Stock info .
Code wwiboltsandtools.com 99815032y boltsandtools.com
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S==1=—= \Welding inverter designed to meet the requirements of even the most demanding
user with a wide current range and a good duty cycle. It can be used with any single or three
phase power connection, with an input voltage range between 180V and 460V. Excellent welding
features guaranteed with all types of commercial electrodes (rutile, basic, stainless steel, cellulosic
and aluminium) thanks to the possibility fo set the Hot Start and Arc Force parameters separately.
Equipped with special overvoltage, over temperature and anti-sticking functions, which protect
aoainst unstable generators even in the harshest working conditions. The TIG/ MMA button also
enables use for TIG welding with Lift Arc. Equipped with digital display to show welding current,
welding voltage and other parameters (hot start and arc force). The generator is fitted with a VRD
function, which allows to work in very humid environments.

@0 I jnverter di saldatura progettato per soddisfare anche gli utilizzatori pils esigenti
grazie agli ampi range di saldatura a disposizione e all'ottimo ciclo di lavoro che la macchina
oarantisce.Puo essere ufilizzato sia con refi di alimentazione monofase che trifase, con tensioni
diingresso fra 1180V e 1 460V. Eccellenti qualita di saldatura con tutti i tipi di elettrodi commerciali
(rutili, basici, inox, cellulosici e alluminio). Possibilita di regolazione parametri HOT START e
ARC FORCE. Linverter € dotato di protazione contro sovralimentazione, sovra temperatura e di
funzione anti-sticking. Risulta quindi ideale anche per lavorare con gruppi elettrogeni. Dotato di
display digitale per la visualizzazione della corrente di saldatura, tensione e altri parametri come
Hot Start e Arc Force. |l generatore & dotato di dispositivo di riduzione della tensione (VRD) che ne
permette 'utilizzo anche in ambienti molto umidi

Inverter de soldadura proyectados para responder a las necesidades de los
usuarios mas exigentes gracias a su ancho intervalo de corriente y elevado ciclo de trabajo.
Puede ser utilizado con cualquier conexién trifasica y monofasica , en un intervalo de corriente
enfrante de 180V a 460V. Garantizan excelentes caracteristicas de soldadura con todas las clases
de electrodos comerciales (rutilos, basicos, inoxidables, etc.) gracias a la posibilidad de adjustar
los valores de Hot Start y Arc Force. Estan equipados con dispositivos de control de sobretension,
sobretemperatura y anfi-encolado del electrodo que protegen los generadores en las méas
arriesgadas condiciones de trabajo. El selector TIG/IMMA lo vuelve idoneo para trabajar en TIG
con arranque Lift Arc. Tienen un display para visualizar la corriente, la tension de soldadura y los
valores ajustables (Hot Start y Arc Force).

@l B Onduleur de soudage né pour répondre aux utilisateurs les plus exigents avec une
large gamme de tensions d'alimentation et un trés bon facteur de marche. Il peut étre utilisé avec
nimporte quel réseau électrique (monophasé ou triphasé) avec une plage de tensions d'entrée
entre 180V et 460V. Les résultats excellents sont garantis avec tous les types d'électrodes
enrobées (rutile, basique, inox, cellulosique et aluminium) grace a la possibilité de configurer les
parametres de HOT START et Arc Force. Equipé avec des fonctions spéciales de controle des
surtensions, hautes températures et anti-sticking, qui protégent les générateurs méme dans des
conditions de travail les plus difficiles. Le bouton TIG / MMA permet également ['utilisation pour le
soudage TIG avec Lift Arc. Equipé d'affichage numérique pour montrer le courant de soudage, la
tension de soudage et d'autres paramétres comme le démarrage & chaud et I'arc-force. Avec la
fonction VRD le générateur peut travailler méme dans des environnements humides. La fonction
VRD peut étre activée comme pas.

S Schweil- Inverter entwickelt, um die Anforderungen selbst der anspruchsvollsten
Benutzer mit einem grofen Leistungsbereich und einer guten Einschaltdauer zu erfilllen. Der
Generator kann mit jeder Ein-oder Dreiphasen Stromanschluss verwendet werden, mit einem
Eingang Spannungsbereich zwischen 180V und 460V. Hervorragende Schweileigenschaften mit
allen Arten von kommerziellen Elektroden (Rutil, basisch, Edelstahl, Zellulose und Aluminium) dank
der Maglichkeit, Setup Hot Start und Arc Force Parameter einzustellen. Ausgeristet mit speziellen
Uberspannung, Ubertemperatur-und AntiHaft-Funktionen, um die Generatoren zu schiitzen,
auch unter hartesten Arbeitsbedingungen. Die TIG / MMA-Taste ermdglicht auch Verwendung
fir das WIG-Schweilen mit Lift Arc. Ausgestattet mit digitaler Anzeige fir Schweistrom,
SchweiRspannung und andere Parameter (Hot Start und

Arc Force zeigen). Der Generator passt VRD-Funktion an, die auch Arbeiten in feuchten
Umgebungen ermaglicht.

W CBapouHbiil UHBEPTOP, OTBEYAIOLLMIA TPEOOBAHUAM AaKe CaMbIX B3bICKATENbHbIX
nonb30BaTeNeH, UMEET LUMPOKMIA AVanasoH Toka 1 XopoLuuii pabouui Lkn. MoxeT 1enonb3osarses
¢ MobbiM 0fHOa3HAM Ui TPEXEAsHbIM: UCTOUHMKOM C Hanpsikehmem ot 180 B go 460 B.
Pa6ouve xapaKTepucTUKi rapaHTUpYIoT OTRI4HYK0 paboTy annapata co BCeMM BitaMit AneKTpofoB
(pyTMNOBBIMM, CTaHRAPTHbIE, CTAMbHBIMK, LIENIONO3HLIMA U anioMuHVeBbIMM) Bnaroaaps
BO3MOXHOCTW YCTaHaBnuBaTb napametpel Hot Start u Arc Force. YcTaHoBriena 3aluyTa ot ckaukos
HanpsKEHVIs, Meperpesa 1 NpuXBaTbIBaHYS KT$50 4TO MDEZOTBPALLAET MONOMKY TeHepaTopa
[laXe NP KecToyallluX nieperpyakax -E&EpZn‘)f f%br&“ éﬂe /' MMA nossonset ero
npumensTb B pexume TIG Lift Arc. Qonawgi ailibraeriitaindenessinans orobpaxenns Toka,
HanpsikeHus 1 apyrvx napametpos (Hot Start u Arc Force).
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MAXIMIG 308 - 358--408
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EN 60974-10

cooling

Consumables
box

IMore professional|

with torch
provided by

feeder 4 rolls|

Automotive Veichle Cuslormizing

Offsbore:

onfiguration kit

Model MAXIMIG 308 | MAXIMIG MAXIMIG
358 408
Generator 99410064 99410075 99410065
Torch
/i‘\"‘*‘\ 23000431 23000431 23000431
Gas
Regulator
22905029 22905029 22905029
.i
Kit Code 99410064K | 99410075K = 99410065K

wnh euro/Binzel connecnon torch, pressure regulator gas hose, earth cable and cIamp They are
equipped with timer for spot welding and with welding current and arc voltage displays . Well suited
for small and medium sized welding workshops.

@ I saatici professionali e industriali a filo continuo carrellate, trifasi. Dotate di torcia
con attacco eurobinzel, riduttore di pressione, tubo gas, pinza e cavo di massa. Sono dotate di timer
per la saldatura a punti e di display per la visualizzazione della corrente e della tensione d'arco.
Impianti particolarmente adatti nelle piccole e medie carpenterie.

Semiautomaticas profesionales de hilo continuo para aplicaciones industriales,
trifasicas, compactas, con ruedas. Completas con antorcha conexion eurobinzel, manorreductor,
manguera gas, pinza y cable de masa. Todas llevan temporizador para soldadura por puntos y
display de visualizacion corriente de soldadura y de la tension de arco. Ideales para trabajos de
carpinteria lijera y pesada.

A ahrbare Profi- und IndustrieschweiRmaschinen fir das MIGIMAG SchweiRien,
dreiphasig. Ausgestattet mit Brenner, Kupplung Typ Eurobinzel, Druckminderer, Gasleitung,
Zange und Massekabel. Sie sind mit Timer zum Punkischweillen und Display fiir die Anzeige
des SchweiRstroms und der Lichtbogenspannung ausgestattet. Anlagen besonders fiir kleine und
mittlere Metallbaubetriebe geeignet.

@1 I Postes 4 souder professionnels 4 fil continu, sur roues, triphasés. Dotés de torche avec
connecteur européen, manodétendeur, tuyau de gaz, pince et cable de masse, de temporisateur pour
le soudage par points et d'affichage du courant de soudage et de la tension d'arc. Trés économiques
al'emploie, les MAXIMIG permettent tous types dutilisation allant de la simple réparation  lindustrie.

W TpexdasHblii NPOQECCUOHaNbHbIA MPOMBILLNEHHbIA CBAPOYHbIA annapat Ans
ceapku MIG . YkomnnextoBaH €Bpo pasbemoM ANs MOAKMYEHUs FOPEnk, PErynsTopoM

MAXIMIG 308 MAXIMIG 358 MAXIMIG 408
D- (3 ph) 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz
Power 60% KVA 13 13,5 14,5
Uo \" 18+42 18 +43 18+45
Amp. Min - Max A 30+320 30+ 360 30+ 400
oo A mmm  @mo e
100% 225 100% 255
Adjust. Pos. N° 21 21 28
Steel @ mm 06+12 06+16 06+16
Stainless St. @ mm 08+12 08+1,2 08+1,2
Aluminium 2 mm 08+12 08+1,6 08+1,6
Insulation - H H H
Protec. Degree - 1P23S IP23S 1P23S
.E mm (LxWxH) 1000x555x810 910x491x800 1000x555x810
B mm (LxWxH) 1070x475x870 1030x425x855 1070x475x870
] kg 115 105 136
Stock info
Kit Code Woltsandtod94H964K 99410075K wav.bolE%fmgémom

[aBMexvs, LLUNTaHroM Ans nogay rasa, kabenem 3asemnexus 1 saxumom. OBopyaoBaH TaitMepom
AN TOHEYHOM CBAPKM W AvCTneeM, TIRe)TOOPERAAT cHBahapaIADro Toka v cuna Ayrv.
Xopowwo nogxoput Anst HebombLunX 1 lem@%m@g@%%
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WELDING EXPERT

Heavy Industry

Service/Maintenance!

Veichle Customizing

structural construction)

=== UNIMIG is the series of three-phase generators, step controlled, for semi-automatic welding (MIG/MAG), equipped with
separate 4 roll wire feeder. The UNIMIG series is a product that is perfectly suited for heavy industrial use, but with a wide range of models
it is also perfectly suitable for light and middle industrial fabrication. The generators are available as gas cooled units in their standard
version, which employs as standard the appropriate gas cooled torch and as an optional it is possible to supply the unit with external or
internally integrated cooling unit; this gives the UNIMIG a compact construction without loss of efficiency.

@ I UNIMIG ¢ la serie di generatori trifase per la saldatura a filo continuo con sistema di regolazione a scatti, corredati da
trainafilo separato a 4 rulli. La serie UNIMIG € studiata principalmente per un impiego industriale, ma la vasta gamma di modelli si adatta
perfettamente anche a utilizzi di carpenteria leggera e artigianato. | generatori possono essere forniti con la torcia raffreddata ad aria,
oppure nella versione con raffreddamento ad acqua, sia intemo al generatore che estemno ad esso.

UNIMIG es |a serie de generadores frifasicos para la soldadura con hilo continuo con sistema de regulacion a saltos. Llevan
alimentador de hilo separado de 4 rodillos. La serie Unimig ha sido planeada principaimente para uso industrial, pero la amplia gama de
modelos bien se adapta incluso a trabajos de carpinteria ligera y artesania. Los generadores pueden ser proporcionados con antorcha
refrigerada por aire o en la version de refrigeracion por agua, tanto interna como externa al generador.

S NIMIG ist eine Serie von dreiphasigen, fahrbaren, stufengeschaltenen, semi-automatischen, MIGIMAG Schweiligeréten

mit abnehmbarem 4-Rollen-Drahtvorschubkoffer. Entwickelt fir den professionellen Einsatz in der Industrie. Eine umfassende Bandbreite
an gas- bzw. wassergekihlten Gerdten in verschiedenen Leistungsstarken bietet fiir jeden Einsatz das richtige Gerat. Ob mit nachriistbarer
externen Wasserkiihlung oder fixer internen Wasserkihlung - die UNIMIG Serie bietet eine kompakte Bauform ohne auf Effizienz und
Leistungsreserven verzichten zu miissen.

o o UNIMIG est une série de générateurs friphases a commutateurs pour le soudage a fil continu (MIG / MAG), équipé de
devidoir avec 4 galets séparés. La série de produits UNIMIG est crée pour un usage industriel lourd et intensif. gréce & une large gamme
de modeles elle est parfaitement adaptée a Industrie moyenne et égére.

Les générateurs sont disponibles refroidis @ air dans leur version standard et en option il est possible d'avoir une unité de refroidissement
al'eau externe ou intégre

- UNIMIG = TpéxdhasHblii CeapouHblit MHBEPTOP, rapaHTVpyHoLLIVIi1 BbICOKOE KaYecTBO, HAAEKHOCTb 1 MPOCTOTY N CBapKe
TIG NI0CTOSHHIN 11 TIEPEMEHHBIM TOKOM 11 CBADKI BCEMM MOKDBITHIMY 2nekTpogamu, Jlerko uuTaemblit 063op obneryaet Bbibop 3agaum
npy BelBope tvna caapku (STICK, TIG nocToAHHLIM Ui NEpeMEHHSINM TOKOM) 1t PEryMIMpOBKY Pa3nnYHbIX NapaMeTpoB CBapPKM: OCHOBHbIX
11 MIMKOBLIX MapaMeTpoR, a Takke Bpems Nybcali, BDeMs NNaBHOrO CHIXEHIS CBAPOYHOTO Toka (Slope down), Bpemst nocneaytolueit
067yBKkv rasom (post gas).. GyHKLWS BanaHc/poBky NO3BONSET PErypOBaTL COOTHOLUEHWE MeXaY rnyBuHOI NPpONNaBneHMs v YuCToTo
CBapKY. Annapar MOXeT ObITb OCHALLEH ANCTAHLMOHHEIM YpaBreHneN Uil yripaneHueM neganbio. Annapat MoxeT 6biTb 060pyaoBaH
PasLEMON /N5 BHELLHErO OXTIaMZIeHNs. VneansHo MoaxoauT A8 MpUMEHEH/ B UHBYCTPUAbHOM MPOU3BOACTBE, B MeTannoobpaborke,
B aBTOCEpBUCAX.

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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UNIMIG°318/°398 / 418 / 4984 ¢~ —
UNIMIG 518 + raw LRl | = E?T?;

cooling

UNIMIG 518

Consumables

Display

' AMP,VOLT

Heavy
Duty ]
AN\

with torch
provided by

TBi Industries|

UNIMIG
318-398

UNIMIG 518

Metallic wire

|feeder 4 rolls,

Three-phase industrial MIG welding units on wheels, equipped with 4 rolls separate
wire feeder. They are all equipped with 5m interconnecting cable, euro/Binzel connection torch,
pressure regulator, gas hose, earth cable and clamp. They are equipped with timer for spot welding
and with welding current and arc voltage displays. These professional units are fitted with manual
(2T) and automatic (4T) welding selector, slope up ramp and burn back time adjustment feature.
\Well suited for medium sized industrial welding workshop. The reel holder will accept spools from

0 15 Kg.

@0 [ saldatrici industriali a filo continuo trifase carrellate, corredate di trainafilo separato 4
rulli- Le saldatrici sono corredate di fascio cavi 5m, torcia - attacco euro/binzel, riduttore

di pressione, tubo gas, pinza e cavo di massa. Sono dotate di timer per la saldatura a punti e di
display per [a visualizzazione della corrente di saldatura e della tensione d'arco. Dotate di selettore
per saldatura manuale (2T) e automatica (4T), regolatore della rampa di partenza e del tempo di
post bruciatura. Impianti pariicolarmente adatti nelle medie carpenterie ed industrie. Il porta bobine
consente di utilizzare bobine da 5 a 15 Kg.

Semiautomaticas profesionales de hilo continuo para aplicaciones industriales,
frifasicas. Equipadas con malefa devanadora separada con motor de arrastre de 4 rodillos.
Llevan también cable de interconexion de 5 m, antorcha con conexion eurofbinzel, manoreductor,
manguera gas, pinza y cable de tierra. Completas de temporizador para soldadura por puntos y
display de visualizacion de la corriente de soldadura y de tension de arco. Llevan un selector de
modalidad de soldadura, manual (2T) o automatica (4T), regulacion de rampa de subida de la
corriente y regulacion del fiempo de quemadura del alambre. Ideales para chapisteria y mediana
industria. Admiten carretes de hilo desde 5 hasta 15 kgs de peso.

S Fahrbare, dreiphasige Industrie-Schweimaschinen fiir das MIGIMAG SchweiRen
inkl. abnehmbarem 4-Rollen-Drahtvorschubkoffer. Die Schweifmaschinen verfiigen iber 5 mt.
Zwischenschlauchpaket, Brenner mit Euro/Binzel-ZentralanschiuB, Druckminderer, Gasleitung,
Massekabel komplett inkl. Zange. Sie sind mit Timer zum PunktschweiBen und Display fiir die
Anzeige des SchweiBstroms und der SchweiBspannung ausgestattet. Neben den Betriebsarten
Manuell-SchweiRen (2T) und Automatik-SchweiRen (4T), kann man auch noch den Stromanstieg
und die Gasnachstromzeit einstellen. Diese Anlagen sind besonders fiir mittlere bis schwere
industrielle Metallbaubetriebe geeignet. Der Spulenhalter nimmt Spulen zwischen 5 und 15 Kg auf.

gceam @,

@1 B Poste 3 souder professionnel a fil continu, sur roues, triphase. Equipé d'un dévidoir
séparé qui est équipé de moteur a 4 galets, de faisceau de 5m, de torche avec connecteur
européen, manodebilitre, tuyau de gaz, pince et cable de masse. Les modéles sont dotés de
minuterie pour le soudage par points et d'affichage du courant de soudage et de la tension d'arc.
Ces postes son dotés d'un sélecteur de mode 2 temps / 4 temps, de réglage de la longueur du
fil libre (BBT) en fin de soudage. Les équipements répondent a tous les besoins, autant dans la
construction métallique que dans celui de l'ndustrie. Le porte bobine permet d'utiliser des bobines
de 52 15Kg.

W TpexgasHblil npomblwnerHbii  MIG  cBapoublit  annapar  ofopyaosaH
OT[ENbHbIM 4-X POMUKOBLIM YCTPOICTBOM MOZAYM MPOBOTIOKM. YKOMNNEKTOBaH 5-TU METPOBbIM
COEAMHUTENBHBIM KabeneM, eBpo pasbemMoM Ans NOAKTKYEHNS TOPENKM, PErynsTOpOM AABNEHNS,
LUNaKroM ANS nopawn rasa, kabenem 3asemnenus U 3axumom. OBopysosaH TaiiMepom Ans
TO4YEYHON CBApKW W AvcnneeM, rae oTobpaxaeTcs cuna CBapouHoro Toka i cuma Ayru. Jta
NpothecCHOHarbHbIE annapatbl OCHalLeHs! NepexiodaTenem pydroro (2T ) u aBToMaTuieckoro
(4T) pexuma CBADKW, PErYNUPOBKO/ CKOPOCTH MOAGUM MPOBOMIOKA B MOMEHT Havana CBapkw,
[OXUraTeneM CBapoyHO MPOBONOKW_nocn LE OKOHYaHys _CBapKky. XOpOLO MOAXOAMT Ans

Tel:((+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298 cgapousbix Liexos cpearero pasmepa. MboLtiAE kbt Batedur Ha karywuky ot 5 4o 15 kr.
www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com
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Model

Generator

Separate Wire

Interconnection cable

Torch

Gas Regulator

Kit Code

Feeder

Helvi configuration kit

Tel: (+974) 443 54 298

“YNIMIG 318 / 398 /418 /498 + 14
UNIMIG 518 + 1aw

UNIMIG 318 UNIMIG 398 UNIMIG 418
99415041 99415042 99415043
99420048 99420048 99420048
44890301 44890303 44890305
23000431 23000431 23000431
22905029 22905029 22905029
99425049K ; 99425047K ‘ 99425050K

I |
UNIMIG 398 UNIMIG 418

Tel: (+974) 443 54 298

UNIMIG 498

99415045

99420048

44890305

23000431

22905029

99425052K

UNIMIG 518

99415047

99420052

44890307

23000431

22905029

99425054K

I

3 ph) 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz
Power 60% KVA 13 14,5 19 21,5 25
Uo v 18442 18445 17243 17247 16+ 48
Amp.Min-Max A 30 320 30+ 400 30+ 400 35+ 460 30+ 520
40% 400
60% 300 K 60% 400 60% 450 60% 500
Amp. 60974-1 A 100% 230 60% 326 100% 310 100% 350 100% 400
100% 255

Adjust. Pos. N° 21 28 24 36 36
Steel @ mm 06+12 06+1,6 06+1,6 06+1,6 08+2
StainlessSt. @mm 08+12 08+12 08412 08+12 08416
Aluminium @ mm 08+12 0816 0816 08+1,6 08+2
Insulation - H H H H H
Protec. Degree ; IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S
[ mm QwxH)  1000x555x1340 1000x555x1340 1000x555x1340 1000x555x1340 1000x555x1340

X X X Xi X X X X X X
W S 1070x475x870 1070x475x870 1070x475x870 1070x475x870 1070x475x870

n (LxWick) 685x290x485 685x290x485 685x290x485 685x290x485 685x290x485

i kg 137 149 162 172 209
S S ° ° 0
kit Code N° 99425049K 99425047K 99425050K 99425052K 99425054K

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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UNIMIG 518
| External
Water
cooling

Display
AMP,VOLT|

Consumables
box

47
UNIMIG
el 418 - 498
Metallic wire
feeder 4 rolls|
UNIMIG 518
Metallic wire
feeder 4 rolls|
onfiguration kit
UNIMIG 418 UNIMIG UNIMIG 518
i RA. 498 RA. RA.
Generator 99415043 99415045 99415047
Separate Wire
Feeder 99420050 @ 99420050 99420052
Interconnection
cable
e 44590313 44890313 4489031
Gas Regulator
)
Y 22905029 22905029 22905029
]
Water Cooler
Unit
99490016 99490016 99490016
Kit Code 99425051K 99425053K = 99425055K

= (3ph)  230/400V 50/60Hz  230/400V 50/60Hz | 230/400V 50/60Hz
Power 60% KVA 19 21,5 25
Uo \') 17 +43 17 +47 16 = 48
Amp. Min - Max A 30+400 35+ 460 30+520
Amp. 60974-1 A 1305 310 1005 ‘350 130% 200
Adjust. Pos. N° 24 36 36
Steel @ mm 06+16 06+16 08+2
Stainless St. @ mm 08+1,2 08+1,2 08+1,6
Aluminium @ mm 08+1,6 08+1,6 08<+2
Insulation - H H H
Protec. Degree - IP23S 1P23S IP23S
EH: mm (LxWxH) 1000x555x1550 1000x555x1550 1000x555x1550
1070x475x870 1070x475x870 1070x475x870
ii mm (LxWxH) 685x290x485 685x290x485 685x290x485
595x355x285 595x355x285 595x355x285
[ kg 181 191 228
Stock info . . D
kit Code N° 99425051K 99425053K 99425055K

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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cooling

Display Consumables

| |Hea
AMP,VOLT| ° vy

Internal
Water
cooling

=
.‘.

47

UNIMIG 498

Metallic wire
feeder 4 rolls|

UNIMIG 518

Metallic wire

|feeder 4 rolls|

Helvi configural

Model UNIMIC
Generator 9941t
Separate Wire Feeder 9942( 99420052

Interconnection cable

\ 4489 4489031
4
Gas Regulator
DA
: 2290: 22905029
Kit Code 99425 < 9942505

UNIMIG 518W
ED, (3ph) 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz
Power 60% KVA 21,5 25
Uo \") 17 +47 16+ 48
Amp. Min - Max A 35+ 460 30+ 520
60% 450 60% 500
Amp. 60974-1 A 100% 350 100% 400
Adjust. Pos. N° 36 36
Steel @ mm 06+16 08+2
Stainless St. @ mm 08+1,2 08+1,6
Aluminium @ mm 08+1,6 08+2
Insulation - H H
Protec. Degree - 1P23S 1P23S
L] mm (LwxH) 1000x555x1340 1000x555%1340
1070x475x870 1070x475x870
W mm (LwxH) 685x290x485 685%290x485
[ kg 179 216
Stock info . .
Kit Code N° 99425058K 99425059K
Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com
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o NAXIDIGIT
Technology

Visualizzazione corrente reale
Viewing of actual current
Affichage du courant réel

Anzeige des Iststroms
Visualizacién de la corriente real

Tempo di rampa velocita motore
Motor speed ramp time

Temps de rampe vitesse moteur
Dauer Geschwindigkeitsrampe Motor
Tiempo de rampa velcidad del motor

(2

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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Light Industry

Farming

T )

\Veichle Custormnizing

SPOOL GUN

——
&

&

collegata

torch is connected

gun branchée

“Spool gun“ angeschlossen ist

spool gun conectada

Led giallo acceso in
, sovratemperatura

Yellow LED lights up when machine

Valore di BB.T o is overheating
BB.T valie MOD E ﬁ)rﬁ:éaune allumée en échauffement
Vale%dﬁ gg¥ P Gelbe Led aufleuchtend bei
V (Ia BET Ubertemperatur
Bl 1420 1 Tasto di selezione “modo” di saldatura:  Auswahltaste des Schweimodus: Led amarillo encendido en
-2 tempi = manuale -2 Takt = manuell sobretemperatura

-4 tempi-=-automatico
-Puntatura con timer

Welding “mode” selector key:
-2 stroke = manual

-4 stroke =automatic
-Spot-welding with timer

Touche de sélection “mode” de soudure:
-2 temps = manuel

Regolazione tempo di puntatura
Regulation of spot-welding time
Soudage par points avec temporisateur
Einstellung der Punktschweilcauer
Regulacion tiempo de saldadura por puntos

-4 Takt = automatisch
-Punkten mit Timer

-2 tiempos = manual
-4 tiempos = automatico
-Por ‘puntos con temporizador

-4 temps = automatique
-Soudage par points avec timer

— L —

Generators in the series “Digit”
come complete with an electronic
control which allows the main
welding parameters to be requlated
externally. Microprocessor control
controls "the units functions of a
flJ_rofessionaIcardinasmallerspace.
hese functions are displayed by
means of LED’s, while a digital
display shows the parameters set
and welding current. Spool Gun
torch connection facility.

Die Generatoren der Serie “MAXIDIGIT”
sind -~ mit einer elektronischen
Platine zur externen Ein-stellung
der wichtigsten Schweillparameter
ausgestattet.  Der ~ Mikroprozessor
steuert die Schweilfunktionen Uber
eine professionelle Platine, mittels
geringem Platzbedarf. Die Betriebsarten
werden durch Leuchtdioden angezeigt,
wahrend ein Digitaldisplay die Parameter
fir ~den  Schweilsstrom anzeigt.
Weiters  lassen  sich  Stromanstieg,
Drahtriickbrand, Punktschweilzeit sowie
Drahtvorschubgeschwindigkeit Gber Poti
einstellen. Alle Gerate verflgen (iber
den Anschlul® einer optional erhaltiichen
“Spoall Gua74) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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Saldatrici dotate di un controllo
elettronico che permette la
regolazione dei principali parametri
di saldatura.

Il controllo a microprocessore
gestisce le funzioni di una scheda
;])_ro.fessiolnallein uningombroridotto.
ali funzioni vengono visualizzaie
tramite led luminosi, mentre un
display digitale visualizza i valori
dei parametri

impostati e la corrente di saldatura.
Dotate di connessione per torcia
“Spool Gun”.

Les générateurs de la série
“Digit” sont équipés d’'une carte
électronique qui permet le réglage
externe des principaux parametres
de soudage. Le contrdle par
microprocesseur gére les fonctions
d'une platine ~professionnelle
avec encombrement réduit. Ces
fonctions sont ‘visualisées par
des diodes électroluminescentes
(DEL) alors qu’un afficheur digital
visualise les valeurs des parametres
programmés et le courant de
soudure. lls sont équipés d’une
connexion pour torche “Spool Gun”.

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

Tecla de seleccion “modo” de soldadura:

Potenziometro di regolazione velocita filo
Potentiometer for regulating rod speed

Potentiometre de réglage vitesse fil et de tous

Potenziometer zur Einstellung der
Drahtgeschwindigkeit

Potenciometro de regulacion velocidad del hilo

Soldadoras de hilo continuo con
arrastre interno, de ruedas, trifasicas.
Gracias al control electrénico estan
indicadas para soldar aluminio,
sus aleaciones y todos los demas
materiales en chapas muy finas.
Ademas de la antorcha de serie se
puede usar taimbién la Spool Gun que
semplifica la soldadura del aluminio.
Un despositivo interno reconoce
la antorcha usada. Soldadoras
particolarmente aptas para pequefios
y corrientes trabajos de carpinteria.

.
CpapouHble reHepatopbl  cepuu
Digit ykoMnnekToBaHbl 3NEKTPOHHOI

nnaTton, koTopas no3sonseT 3agaBaTb
OCHOBHble  napaMmeTpbl  CBapkKw.
MuKkponpoLeccopHOe ynpaBneHue
ocyliecTBnseT PyHKLUN 3NIEKTPOHHON
nnathbl U NpW 3TOM 3aHNMaeT MeHbLUe
mecta. OTu dyHKuuM oTobpaxatTces
cBETOANOAaMW, B TO BpeMs Kak
uucpoBon Aucnneir nokasbiBaeTt
napameTpbl W CWAYy CBapOYHOro
Toka. ObopygoBaHbl pasbemMoMm Ans
ropenku.

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

Structural construction

Led verde acceso con torcia spool gun

Green LED lights up when spool gun

Del verte allumée avec torche spool

Griine Led aufleuchtend, wenn Brenner

Led verde encendido con antorcha



Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com . www.boltsandtools,

E % e IO “"MAXIDIGIT 2571 - 3071

Air
cooling

4T Meialic wire

feeder 4 rolls

Kit for Spool Gun optional
code 04600159

Helvi configura

Model MAXIDIGIT 257.1 MAXIDIGIT 307.1
Generator 99410062 99410063
a’ 43210167 43210142
Earth clamp Z
% 23000349 23000350
Torch
@\ = 22905049 22905049

Gas Regulator '

Kit Code 99410062K 99410063K
=== Three-phase continuous wire welding machines with internal wire feeder. The

special electronic control makes these also suitable for the welding of aluminium, its alloys and
all the other materials specially on low thickness. A Spool Gun forch can also be used, as well
as the standard torch supplied, to make aluminium welding easier. An internal device enables
the torch being used to be recognized. Installations particularly suited to small and medium-sized
steel structural work.

@ I sadatici a fio continuo con trainafilo interno, careliate, frifasi. Grazie al
particolare controllo elettronico sono indicate per la saldatura deii‘ailuminio, delie sue ieghe e MAXIDIGIT 257.1 MAXIDIGIT 307.1
di tutti gli altri materiali su spessori particolarmente fini. Oltre alla torcia standard in dotazione ' '

si pud utilizzare anche la torcia Spool Gun che rende agevole la saldatura dell'alluminio. Un
dispositivo interno permette il riconoscimento della torcia usata. Saldatrici particolarmente adatte D- 3ph) 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz
nelle piccole e medie carpenterie Power 60% KVA 59 8
e S0ldadoras de hilo continuo sobre carros, trifésicas. Gracias a la especial tarjeta Uo \' 17+38 17+38
electrnica se pueden utilizar también para la soldadura del aluminio y de sus aleaciones. Ademas : : :
de la antorcha estandar entregada se puede utiizar también la antorcha Spool Gun que vuelve facilla | Amp. Min - Max A 30 +240 30+ 300
soldadura a distancias aln mayores. Un dispositivo interno permite el reconocimiento de la antorcha 35% 230 30% 300
utilizada. Sistemas especialmente aptos para las pequefias y medianas carpinterias metalicas. Amp. 60974-1 60‘; 176 60“/0 220
(] 0

@S Fahrbare, dreiphasige, manuell gesteuerte, stufengeschaltene MIGIMAG Adjust. Pos. N° 8 14
Schweilfimaschinen in Kompaktbauweise. Dank der speziellen elektronischen Platine eignen . .
sich diese Gerdte auch fiir das Schweilen von Aluminium, dessen Legierungen und allen Steel @ mm 06+1 0,6+12
herkémmlichen Materalien, speziell auch im Diinnblechbereich. Neben dem in der Grundausstattung . a 2
enthaltenen Standardbrenner kdnnen auch Spool Gun - Brenner (Optional erhéiltlich) zum einfachen SELESEE @ mm 08+1 08+1
Verschweilten von Alu-Draht verwendet werden. Eine inteme Vorrichtung erkennt automatisch den Aluminium @ mm 08+12 08+12
verwendeten Brenner. Diese Anlagen sind besonders geeignet fiir den Einsatz in Kleinen bis mittleren :
Metallbaubetrieben. Insulation - H H
@1 B roste 3 souder a fil continu sur roues, triphase. Il est également recommandé, grace Protec. Degree - IP23S IP23S
a sa carte lectronique particuliére, pour le soudage de faluminium et de ses alliages. En plus & la EEE mm (LxWxH) 830x500x740 830x500x740
torche standard foumie, il est possible d'utiiser également la torche Spool qui facilite le soudage a de
plus grandes distances. Un dispositf inteme permet Ia reconnaissance de a torche utiisée. Systéme [ ] mm (LxWxH) 940x390x615 940x390x615
particuliérement adaptés pour les petites et moyennes charpenteries métalliques. ] kg 70 86
W TpexhasHblii CBAPOYHbIA annapat ¢ BCTPOEHHbIM MEXaHU3MOM MOAauvt MPOBOMOKN. Stock info D D
OreKTpOHHas Mrata. yripaBrieHst MO3BOMSET MPOM3BOLWTL CBADKY. AMiOMUHUS M aIIOMYHVEBbIX
CrINaBOB, & TakoKe APyIvX 0c0BO0 TOHKWX MaTepvano. Hapsuy ¢ 0BbIYHON CTaHRAPTHOI TOPENKOR, MOXeT kit Code N° 99410062K 99410063K
11CTIONb30BaTLCS TOpeNka C KaTyLLKO, YTO YpoLLaeT CBapKy amniomiis. BHyTpeHHee YCTpoiicTBo
PACo3HaeT 1 fienaeT BOMOXHbIM MCTIONb30BaHYE MOAKTIOHEHHOM CBAPOUHOIA ropErki. YCTaHoBKa B
OCHOBHOM OpEHTUOBaHA Fts Ueh@igadaanhs ThEHAOERAEIX 1 cpemHux obbémax pabor. Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298

www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com
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oo SHNVERMIG
Technology

Veichle Customizing

« Led verde acceso con torcia spool-gun accesa

« Green LED lights up when spool-gun torch connected

« Del verte allumée avec torche spool-gun branchée

* Griine Led aufleuchtend bei angeschlossenem Brenner ,Spool-gun”
« Led verde encendido con antorcha spool-gun conectada

« Selezione tipi di materiali da saldare (Fe,Ss,Al,CuSi)

« Selection of types of material to be welded (Fe,Ss,Al,CuSi)
« Sélection types de matériaux a souder (Fe,Ss,Al,CuSi)

« Einstellung Schweiwerkstoffe (Fe,Ss,Al,CuSi)

« Seleccion tipos de materiales para soldar (Fe,Ss,Al,CuSi)

1 Visualizzazione corrente di saldatura

2 Visualizzazione messaggio di Errore d'impostazione
1 Viewing of welding current

2 Incorrect setting message

1 Affichage courant de soudure

2 Affichage message de programmation non correcte
1 Schweilstromanzeige

2 Anzeige Meldungen - nicht Korrekte Einstellung

1 Visualizacion corriente de soldadura

2 Visualizacion mensaje de configuracion no correcta

+Led giallo acceso in sovratemperatura
+Yellow LED lights up when machine is
overheating

*Del jaune allumée en surchauffe

+Gelbe Led aufleuchtend bei Ubertemperatur
+Led amarillo encendido en sobretemperatura

Oy
\\“ ",

1,

* Regolazione del tempo di puntatura

* Regulation of spot-welding time

« Soudage par points avec temporisateur

« Einstellung der Punktschweidauer

* Regulacion tiempo de soldadura por puntos

S

N\

« Selezione diametro fili di saldatura

« Selection of weld rod diameter

« Sélection diameétre fils a soudure

« Einstellung SchweiRdrahtdurchmesser
« Seleccion diametro hilos de soldadura

[ Yo TL ]

« Led di bilanciamento velocita

« Balancing LED

« Del d’équilibrage vitesse

« Balance-Led Geschwindigkeit

« Led de equilibrio de la velocidad

i Selezione tipi di gas di saldatura
1,2 « Selection of types of welding gas
« Sélection types de gaz de soudure

CO: gas « Einstellung SchweiRgasarten
« Seleccion tipos de gas de soldadura
ArCO: AN
+ Led di indicazione “modo manuale” attivo MANUAL REGULATION SYNERGIC REGULS o I
« LED indicating “manual mode” _— 4 *Led Q| |qd|0§2|one mogo sinergico’
« Del d'indication “mode manuel” activé L * LED indicating “synergic mode”
| — == * Del d'indication “mode synergique”

* Led-Anzeige “Handeinstellungsart” tatig
* Led de indicacion “modalidad manual” activa

* Led-Anzeige ,synergische Modus”
* Led de indicacion “modalidad sinérgica”

|

' | |
i

« Tasto di selezione “modo” di saldatura: 2 tempi, 4 tempi, puntatura manuale, puntatura con timer

» Welding “mode” selector key: 2-strokes, 4-strokes, manual, spot-welding, timed spot-welding

« Touche de sélection “mode” de soudure: 2 temps, 4 temps, soudage par points manuel, soudage par points avec temporisateur

« Einstelltaste fiir ,Schweilmodus”: 2-Takte, 4- Takie, manuelles Punkten, Punkten mit Timer
« Tecla de seleccion “modo” de soldadura: 2 tiempos, 4 tiempos, soldadura por puntos manual, soldadura con temporizador

= Manopola di bilanciamento della velocita filo (regolazione +20%)
« Weld rod speed balancing knob (+20% adjustment)

« Bouton d'équilibrage de la vitesse du fil (variation de £20%)

« Balanceregler fur die Drahtgeschwindigkeit: (Regelung um +20%)
« Empunadura de equilibrio de la velocidad (regulacion £20%)

—————
—l—

Three-phase semi automatic welding
machines with internal wire feeder.
Equipped with sxnergic microprocessor
control for MIG/MAG welding and brazing.
Suitable for use in structural steel works
and body shops for the welding oi sieel,
galvanised steel, stainless steel and
aluminium. Particularly suited for the
welding of aluminium using a spool-gun

Los generadores MIG/IMAG de la serie
‘Sllver”, gracias a un control sinérgico,
resuelven de manera totalmente automatica
todos los problemas de regulacion de los
paramefros de soldadura (eleccion del
malerial que se debe soldar, del diametro
del hilo y del tipo de gas).

Eso permite, también a un soldador poco
experto, obtener inmediatamente buenos
torch, which is recognized automatically estetici fin da subito. E' inoltre previsto  resultados desde el comienzo. Ademas
by the generator. All the generators can un potenziometro che permette di  esta predispuesto un potenciometro que
be used in completely synergic or manual a?giustare la velocita ﬁrego azione fine), ermite regular la velocidad (regulacion
mode. oftenendo cosi una saldatura perfetta. ina) obteniéndo asi una soldadura perfecta.

La famille des générateurs MIGIMAG  Cpapounbie reHepatopsi MIGIMAG cepuy

de la série “Silver’, grace a un contréle  “Sjlver” o0GopyaOBaHb CHHEPTETUYECKUM
synergique, résoud de fagon entiérement i

| generatori mig/mag della serie “Silver
grazie ad un controllo sinergico, risolvono
in modo totalmente automatico tutti i
problemi di regolazione dei parametri
si saldatura (scelta del materiale da
saldare, del diametro del filo e del tipo
di gas).

Questo permette, anche ad un saldatore
poco esperto, di ottenere buoni risultati

Die MIG/MAG Generatoren der Serie
“Silver” bieten dank der synergischen
Steuerun die  vollautomatische

! . . . ! KOHTPONNEpPOM,  KOTOpbIA ~ NO3BONSET
Losung fur alle Probleme mit der  automatique tous les ‘problémes de  apromatmuecku pewatb Bce npobnems
Einstellung von SchweiEparametern réglage des parameétres de soudure (choiX  perynupoku  napameTpoB - cBapku:
BAuswahI des SchweiBwerkstoffes, des  du matériau a souder, du diamétre du filet  cgapusaembiit  matepuan, auametp

rahtdurchmessers un del Gasart). du type de gaz). '

NPOBOJIOKK, BKA rasa.

Dadurch kann auch ein weniger 370 no3BONSET [JOCTUraTb  BbICOKOO

Ceci permet, méme a un soudeur débutant,

erfahrener - Schweifer von Beginn  d'obtenir de bons reésultats esthétiques  yayecrea paGot aaxe npu MUHUMAnNBbHOM
an optisch ansprechende Resultate  dés le début. Un potentiometre qui permet  onpite  ‘capwuka. B komnnekTe
erzielen. de regler la vitesse (réglage fin) est nppunaraetcss noTeHuMomeTp, KoTOpbIN

Zuden ermdglicht ein Potentiometer
die Einstellung der Geschwindigkeit
gFeineinsteIIung fir eine einwandfreie
chweifung.

également prévu en obtenant ainsi une

; NO3BONSET NNABHO PerynupoBaThb CKOPOCTL
soudure parfaite. perynp P

1 Npon3BoanTb CBApPKYy BbICOKOro Ka4ecTesa
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Display
EN 60974-1 AMP
EN 60974-10 Air
cooling
sy
5+ Kg 4 ° —
) 47 Synergic spool- Gun
/ Regulation ready
S
SILVERMIG 259
Metallic wire
feeder 4 rolls
SILVERMIG 309

Metallic wire

|feeder 4 rolls|

Helvi configuraii

Model SILVERMIG 259 SILVERMIG 309
Generator 99410059 99410060

‘% 43210167 43210142 : ;

Earth clamp

/ v 23000349 23000350
Torch

@ ~ 22905049 22905049
Gas Regulator

Kit Code 99410059K 99410060K
=== Three-phase continuous wire welding machines with internal wire feeder. Equipped

with synergic microprocessor control for MIGIMAG and braze welding. Suitable for use in steel
structural work and body shops for the welding of galvanised metal, stainless steel and aluminium.
Particularly suited for the welding of aluminium using a spool-gun forch, which is recognized
automatically by the generator. All the generators can be used in completely automatic (synergic)

or manual mode by more experienced welders.
» ) ) ) ) SILVERMIG 259 SILVERMIG 309
@ I Saldatici a flo continuo carreliate dotate di un controllo eletironico a microprocessore

sinergico, per la saldatura MIGIMAG e saldobrasatura. Adatte per impieghi di carpenteria e carrozzeria, per

saldatura di lamiere zincate, inox ed alluminio. Particolarmente adatte per la saldatura di alluminio con la D- (3 ph) 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz
torcia spool-gun che viene riconosciuta automaticamente dal generatore. Tutti generatori possono essere Power 60% KVA 59 8

usati in modo totalmente automatico (sinergico) o in modo manuale dai saldatori pit esperti !

Soldadoras de hilo continuo, con rieda, provistas de control electronico con Uo \Y 17+38 17+38
microprocesador sinérgico para la soldadura MIG/MAG y soldadura de bronce y plata. Aptas para . . R
trabajos de carpinteria, chapisteria e industria, para soldadura de chapas galvanizadas, de acero Amp. Min - Max A 30+240 30+300
inxidable y aluminio. Particularmente aptas para soldar aluminio con antorcha Spool Gun que el 35% 230 30% 300
generador reconoce de forma automafica Todos los generadores pueden ser usados de forma ~ AMP. 60974-1 A 60% 176 60% 220
totalmente auténoma (sinérgica) o manual por los soldadores més hébiles. - .

@S Fahrbare, dreiphasige, manuell oder synergetisch gesteuerte, stufengeschaltene Adjust. Pos. N 10 16
MIG/MAG Schweimaschinen in Kompaktbauweise. Synergetisch, mikroprozessor-gesteuerte B N
Anlage zum MIG/IMAG-SchweiBen sowie MIG-Léten. Geeignet fiir den Einsatz im Metall- und Steel @ mm 06+1,0 06+12
Karosseriebau zum Schweillen verzinkter Bleche, Stahl, Edelstahl und Aluminium. Neben dem in Stainless St. - B
der Grundausstattung enthaltenen Standardbrenner kdnnen auch Spool Gun - Brenner (Optional ainiess 2l 08+1.0 08+1.2
erhaltiich) zum einfachen Verschweilen von Alu-Draht verwendet werden. Eine inteme Vorrichtung Aluminium @ mm 08+12 08+12
erkennt automatisch den verwendeten Brenner. Alle Generatoren kdnnen vollautomatisch
(synergisch) oder - von erfahrenen Schweilern - im Handbetrieb verwendet werden. Brazing @ mm 08+1,0 08+1,0
@ I Poste & souder  fil continu sur roues, équipé dune carte moteur controlée par Insulation B H H
microprocesseur pour le soudage MIG/MAG et le soudobrasage. Adapté pour les usages en
charpente métallique et carrosserie pour le soudage de toles galvanisées, inox et aluminium. Protec. Degree o 1P23S 1P23S
Particuliérement adapté pour le soudage de I'aluminium avec la torche spool-gun qui est
reconnue automatiquement par le générateur. Tous les générateurs peuvent étre utilisés de fagon iﬁ mm (LxWxH) 830x500x740 830x500x740
entiérement automatique (synergique) ou bien en mode manuel pour les soudeurs experts.

oo ) [ MM (LwxH) 940x390x615 940x390x615
WY  TpéxdasHbiil CBAPOUHbIA annmapaT C BCTPOEHHbIM MeXaHW3MOM MoZauu —
npoBonokv. OBOpyZOBaH CHHEPreTUYEcKoil 3NeKTPORHOI nnatoi ynpaeneHus ans MIGIMAG [ kg 70
W NpUNOitHOIA cBapkM. TpuMeHMM ANs CBapkW CTanbHbIX KOHCTPYKUMIA M B @BTOMACTEPCKUX
[N CBAKY TarnbBaHU3VPOBAHHbIX METarmoB, CTanu W amomuHus. OcobeHHo mopxomuT Ans Stock info . ’
cBapKv antoMuHus ¢ uciombadeaignt bedpb8HEHIORERM ¢ KaTywkofi, kotopas aBToMatuveckn — Tel: ( +Q74\ 443 54 298 Tel: (#974) 443 54 2
pacnosaetca reHepaTW\)a_csmml(mrg B CTONL308aHS KaK B 2BTONATAHECHON  y itisitieanditools NGm 99410059K  www.bpltsandtool994H0060K
(cuHepreThyeckoMm), TaK 1 pyHHOM pexvMax

AN ONbITHBIX NONb30BATENeN). H eri T ecC h -l 5 4 3
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SILVERMIG 409

Tel: (+974) 443 54 298

Tel: (+974) 443 54 298

SILVERMIG 409

Display
EN 60974-1 AMP,VOLT|

EN 60974-10

cooling

Consumables

Heavy box

IMore professionall

provided by

['0
Spool-Gun
ready

Synergic
Regulation

TBi Industries|

Metqllc wire
feeder 4 rolls|

Light Industry
\ .
£
[ =
Automotive in
onfiguration kit
Model SILVERMIG 409
Generator 99410061
Torch ULy
/ ey 23000431
Gas Regulator /7 /7
= 22905029
Kit Code 99410061K

Trailer-mounted, confinuous wire welding machines equipped with microprocessor-
controlled motor card for MIG/IMAG and braze welding. Suitable for use in steel structural work and
body shops for the welding of galvanised metal, stainless steel and aluminium plating. Particularly
suited for the welding of aluminium using a spool-gun torch, which is recognized automatically by
the generator. Al the generators can be used in completely automatic (synergic) or manual mode
by more experienced welders.

Saldatrict a flo confinuo carrellate dotate di scheda motore controllata a
microprocessore, per la saldatura MIG/MAG e saldobrasatura. Adatte per impieghi di carpenteria
e carfozzeria, per saldatura di lamiere zincate, inox ed alluminio. Particolarmente adatte per
la saldatura di alluminio con la torcia spool-gun che viene riconosciuta automaticamente dal
generatore. Tutti i generatori possono essere usati in modo totalmente automatico (sinergico) o in
modo manuale dai saldatori pil esperti.

= (3 ph) 230/400V 50/60Hz
Power 60% KVA 19
Uo \' 18 +45
Amp. Min - Max A 30+400
40% 400
Amp. 60974-1 A 60% 326
100% 255
Adjust. Pos. N° 24
Steel @ mm 06+1,6
Stainless St. 2 mm 08+12
Aluminium 2 mm 08+1,6
Brazing 2 mm 08+1,2
Insulation - H
Protec. Degree - IP23S
] MM (LWxH) 1000x555x810
\m MM (LxWxH) 1070x575x870
] kg 135
Stock info D
Kit Code WNSoltsandtools.com 99410061K \w boltsandtools.com
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e S0ldadoras de hilo continuo con ruedas, equipadas con tarjeta motor controlada
por microprocesador, para la soldadura MIG/MAG y estafiadura. Adecuada para trabajos de
carroceros y planchistas, para la soldadura de chapas galvanizadas, inoxidables y de aluminio.
Especialmente aptas para la soldadura de aluminio con la antorcha spool-gun que es reconocida
automaticamente por el generador. Todos los generadores pueden ser utilizados de forma
totalmente automética (sinérgica), o de forma manual para los soldadores més expertos.

@S \Verfahrbare Gleichstromlichtbogenschweis- smaschinen mit mikroprozessor-
gesteuerter Motorplatine, zum MIG/MAG-Schweilten und SchweiBldten. Geeignet fiir den Einsatz
im Metall- und Karosserigbau zum Schweilben verzinkter Bleche, rostfreiem Stahl und Aluminium.
Besonders geeignet zum Schweiien von Aluminium mit dem Brenner des Typs “Spool-gun”, der
automatisch vom Generator erkannt wird. Alle Generatoren kdnnen vollautomatisch (synergisch)
oder - von erfahrenen Schweilern - im Handbetrieb verwendet werden.

@ D Poste 4 souder  fil continu sur roues, équipé d'une carte moteur contrdlée par
microprocesseur pour le soudage MIGIMAG et le soudobrasage. Adapté pour les usages en
charpente métallique et carrosserie pour le soudage de toles galvanisées, inox et aluminium.
Particuliérement adapté pour le soudage de I'aluminium avec la torche spool-gun qui est reconnue
automatiquement par le générateur. Tous les générateurs peuvent étre ufilisés de fagon entiérement
automatique (synergique) ou bien en mode manuel pour les soudeurs experts.

WP CBapoyHbIi annapat Ans CBapkvi NPOBOMOKOM, BLINOMHEHHbI B BUAE MOHOBMOKa
C 3NeKTpOHHo nnatoit ynpaenexns ang MIGIMAG v npunoitHoi csapki. Mpumexnm Ans
CBApKM CTamnbHbIX KOHCTPYKUWA W B aBTOMACTEPCKMX ANS CBAKW - ranbBaHW3VPOBAHHbIX
METanoB, CTanbHbIX CMNABOB W antMUHUEBBIX MOKPbITUI. OCOBEHHO MOAXOAWT ANS CBapky
anioMUHMA C VCMONb30BAHMEM CBAPOFIEQH FOREPKY) | A8TYBIKOIR KGTOPAs ABTOMATHYECKN

pacrioaHaeTcst reHepatopom. Bee reum I %ﬁm?‘%ngaﬁé kak B aBTOMaTA4ECKOM
(CMHepreTiYecKom), TaK M Py4HOM pex TS oS !x B ).
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cooling
SILVERMI
Display Consumables 59 - 51%
box
lore professional
%ﬂ\ £l |
Synergic TBi Industries| | Spool-Gun
Regulation ready
SILVERMIG
o (- 419
Metallic wire
feeder 4 rolls|
SILVERMIG
-0 499-519
Metallic wire

|feeder 4 rolls

By
 A— r ¢
Light Industry Farmin ice/Maintenance y Indlustry
structural construction) Shipyards Automotive Veichle Customizing

Helvi configura

SILVERMIG SILVERMIG SILVERMIG
Model a9 499 519
Generator 99415052 99415053 99415054

Separate Wire 99420064 = 99420065 99420055

Interconnection

cable p 44890315 = 44890315 44890319
ey

TorV“ 23000431 | 23000431 = 23000431

Gas Regulator

o e
DE 22905029 22905029 22905029
Kit Code 99425043K  99425057K = 99425045K SILVERMIG 419  SILVERMIG 499  SILVERMIG 519
D- (3 ph) 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz
Power 60% KVA 19 21,5 25
Uo \' 18 +45 17 + 47 16+ 48
Amp. Min - Max A 30 +400 35+460 30+520
40% 400
60% 450 60% 500
S=I== Three-phase industrial MIG, step controlled, welding units on wheels, equipped | AMP- 60974-1 A 1600/‘.’, 3;26 100% 350 100% 400
with 4 roll separate wire feeder. They are all equipped with 5m interconnecting cable, euro/Binzel 00% 255
connection torch, pressure regulator, gas hose, earth cable and clamp. Equipped with a special Adjust. Pos. N° 24 36 36
synergic microprocessor board which controls the MIG/MAG welding/brazing parameters. The
SILVERMIG is a macft;ine that is aimed at the industrial users in metal gabrication, but is also Steel @ mm 06+1,6 06+1,6 08+2
versatile enough for effective employment in vehicle body shops and light fabrication, for welding K . . .
steel, galvanised sheet, stainless steel and aluminium. Particularly suited for the welding of Stainless St. @ mm 08+12 0812 0816
aluminium using a spool-gun torch, which is recognized automatically by the generator. All the o . . .
generators can be used in fully automatic mode (synergic) or manual for those welders that like to Aluminium @ mm 08+16 08+16 08+2
set their own conditions. The generators are available as gas cooled units in their standard version, Brazing @ mm 08+12 08+12 08+12
which employs as standard the appropriate gas cooled torch and as an option it is possible to order
with an exteral or internally integrated water cooling unit; this gives the SILVERMIG a compact Insulation = H H H
construction without loss of efficiency. Protec. Degree ) 1P23S 1P23S IP23S
mm (LxWxH! 1000x555x1340 1000x555x1340 1000x555x1340

@1 I saldatrici a filo continuo trifasi carrellate corredate di trainafilo separato 4 rul. Le EE (LtbeH)
saldatrici sono corredate di fascio cavi 5m, torcia - attacco euro/binzel, riduttore di pressione, tubo ii mm L) 1070x575x870 1070x575x870 1070x575x870
gas, pinza e cavo di massa. Sono dotate di un controllo elettronico a microprocessore sinergico, 685x290x485 685x290x485 685x290x485
per la saldatura MIGIMAG e saldobrasatura. Adatte per impieghi di carpenteria, carrozzeria e — K 159 185 293
industria, per saldatura di lamiere zincate, inox ed alluminio. Tutti generatori possono essere usati [ g
in modo totalmente automatico (sinergico) o in modo manuale dai saldatori pili esperti. stock info D .
| generatori possono espere: fgqng r)I 3 orsias g f?g@ta ad aria, oppure nella versione con Tel- (+974) 443 54 298 . 42908
raffreddamento ad acqua, Sa | %rn?t den&{ator che estemo ad esso. k!'_tjﬁﬂﬂg NS 99425043K / | 99425045K
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SILVERMIG 419ra. reainzisz
499R.A.+TS4.2A / 5]9R.A.+TS4W

SILVERMIG 419 R.A.SILVERMIG 499 R.A. SILVERMIG 519 R.A. Shcsde

W

C€
EAL

Heavy box

Duty =
ny =

EN 60974-1
EN 60974-10

Display

cooling

[-lO
4T Synergic Spool-Gun
Regulation ready

SILVERMIG
ol 419
Metallic wire
feeder 4 rolls|
SILVERMIG
M 499 - 519
Metallic wire

|feeder 4 rolls|

"(q

Farming

Shipyards ;

Light Industry

Structural construction;

onfiguration kit

Model SILVERMIG SILVERMIG SILVERMIG
419 RA. 499 R.A. 519 R.A.
Generator 99415052 99415053 99415054
Separate Wire
Eocrar 99420053 99420054 99420055
Interconnection
cable X
QJ 44890317 = 44890317 44890321
Gas Regulator
724 22905029 22905029 22905029
N
Water C_ooler
UNIT i 99490016 99490016 99490016
| 99425044K 99425056K 99425046K

e S0ldadoras de hilo continuo, de ruedas, trifésicas, con maleta devanadora
separada de 4 rodillos. Estan equipadas con cables de 5 m., antorcha de conexion euro-binez,

reductor de presion, tubo de gas, pinza y cable de tierra. Estan provistas de control electrénico con

microprocesador sinérgico para la soldadura MIG/MAG y soldadura de bronce y plata. Aptas para
trabajos de carpinteria, chapisteria e industria, para soldadura de chapas galvanizadas, de acero

inxidable y aluminio. Todos los generadores pueden ser usados de forma totalmente auténoma
(sinérgica) o manual por los soldadores més habiles.

Los generadores se pueden proporcionar con antorcha refrigerada por aire o en la version de
refrigeracion por agua tanto interna como externa al generador.

A Die “Silvermig” Serie, Kompakt, stufengeschaltet, 3Phasen, Fahrbares Gleichstrom

Schweiligerat. Mit Synergie Funktion zur Regelung der SchweiRparameter, zum MIGIMAG-
SchweiRen und Léten. Geeignet fiir den Einsatz im Metall- und Karosseriebau zum Schweilten

verzinkter Bleche, rostfreiem Stahl und Aluminium. Besonders geeignet zum Schweilen von

Aluminium mit Push Pullbrenner”. Die SchweiRgeréte der Silvermig Serie kdnnen vollautomatisch
(synergisch) oder manuell betrieben werden. Die SchweiBgerdte werden StandardmaBig mit

luftgekiihltem Brenner, optional mit externem oder integriertem Wasserkuhler erhaltlich.

= (3 ph) 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz
Power 60% KVA 19 21,5 25
Uo \') 18+45 17 +47 16+ 48
Amp. Min - Max A 30+400 35+ 460 30+ 520
40% 400 o 9
Amp. 609741 A o0 326 100% 350 100% 400
Adjust. Pos. N° 24 36 36
Steel @ mm 06+1,6 06+1,6 08+2
Stainless St. @ mm 08+1,2 08+1,2 08+1,6
Aluminium @ mm 08+1,6 08+1,6 08+2
Brazing @ mm 08+1,2 08+1,2 08+1,2
Insulation - H H H
Protec. Degree - IP23S 1P23S 1P23S
E mm (LxWxH) 1000x555x1550 1000x555x1550 1000x555x1550
1070x475x870 1070x475x870 1070x475x870
ii mm (LxWxH) 685x290x485 685%x290x485 685%290x485
595x355x285 595x355x285 595x355x285
(] kg 178 204 242
Stockinfo  Tel: (+974) 443 54 () Tel: (+974) %54 298
www boltsandtooly eom 1Ak wwwvv-bol :

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

. kit Code 99425056K
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Display Consumables
box

AMP,VOLT

=-
R

Synergic Spool-Gun
Regulation ready
SILVERMIG
19
Met re
feeder 4 rolls|
SILVERMIG
Gl 499 - 519
Metallic wire

|feeder 4 rolls|

Structural construction Shipyards Automotive Veichle Customizing

Helvi configura
Model SILVERMIG 499W SILVERMIG 519W
Generator 99415055 99415056
Separate Wire
Feeder 99420054 99420055
Interconnection
cable

@ 44890317 44890321

/

Gas Regulator @
G 22905029 22905029 L :

ey
a !
Kit Code 994250601 99425061K
| SILVERMIG 499W SILVERMIG 519W

\ 5 ) i . . D‘ (3ph) 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz
@ I Poste 3 souder 4 fil continu sur roues, équipé d'une carte synergique pour controler
les paramétres de soudage, pour le soudage MIGIMAG et le soudobrasage. Adaptés pour étre utlisés Power 60% KVA 21,5 25
dans la charpenterie et la carrosserie, pour le soudage de toles galvanisées, inox et aluminium, Uo Vv 17 = 47 16+ 48
ils sont particulierement adaptés pour le soudage de Ialuminium avec la torche spool-gun qui est
automatiquement détectée par le générateur. Tous les générateurs peuvent étre utiisés de fagon ~ Amp. Min - Max A 35+460 30+520
entierement automatique (synergique) ou bien en mode manuel pour les soudeurs experts. Les 60% 450 60% 500
générateurs sont disponibles dans une solution standard qui prévoit le refroidissement a lair de la Amp. 60974-1 A ° °
torche, e, en option, on peut ajouter le groupe de refroidissement extérieur ou funité de refroidissement 100% 350 100% 400
intégree. Adjust. Pos. N° 36 36
Steel @ mm 06+1,6 08+2
Stainless St. @ mm 08+1,2 08+1,6
) Aluminium g mm 08+1,6 08+2
WY TpéxcasHble ceapouHble annapatl MIG ¢ BHEWHMM 4-x PONMKOBBLIM
MeXaH3MOM NoAa4/ MPOBONOKU. YKOMMIEKTOBaHbI 5-TM METPOBbIM COEAVHUTENbHBIM Brazing @ mm 08+12 08+1,2
kaGenem, eBpo pasbemoM ANs MOAKIIOYEHUS TOPESKY, PEryRSTOPOM AaBMEHNS, LUMAHTOM -
ANA nopjaws rasa, kabenem 3asemneHust U 3axumom. OGOpYZOBaH CHHEPreTUHECKoR Insulation - H H
3MeKTpoHHON nnatoit ynpaenexus ans MIGIMAG w npunoitHoit ceapku. SILVERMIG Protec. Degree _ 1P23S IP23S
pa3paBoTaH Arst UHBYCTPUANBHOTO UCTONb30BaHKS MpY MeTannooGpatoTke, Ho Briarogaps “
CBOEI1 YHMBEPCANbHOCTU MOXET 3((HEKTMBHO MCTIONb30BATLCA B aBTOCEPBACAX M Ha .H mm (LxWxH) 1000x555x1340 1000x555x1340
HeGOoMblUMX MPOM3BOACTBAX AN CBAPKW ranbBaHM3MPOBAHHBIX METansoB, CTamm u
aniomuHus. OCOBEHHO MOAXOQMT AN CBAPKA aMOMUHUA C WCMOMb30BAHMEM CBAPOUHOM ii mm (LxWxH) 1608759)(249705{188750 1608750%705)2'?8750
ropenku ¢ KaTyLIJKOIh, KOTOpas aBTOMaTN4eCK1 pacrno3HaeTCs reHepaTtopom. Bce reHepartopb! X X X X
MoryT GbiTb WCMOMb30BaHLI KAk B aBTOMATUYECKOM (CMHEPreTMYEcKOM), Tak M Py4YHOM . kg 192 230
peXvIMax (ns ofbITHbIX NoMb3oBaTenen). Annapatbl MOTYT NOCTABIIATCA kak C Ba3AyLUHbIM .
OXMaKEHNEM TOPerkv (B CTAHAAPTHOM KOMMMIEKTALWM), TaK W C BOASHbIM OXNaxaeH1em stock info D .
(BHewwHM v BHyTpefil)(+974) 443 54 298 el 9 99425060K el: (+974) 443 5&6%%061 K
www.boltsandtools.com . . .
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WATER"COOLER UNIT

Py y Y r 7T R

Tel: (

(+974) 443 54 298

TAAANYARS

48

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

Helvi Tech

015

Tel: (+974) 443 54 298

Cooler unit

D (1ph) 400V 50/60 Hz
Power KVA 0,3 KVA

B (ot | Dim.535x310x200
W (owxt) | Dim. 595x355x285
B kg 19,1

M R It 5

v - cooling liquid

Code 99490016
T (1ph) 230V 50/60 Hz
Power KVA 0,3 KVA

L [EmexH) Dim. 195x330x670
L (k) | Dim. 595x355x285
A kg 14,6

]

)l cooling liquid It 5
Code 99490012

water cooler support optional :
code 04600376

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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HEAVY DUTY WORK

S=¥== The generators of the Unistar range are SCR (Siicon Controller Rectifier) controlled welding machines: the output
voltage is adjusted through the SCR module. It gives a stable and perfectly adjustable welding, and also grants very good heat
dissipation and better electric characteristics compared to the traditional step control generators. All the necessary settings to the
welder operation are placed on the wire feeder. They are ideal for heavy applications, industry and, thanks to the optional compact
wire feeder MT4, they can be used also in construction and shipyards.

@ I | generatori Unistar. grazie al modulo di potenza SCR (Silicon Controller Rectfier). regolano la tensione duscita
del generatore assicurando una saldatura sempre stabile e perfettamente regolabile, oltre ad una piu efficace dissipazione del
calore e migliori caratteristiche elettriche rispetto ai generatori tradizionali a scatti. Tutti i controlli necessari al funzionamento
della saldatrice sono sul carrello trainafilo. Si prestano a impieghi pesanti, industriali e grazie al mini traino optional a cantieristica
esterna e navale.

e L0S €qUIPOS semiautomaticos MIG-MAG de la serie Unistar, se caracterizan por tener la regulacion electronica de
potencia por Tiristores. EI grupo de regulacion garantiza un voltaje de salida extremadamente estable y regulable de forma muy
fina. Esta tecnologia electronica disipa menos calor del la clasica regulacion por conmutadores, asi que la fiabilidad del equipo
resulta mucho mas elevada. Cumple perfectamente en todos los campos de trabajo industriales pesado, astilleros, caldererias,
obras y estructuras metélicas

S Die Generatoren der Reihe Unistar sind SCR (Siicon Controller Rectifier) gesteuert Schweimaschinen: Die

Ausgangsspannung wird durch das SCR-Modul angepasst. Es ergibt sich eine stabile und perfekt einstellbar Schweillung
und gewahrt zudem sehr gute Warmeabfuhr und bessere elekirische Eigenschaften im Vergleich zu den traditionellen Stufen
gesteuerten Generatoren. Alle notwendigen Einstellungen, fir den SchweiBbetrieb werden am Drahtvorschub platziert. Sie
sind fir schwere Anwendungen, Industrie und, ideal dank des optionalen Compact Drahtvorschub MT4, kdnnen sie auch im
Baugewerbe und Werften eingesetzt warden

@0 [T Générateurs pour soudage MIGIMAG, avec technologie électronique & SCR. Réglage du voltage sorti pour un
soudage fres stable. Tous parametres de soudage sur le panneau de commande du dévidoir. Toutes options facilement réglables.
Systemes extrémement robustes, fiables et faclles a utiliser. Utllisation dans les Ateliers de fabrication, industries lourdes et
chantiers navals (mini dévidoir pour bobines de 5 Kilos).

- » Pabora csapouHbix reHepatopos cepui “Unistar’ KOHTponupyeTcs KpeMHWEBbIMM
yrpaensevbivi guogamn (SCR): Hanpsikerve Ha Bobixope perynupyetcs mogynem SCR. 31o
obecreqnaeT cTaburbHylo 1 OTIMHHO PErymnpyemyio Ceapky, a Takke O4YeHb XOpollee paccevsaHue
Tenna i bonee BbICOKME 3MEKTPUYECKVE XapaKTEPUCTYKM N0 CPABHEHUIO C TPAAMLIMOHHBIMY reHepaTopami
MOLLAroBOro yrpasreHns. [epeknioyareni ynpasrneris BcemM HeobXoaMMbIE HacTPOKaM1 HaxoasTes
B YCTPOUCTBE MOAAYM MPOBOMOKA. ITW anrnapatsl MaearbHo NOAXOAAT ANS TSHKENOW MHOYCTpUM, a
Brarofapsi KoMnakTHoOMy Mexannamy nofaqu nposonoki VT4, o MOryT BbITb MCTIONB30BaHbI TakkKe B
CTPOUTENLCTBE U Ha CYA0BEPSX.

“““ 4/ Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

Helvi Tech




UNISTAR:458/458R.A:iria
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fan on
EN 60974-1 ~— | ||demand
EN 60974-10 A‘ir“ 7
cooling s
UNISTAR 528

Display
AMP,VOLT

Consumables
box

External

Water
cooling
OPTIONAL
Thyristor
Control

UNISTAR 528

Metallic wire

|feeder 4 rolls|

= . L‘ ‘
_;'-/”E |
uctu inuc Shipyards

Structural construction;

Offshore Heavy Industry

onfiguration kit

Model UNISTAR 458 UNISTAR 528 UN's;:: = UN'S'IAAR 522
Generator 99430013 99430008 | 99430013 99430008
jcperaleWI® 9942005 99420058 99420057 | 99420058
Interconnection
cable
g 44890315 44890319 44890317 44890321
Gas regulator
2 22905029 22905029 22905029 22905029
]
Water Cooler
unit § - - 99490016 | 99490016
UNISTAR 458 UNISTAR 528 [
D. (3ph) 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz Kit Code 99435017K | 99435008K = 99435018K = 99435010K
Power 60% KVA 23 25 g
Uo v 15475 16+ 48 S=I== Three-phase industrial MIG welding units on wheels, with thyristor voltage
it} ’ control. Equipped with 4 rolls separate wire feed unit, with 5m interconnecting cable, euro/Binzel
Amp. Min - Max A 70 = 450 70 =520 connection, pressure regulator, gas hose, earth cable and clamp. They are equipped with welding
60% 400 60% 500 current and arc voltage displays. Well suited for employment in the most demanding welding
Amp. 60974-1 A 100% 310 100% 400 workshops. The reel holder accepts spools from 5 to 15 Kg. Available with air and water cooling
Steel @ mm 08+2 082 system alike (R.A. = water cooled).
Stainless St. @ mm 08+1,6 08+1,6
Aluminium @ mm 08+2 08+2
Insulation - H H @ I saldatrici industriali a filo continuo carrelate, trifasi, con regolazione della tensione
Protec. Degree - 1P23S 1P23S a tiristori. Corredate di alimentatore separato a 4 rulli. Le saldatrici sono corredate di fascio cavi
= 5m, attacco eurobinzel, riduttore di pressione, tubo gas, pinza e cavo di massa. Sono dotate
.H mm (LxWxH) 1000x555x1340 1000x555x1340 di display per la visualizzazione della corrente di saldatura e della tensione d'arco. Impianti
particolarmente adatti nelle medie carpenterie ed industrie. Il porta bobine consente di utilizzare
ii mm (LxWxH) 1613252(256352()%405 1613252()(35552&89%5 bobine da 5 a 15 Kg. Disponibili sia nella versione raffreddata ad aria che in quella raffreddata
ad acqua (RA.).
B ion MM (LewxH)  1000x555x1550 1000x555x1550
1070x475x870 1070x475x870
W R A version MM (LXWxH) 685x290x485 685x290x485
— 595x355x285 595x355x285 Semiautomaticas profesionales de hilo continuo, trifasicas, con ruedas, con control
] kg 198 201 de la tension mediante firistores, con maleta devanadora separada con motor arrastre 4 rodillos,
F— . con cable de interconexion de 5 m, conexion euro/Binzel, regulador de presion, manguera gas,
MR A. version kg el 22 pinza y cable de masa. Llevan también display de visualizacion corriente de soldadura y tension
Stock info D D del arco. Ideales para trabajos chapistas y mediana industria. Admiten carretes de hilo de 5 a 15
. S Kg. de peso. Son disponibles también con antorcha refrigerada por agua y grupo de refrigeracion
kit Codé Tel: \N_?M) a2 =1 99435017K 919% gggﬂg 443 54 208 | ~(RA. = refrigeracion por agua). Tel: (+974) 443 54 298
Water cooler Kit Code\yyywNoltsandtools32485018K 9943504 8%ndtools.com www.boltsandtools.com
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Thyristor
Control
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feeder 4 rolls|
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Structural construction;

E Offshore

Helvi configura

Model UNISTAR 458W | UNISTAR 528W
Generator 99430014 99430010
Separate Wire Feeder 99420057 99420058
Interconnection cable

44890317 44890321
Gas Regulator

n Y]

22905029 22905029

Kit Code 99435019K 99435016K

@SS Fahbare Industrieschweilmaschine fir das MIG-Schweifien, dreiphasi,
mit Thyristorsteuerung, versehen mit einer separaten 4-Rollen Drahtvorschubeinheit und 5 m
Zwischenkabel. Ausgestattet mit Euro/Binzel Schweilbrenneranschiuf, Druckminderer, Gasleitung,
Massekabel und Zange sowie Displays fiir Schweilistrom und Spannung. Sie sind besonders geeignet
fiir mittlere und groRe Metallbaubetriebe. Der Spulenhalter nimmt Spulen zwischen 5 und 15 kg auf.
Verfiigbar mit Luft- und Wasserkiihlung. (R.A. = wassergekuhit)

@ I postes 4 souder professionnelles  fil continu, sur roues, triphasés, avec controle
de la tension par thyristor. Equipés d'un dévidoir séparé qui est doté de 4 galets moteur, avec
faisceau cable 5 m, connecteur européen, manodétendeur, tuyau de gaz, pince et cable de masse.
Dotés aussi d'affichage du courant de soudage et de la tension. Les équipements répondent a
tout le besoin, autant dans la construction métallique que dans celui de lndustrie. Le porte-bobine
permet dutiliser des bobines de 5 a 15 kg. Disponibles aussi avec refroidisseur de torche a
circulation d'eau. (R.A. = Refroidissement par eau).

W Tpexdasbii NPoMbILNeHHIn MIG cBapoyHbIf annapar TUpUCTOPHOTO Tvna.
YKOMNEKTOBAH OTAENbHbIM 4-X PONMKOBBIM YCTPOIACTBOM NOJ@YM MPOBOMOKY, 5-T METPOBBIM
COBIVHUTENbHbIM KaBeneM, eBpo pasbeMom st MOAKITKYEHNS TOPETTKH, PETyNSTOPOM JaBIeHu,
LUNaHTOM [NS MOJauv rasa, kabenem 3a3eMMeHust W 3aXuMOM. YCTAHOBMEH Aucnneid, rae
0T06paXaeTcs cna CBApOYHOro ToKa U BOMbTaX Ayrv. XOpOWO MOAXoAUT Ans 0BbI4HbIX W
MPOMBILLMEHHbIX CBAPOUHbIX LieX0B. MoaaloLyit MexaHu3M paccuuTaH Ha katyLky ot 5 go 15

kr. Hapsigy ¢ BO3AYLUH%WHW@&@Q§@ Q@g‘lmeume 6rioka BoasiHOro OXMaXaeHust

ropenku.
P www.boltsandtools.com

Heavy Industry

UNISTAR 458W

= UNISTAR 458V

43 54 %’:H
dtodlIs. col 4

UNISTAR 528W -+ tHaw

UNISTAR 528W

WWW-oORSahGtoo

am

1S5-:€OM

D- (3 ph) 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz
Power 60% KVA 23 25
Uo v 15+475 16 +48
Amp. Min - Max A 110 + 450 70+ 520
Amp. 609741 A 100% 310 100% 400
Steel 2 mm 08+2 08+2
Stainless St. @ mm 08+1,6 0816
Aluminium 2 mm 08+2 08+2
Insulation - H H
Protec. Degree - IP23S 1P23S
rg mm (LxWxH) 1000x555x1340 1000x555x1340
W MM (k) 695000085 S350000485
] kg 205 208
Stock info D D
Telidttage) 443 54408 99435019K  Tel (4974) 443 59ga¥%016K




Tel: (+974) 443 54 29 Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.c www.boltsandtools.com

Shipyards & Robotics

Designed to fit UNISTAR Generator only l

feeder 4 rolls|

Code
99420047

Optional
Code 99900117
Weight : 9 kg

@ 15 Kg Wire Spool Kit Adoptorj

flowmeter and 4 pivoting wheels. It can be supplied with an optional set for the use of 15/18 Kg.
and max. diam. 300 mm. welding wire spools.

-] mm (LXWxH) 500X215X315

@ I Carrello trainafilo compatto per bobine da 5kg. Dotato di traino a 4 rull, flussometro,
4 ruote girevoli. Pud essere abbinato ad un kit opzionale per I'utilizzo delle bobine da 15/18kg con
diametro massimo di 300mm

() mm (LXWxH) 565X300X420

e DeVanadora compacta para bobinas de 5kg. Equipada con motor de arrastre de
4 rodillos, caudalimetro, 4 ruedas giratorias. Disponible también con herramienta opcional para
utilizacion de carretes 15/18 kg con diametro max de 300mm.

]
&
-
>

aE—— Kompaktes Drahtvorschubeinheit fiir 5 Kg. Drahtspulen. Das Gerét ist mit 4 Rollen
Drahtvorschubmotor, Gas-FluBmesser und 4 Lenkrollen ausgeriistet. Dies Einheit kann auch mit
einer verfiigbaren Ausriistung (nach Frage) zum Benutz von 15/18 Kg. und max. Durchmesser
300 mm. Drahtspulen arbeiten.

Code N° 99420047
@1 I Dévidoir compact pour bobines de 5kg. Doté de moteur 4 4 galets, fluxmétre, 4
roues pivotantes. Disponible aussi avec un kit optionnel pour ['utilisation de bobines de 15/18 kg
avec diametre max de 300mm.

S KoMnaKTHbI annapar nogauv NpoBOAOKM AN KATYLLKA BECOM 5 kT. YKOMNNEKToBaH
4-X POMMKOBLIM YCTPOVCTBOM MOZa4Y MPOBOMOKY, PACXOLOMETPOM M 4Msi OBOPAUVBAKOLLUMHCS
Konecamu. MoXeT nocTaBnATbCA B KOHUrypaLuv AN Mcnonb3oBaHus katywku 15-18 kr.
AnameTpom Ao 300 mm.
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MIG
EN 60974-1 CHOPPER
EN 60974-10 Technology
POWER Line Elgdr?nic Display Consumables
GENERATOR Voltage ontro
FRIENDLY| [Compensation AMP,VOLT|
Q| Lhes
[ MIG ]
5+ 15Kg
47 ) Synergic
Regulation
N Vic)
lore professionall
with torch N °
provided by
TBi Industries| Spool- Gun
ready

a "\."-"

Monostar 350
Generator 99445001
Torch 23000431
Gas reducer 22905029
Kit code 99445001K

S=I== Single -phase continuous wire welding machines with internal wire feeder. Equipped
with synergic microprocessor control for MIG/MAG and braze welding. MONOSTAR s a machine
with Chopper technology that is aimed at the industrial users in metalwork fabrication, but is also
versatile enough for effective employment in vehicle body shops and light fabrication, for welding
galvanised sheet, stainless steel and aluminium. Particularly suited for the welding of aluminium
using a spool-gun torch, which is recognized automatically by the generator. All the generators
can be used in completely automatic (synergic) or manual mode by more experienced welders

@ B saldatici industriali monofasi a tecnologia CHOPPER a filo continuo carrellate
dotate di un controllo elettronico a microprocessore sinergico, per la saldatura MIG/IMAG e
saldobrasatura. Adatte per impieghi di carpenteria, carrozzeria e per industria per saldatura di
lamiere zincate, inox ed alluminio. Particolarmente adatte per la saldatura di alluminio con la torcia
spool-gun che viene riconosciuta automaticamente dal generatore. Tutti i generatori possono
essere usati in modo totalmente automatico (sinergico) o in modo manuale dai saldatori pil esperti.

e S0ldadoras profesionales monofésicas de hilo continuo, de tecnologia chopper,
dotadas de control electronico con microprocesador sinérgico para soldar en MIGIMAG y para
soldadura de bronce y plata. Aptas para trabajos de carpinteria, chapisteria e industria para soldar
chapas galvanizadas, acero inoxidables y aluminio. Ideales para soldar aluminio con la antorcha
spool gun que el generador reconoce en automatico. Todos los generadores pueden ser usados de
forma totalmente auténoma (sinérgica) o manual por los soldadores mas habiles.

A Fahrbare, einphasige, manuell oder synergetisch gesteuerte, stufenlos regelbare
MIGIMAG Schweilmaschinen in Kompaktbauweise inkl. Digitalanzeige fiir Schweistrom und
Schweilispannung. Synergetisch, mikroprozessor-gesteuerte Anlage zum MIG/MAG-Schweilen
von Stahl, Edelstahl und Aluminium sowie MIG-Léten verzinkter Stahibleche. MONOSTAR ist ein
Gerét mit CHOPPER TECHNOLOGIE fiir anspruchsvolle Anwendungen in metallverarbeitenden
Betrieben, sowie hervorragenden Schweileigenschaften im Reparaturbereich bei LKW/KFZ-
Werkstétten sowie der leichten Industrie. Neben dem in der Grundausstattung enthaltenen
Standardbrenner kénnen auch Spool Gun - Brenner (Optional erhéltiich) zum einfachen
VerschweiRen von Alu-Draht verwendet werden. Eine interne Vorrichtung erkennt automatisch
den verwendeten Brenner. Alle Generatoren konnen vollautomatisch (synergisch) oder - von
erfahrenen Schweillern - im Handbetrieb verwendet werden.

@ I Poste 3 souder monophasé & technologie CHOPPER 4 fil continu sur chariot
eéquipé d'un microprocesseur électronique synergique pour le soudage MIG / MAG et le brasage.
Parfait pour une utilisation en charpente métallique , carrosserie et industrie pour le soudage des
toles galvanisées, acier inoxydable et aluminium. Particuliérement adapté pour le soudage de
I'aluminium avec la torche spool-gun qui est automatiquement reconnue par le générateur. Tous
les générateurs peuvent étre utilisés de fagon entiérement automatique (synergique).

N /HyCTpUanbHble 0fHO(A3HbIE NEPEBUKHbIE annapaTbl AN CBAPKYA MPOBOOKON,
ucnonb3yiowme TexHonornio  YOMMEP.  OBopyaoBaHb! - CUHEPTETUYECKON  3NEKTPOHHON
nnatoit ynpaenexus ana MIG/MAG v npunoitHoit capku. TpuMeHMMbI Anst MCnOnb3oBaHus
B MeTannoobpaboTke, ANs CBapkW OLMHKOBAHHOW XecTv, cTanu W anioMuHus. OcobeHHo
MIOAXOAMT A7Ist CBAPKM jcno ;;E%%Sé) %aﬁgegg POYHOI FOPENKM C KATYLLKOW, KoTopast
ABTOMATMYECK PaCrO3HAETC p ge%; T gmpu MoryT BbITb UCMONb30BaHbI Kak
B GBTOMATVHECKOM (CHHEpTEvHYBURINE MK ORIBMIIBAAMAX (AN ONBITHLIX MIONb30BATENEH).

—

MONOSTAR 350

ED (1ph)

Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974)443 54
e NONOSTAR 350

Chopper Synergic

aroat simt

Cotrion

MonosTAR 350

CHOPPER SYNERGIC TECNOLOGY

220/440V 50/60Hz

Power 60% KVA 11
MIG
Uo \' 18 + 50
Amp. Min - Max A 30+330
Amp. 60974-1 A 1600(;/:,2’ 218800
Aluminium @ mm 08+1,2
Steel @ mm 06+1,2
Flux core @ mm 08+1,2
Stainless Steel @ mm 08+1,2
Brazing @ mm 08+1,2
OE @ mm -
Insulation - H
Protec. Degree - 1P22S
@ mm (LxWxH) 910x491x800
\n MM (LxWxH) 1030x425x855
[] kg 110
Stock info D
kit Code N° 99445001K
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POWER
GENERATOR

% FRIENDLY

Line Elgcir?nic Display
Voltage
ICompensation| AMP,VOLT|

) Metallic wire
Regulation feeder 4 rolls

Synergic

structural construction Automotive

MAXITECH 280
Dy (3ph) 400V 50/60Hz
Power 60% KVA 4
Uo Vv 17 +38
Amp. Min - Max A 30+280
arp. 609781 A 3% 20
Steel @ mm 06+1
Stainless St. @ mm 08+1
Aluminium @ mm 08+1,2
Insulation - H
Protec. Degree - IP23S
L] mm (LawxH) 770x465x660
B mm (LxWxH) 795x360x540
[ ] kg 41
Stock info D
kit Code N° 99825003K
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onfiguration kit
Model Maxitech 280
Generator 99825003

Torch 23000425
Gas reducer w 22905090
Kit code 99825003K
= = Three-phase microprocessor-controlled welding inverter suitable for DC controlled

MIG/ MAG which guarantees excellent stability of the welding arc and no welding spatters. The
welder allows either manual or fully synergic welding. Regulation of the slope-up motor, automatic
soft start wire feed control of the arc. Its simplicity and versatility make it perfect for both industrial
use or in body shops and workshops. All of the functions can be easily selected on the front
panel. Digital displays show the welding voltage and current and all the parameters selected. The
machine is fitted to accept reels with diameter of 300mm and 200mm.

Inverter di saldatura trifasico MIGIMAG, controllato a microprocessore, che
garantisce un'eccezionale stabilita d'arco e una saldatura senza spruzzi. QOossibilita di saldatura
manuale e sinergia fotale. Regolazione della rampa di salita del motore, accostaggio automatico
delfilo per un innesco soft dell'arco. Per la sua semplicita e versatilita risulta ideale sia per ['utilizzo
industriale che per ufllizzi in carrozzerie e piccole carpenterie. Tutte le funzioni sono facilmente
selezionabili sul pannello frontale. Sono presentii display digitali per la visualizzazione di tensione
e corrente di saldatura e dei vari parametri selezionati. Permette l'utilizzo delle bobine di filo
diametro 300 mm e ha il supporto bombola integrato.

Inverter de soldadura trifasicos MIG/IMAG, controlado por microprocesador, que
garantiza una excelente estabilidad del arco y resultados sin salpicaduras. Posibilidad de soldar
manualmente y en sinergia total. Regulacion de la rampa de subida del motor, arrancador suave
automatico del hilo para un cebado suave del arco. Por su sencillez y versatilidad es ideal tanto
para el uso industrial como en chapisteria y para pequefios trabajos de carpinteria. Todas las
funciones se adjustan facilmente del cuadro frontal. Llevan pantallas digitales para visualizar
a tension y la corriente de soldadura, asi como los parametros selecionados. Permiten el uso
de bobinas de hilo de diametro de 300 mm y llevan integrado el soporte para la botella de gas

@SS Fahrbare, dreiphasige, mikroprozessor gesteuerte, manuell oder synergetisch
gesteuerte, stufenlos regelbare MIG/MAG  Schweilimaschine in  Kompaktbauweise inkl.
Digitalanzeige fiir SchweiBstrom und Schweiltspannung. Dank Ihrer Gleichstrom (DC)
Invertertechnologie ermdglicht Sie eine hervorragende Lichtbogenstabilitdt und spritzerfreies
Arbeiten im Stahl, Edelstahl, Aluminiumbereich sowie im MIG-Loten verzinkter Stahlbleche.
Der Anwender kann zwischen manuell oder synergetischem SchweiRbetrieb wahlen. Der
automatische Soft-Start verbessert die Ziindeigenschaften. Die einfache Bauweise, iibersichtliche
Steuerung sowie hervorragenden SchweiReigenschaften eignen sich optimal fir anspruchsvolle
Anwendungen in metallverarbeitenden Betrieben sowie im Reparaturbereich bei LKW/KFZ-
Werkstétten und der leichten Industrie.

Onduleur triphasé de soudage MIG / MAG, contrdlé par microprocesseur, qui
assure une exceptionelle stabilité de I'arc et une soudure sans projections. Possibilité de soudage
manuel ou en totale synergie. Réglage de la rampe d'accéleration du moteur, controle automatique
du fil pour le soft arc. Grace a la simplicité de ses réglages et a sa polyvalence il est idéal pour
une utilisation industrielle ainsi que pour une utilisation dans les ateliers de carrosserie. Toutes
les fonctions sont facilement sélectionnables sur le panneau frontal. On y trouve les affichages
de tension, de courant de soudage et des différents parameétres choisis. Possibilité d'utiliser des
bobines d'un diametre de fil de 300 mm. Le support bouteille est integré au chassis du poste.

W TpéxdasHbid, ypasngemble MUAKPONPOLIECCOPOM CBAPOYHbIA MHBEPTOP ANA
cBapkit MIG/ MAG rapaHTUpyeT OTAMYHYIO CTaBUMbHOCTb Ayru v cBapky 663 CBapOUHbIX Kanelb.
MoxeT ucrionb3oaTbest Kak B PKYHOM, Tak U B CUHEPTETUYECKOM pexuMe. PeryniupoBka 3amycka
MOTOpa, aBTOMATUYECKI MSrKuA CTapT MoZaYM NPOBONOKM ANS KoWTpons Ayr. Mooctota
YHUBEPCANbHOCTb annaparbl AENaloT BOAMOXHbIM €ro UCTIONb30BaHHE Kak ANs MHAYCTPUAnsHOro
NPOU3BO/CTBA, TaK v ANs MACTEPCKVX. Bee thyHKLyM Nerko perynupyioTes ¢ nepeateit naenu. Ha
Avcnnee oTobpaxaloTcst CBapOUHbIN TOK U Hanps: 3 TAKKE Bl ble napameTpbl. MoxeT
UCNonb308aThes katyluka 300 mm 1 Z%Mﬁm: rkp+§e/523 ifg’%‘t @éigl
www.boltsandtools.com




www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com

Multiprocess

S 209 1P 300 Flex-Ling. ..., 63
Ao B 350 viayitech 350................. 66

360 Vaxitech 380, 67

Maxitech 500................. 67

1 (+974) 443 54 298
.boltsandtools.com

Helvi Tech 2015 55



Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsagndtool www.boltsandtools.com

ultiprocess

%‘ Multifunction Inverter welding machine range “Three Process — TP”. TP series has been developed around a unique '

power source, with an innovative design. ?t is capable o? welding all 3 arc welding processes: MIGIMAG, TI(? and MMA. Welding
parameters can be selected using the synergic or synergic pulsed system. This allows the very the best results on all kind of materials,
particularly aluminium and its alloys, stainless steels and the new special “automotive” steels. Available both in compact portable version
or standard industrial size, suitable for any kind of application, automotive, food industry, fabrication, light industry, maintenance, industry.

@ I Gamma di saldatrici multifunzione a tecnologia inverter “Three Process - TP". La serie TP & stata sviluppata per
concentrare in un unico generatore dal design innovativo e ricercato, i 3 processi di saldatura di maggiore utilizzo: MIGIMAG, TIG N\
e MMA. Le saldatrici possono essere sia sinergiche che sinergiche pulsate, per ottenere i migliori risultati su tutti i materiali, in A } —

particolare I'alluminio e le sue leghe, gli acciai innosidabili e i nuovi acciai “automotive”. Disponibili sia in versione compatta che

carrellata, adatte ad ogni tipo di utilizzo, automotive, alimentare, carpenteria, manutenzione, industria. Light Industry
e NUEVA %ama de inverter multiproceso: los “TP - three process”, desarrollados para concentrar en un tnico generador

de disefio innovador los procesos de soldadura més difundidos, es decir MIG/MAG, TIG y MMA. Las soldadoras pueden ser
sinérgicas o sinérgicas por impulsos para lograr los mejores resultados con todos los materiales, en especial con aluminio y sus
aleaciones, aceros inoxidables y los nuevos aceros del sector de automocion.

Disponibles en version compacta o de ruedas; aptas para el uso en todos los sectores: industrial, alimentar, chapisteria, o bl
automocion, manutencion, etc. structural construction Automotive

D Gamme donduleurs multifonctions “Trois Procedgs - TP”. La série TP a été développée pour concentrer sur un seul générateur de design innovante et sophistiquée, les 3 procédés de soudage les plus utilisés :
MIG / MAG, TIG et MMA. Les postes peuvent étre manuel, synergique ou synergique pulsé, pour obtenir les meilleurs résultats sur tous les matériaux, en particulier I'aluminium et ses alliages, les aciers inoxydables et nouveaux
aciers “utilisés en automobile”. Disponibles en version compact ou avec roues, adaptés a tous types d'utilisation : automobile, agro-alimentaire, I'entretien, Iindustrie.

@SS Herausragende neue Palette von Multiprocess Inverter: “Three Process/Drei Prozesse - TP”. Die TP Serie wurde entwickelt um eine einzigartige Stromquelle mit innovativen Design zu bieten. Sie ermdglicht
alle 3 gangigen SchweiRarten in einem Geréat: MIGIMAG, WIG, und E-Hand-SchweiRen.Neben zahlreichen individuell einstellbaren Schweillparametern erméglicht diese Gerateserie auch das Schweifen in manuellen,
synergetischen sowie synergetisch+gepulsten Betrieb. Dies ermdglicht die allerbesten SchweiBergebnisse auf allen unterschiedlichen Materialien, Stahl, Edelstahl sowie hervorragende Schweilresultate auf Aluminium,
dessen Legierungen sowie den neuen hochfesten Autoblechen. Frhaltlich in kompakt - fragharen his hin zu industriell - fahrbaren Versionen fiir jede Art von Anwendungen in der leichten bis schweren Industrie, in Reparatur- &
Instandhaltungsbetrieben, LKW- & KFZ-Werkstétten, Stahlbaubetrieben, Lebensmitielindustrie,.

@ JIvHelika MHOTO(YHKLMOHAMbHBIX CBAPOYHbIX MHBEPTOPOB « TP — Tpu npoueccay. JnHelka TP Gbina paspaboTaHa, 4Tobbl B OAHOM COBPEMEHHOM annapate cobpaTb 3 Haubonee
pacnocTpaHéHHbIX cBapoyHbIx npouecca: MIG/VAG, TIG n MMA. Annapatsl MoryT BbiTh Kak C CUHEPrETUHECKNM, TaK U C CUHEPTETUYECKO-MMNYTIECHBIM PEXAMOM NS AOCTVKEHMS HAaWUMyyLLIMX
pe3ynbTaToB Mpy CBapke BCEX MATEpUanoB, 0COOEHHO arkMVHIAS 11 Er0 CINaBOR, HEPXABEIOLLEN CTANM 11 HOBBIX TUMOB METAMNIOB, UCMONb3YeMbIX NpI POU3BOACTBE aBTOMOOUMIEN.

MoryT 6bITb Kak B KOMMAKTHOW BEPCUM, TaK U B BEPCUN Ha KOMECAX A5 UCTIONL30BAHNS B PA3NnUHbIX 00NacTsx — aBToCepBIChl, 00pabaThialoLlas NpoMbILEHHOCTb, MPOU3BOACTBO U T.4.

Farmin:

*Regolazione della corrente (STICK/TIG), velocita filo (MIG/MAG in manuale), bilanciamento  « Display digitale sinistro visualizza: valore della corrente (STICK/TIG),
fill\;la ?VIIG/MAG in sinergico). velocita filo (MIG/MAG in manuale), bilanciamento filo (MIG/MAG in
*Multi

selection Dial: weIdinR current (STICK/TIG), wire speed (manual MIG/MAG), wire speed  sinergico).
balancing ésynergic MIG/MAG).

*Réglage du courant (STICK/TIG), vitesse du fil (MIG/MAG en mode manuel), équilibrage du Ma\',ipli}/ LIIEE de,\;tlrg él\s(trj\ja“zza' G = il iz (ST st (141
fil (MIGIMAG en mode synergique). ), % potenza (MIG-SYN) )

*Regulacion de la corriente (STICK/TIG), velocidad hilo (MIG/MAG en manual), balanceo hilo  * Left digital display shows : welding current (STICK/TIG), wire speed
(MIG/MAG en sinérgico). (manual MIG/MAG), wire speed balancing (synergic MIG/MAG).
-Einstellun%ﬂSchweissstrom (STICK/WIG), Drahtgeschwindigkeit (MIG/MAG manuell), « Right Digital display that shows: STICK (Hot start value) , MIG-MAN
Korrektur (MIG/MAG synergisch).

(voltage) , MIG SYN (% set power)

T *Led verde acceso in sovratensione -
- - *Green LED lights up when the machine is in overvoltage.

*LED verte allumee lorsque la machine est en surtension
% THick -Leq verde encendido e_n__sobretensu’)n
AN e *Griine Led leuchtet bei Uberspannung

+Led giallo acceso in'sovratemperatura.

+Yellow LED lights up when the machine is overheating.

*LED jaune allumee lorsque la machine est en surtempérature.
Led amarillo encendido en sobretemperatura.

*Gelbe Led leuchtet bei Ubertemperatur.

*Regolazione spessore materiale (MIG/MAG in sinergico), tensione
(MIG/MAG in manuale).

*Multi selection dial: material thickness (synergic MIG/IMAG), welding
volta?e (manual MIG/MAG).

*Réglage de I'épaisseur du matériel (MIG/MAG en mode
s&nerglque), tension (MIG/MAG en mode manuel).

*Regulacion del espesor del material (MIG/MAG en sinérgico),
tension (MIG/MAG en manual).

— - *Einstellung der Materialstarke (MIG/MAG synergisch), Spannung
Hot start Thickness (MIG/MAG manuell).

Tasto selezione diametro fili di saldatura.
*Selection of wire diameter.
*Touche de sélection du diametre des fils de soudure.

*Tecla seleccién diametro hilos de soldadura.
*Anwahl des SchweilRdrahtdurchmessers.

1

+Tasto selezione tipi di gas di saldatura.

*Tasto selezione processo di saldatura: STICK, TIG, MIG/MAG manuale (led acceso), MIGIMAG sinergico (led  *Selection of types of welding gas.

pulsante). +Touche de sg—)lectllon des types de gaz de soudure.
Welding process selector key: STICK, TIG, Manual MIG/MAG, Synergic MIG/MAG. +Tecla seleccion tipo de gas de soldadura.

Touche de sélection du processus de soudure. STICK, TIG, MIG/IMAG en mode manuel (LED allumée), MIG/  +Anwahl des Schweilgases.
MAG en mode synergique (LED bouton).

+Tecla seleccion proceso de soldadura: STICK, TIG, MIG/MAG manual (led encendido), MIG/MAG sinérgico
(led intermitente).

*Anwahl des Schweilverfahrens: STICK, WIG, MIG/MAG manuell (Led leuchtet), MIG/MAG synergisch (Led blinkt).
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Multiprocess

MIG/MAG | MMA i3 | TIG \ak

+Tasto di selezione processo saldatura: STICK, TIG,  +L.CD grafico 3,3" per la visualizzazione di tutte le
MIG/MAG. impostazioni e parametri di saldatura.

*Welding process selector key: STICK, TIG, MIG/ +Digital screen 3,3”: to visualize all the welding
MAG. settings and parameters.

'S-I%?Ilggeﬁeesﬂfé}ﬁnp‘g? processus de soudure: ;églgg%rsag?ig;g%g{;gggggg&%g%%? detous 185 agi di selezione “SETUP” di saldatura: manuale, sinergico,
<Tecla seleccion proceso de soldadura: STICK, TIG,  +Pantalla LCD 3,3" para la visualizgcién de todas ﬁ]ﬂﬁ?ttaonzzatggggn‘}ctaemp' puntatura con timer / rampa / BBT /
MIG/MAG. las programaciones y parametros de soldadura. | : . .

o e arweterten: STOK 1 11011658 v S leor o Mol sy puses
MAG. Einstellungen und Schweillparameter. s A = e

* Touche de sélection “SETUP” de soudure: manuel, synergique,

pulse, 2 temps / 4 temps, soudage par points avec timer / rampe

/ BBT / inductance électronique.

« Tecla seleccion “SETUP” de soldadura: Manual, sinérgico,

pulsado, 2 tiempos / 4 tiem _lpos, soldadura de puntos con

temporizador / rampa / BBT / inductancia electrénica.

2D3 u » Anwahl des Schweiltprozess “SETUP”: manuell, synergisch,
Impuls, 2 Takt / 4 Takt, Punktschweien mit Timer / Rampe /

25 u _A Drahtriickbrand / elektronische Drossel.

+Salva e richiama i programmi di saldatura
*Save and recall welding program
*Sauvegarde et memorise les programmes de soudage

*Guardar y buscar los programas de soldadura
*Schweillprogramme speichern und abrufen

SYMPOH
Fe
Co=

goe

10.5 %

= s s ame®

*Encorder di regolazione: corrente (STICK), rampa di discesa
(TIG), tensione (MIG/IMAG in manuale), spessore materiale (MIG/
MAG in sinergico).

*Regulator encoder dial: welding current (STICK), down slope
MATERIAL ﬂ'l ) voIt?ge (Manual MIG/MAG), material thickness (Synergic

*Encodeur de réglage: courant (STICK), rampe de descente gIG ,

tension (MIG/MAG en mode manuel), epaisseur matériel (Ml

MAG en mode synergique).

*Encoder de regulacion: corriente (STICK), rampa de descenso

;\'/II'I%) tension ( IG/MAG en manual), espesor del material (MIG/
en smerg|co

*Encoder Taste: Strom (STICK), Absenken (WIG), Spannung (MIG/

MAG manuell), Materialstarke (MIG/MAG synergisch).

+Tasto di selezione tipo di materiale da saldare, tipo di gas e
diametro del filo.

*Multi selection dial: type of material to be welded, types of welding
gas and wire diameter.

*Touche de sélection du type de matériel a souder, du type de gaz

*Encoder di regolazione: hot start (STICK) , velocita filo (MIG/MAG in manuale), bilanciamento filo € ae
et du diamétre du fil.

(MIG/MAG in sinergico).

*Regulation encoder dial: hot start (STICK), wire speed (Manual MIG/MAG), wire speed balancing +Tecla de seleccion del tipo de material a soldar, tipo de gas y
(Synergic MIG/MAG). diametro del hilo.

*Encodeur de réglage: hot start (STICK) , vitesse du fil (MIG/MAG en mode manuel), équilibrage du fil - <Anwahl Schweilmaterial, Gas und Drahtdurchmesser.
(MIG/MAG en mode synergique).

*Encoder de regulacion: hot start (STICK/TIG) velocidad hilo (MIG/IMAG en manual) balanceo hilo

(MIG/MAG en sﬁfeﬂgl 7 443 54 2 +974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298
-Encoder Taste: ﬂ@t@@@r@mgeschwmdlgkelt (MIGIMAG manwm TRIGHHMIGIVAG www.boltsandtools.com
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TP 210 synergic VRD
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} Regulation feeder 2 rolls|
[MMA] Anti
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- Start 6013-Rutile
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99900175 99900154
= =
Lift Arc
onfiguration kit
Model TP 210
Generator 99820036
43205049
Electrode holder #
23000425
Torch
22905090
Gas Regulator
43210132
Earth clamp
Kit Code 99820036K

Microprocessor-controlled welding inverter suitable for DC controlled MIG/
MAG, TIG and STICK WELDING, which guarantees excellent stabilitx of the welding arc and
no welding spatters. In STICK mode, the microprocessor controls the Hot Start, Arc Force
and Anti-sticking functions. In TIG mode, it controls the Lift Arc function and in MIG mode it

allows either manual or fully synergic welding. Regulation of the slope-up motor, automatic
D' (1 ph) 230V 50/60Hz soft start wire feed control of tt‘{e arc. Its simplicity and versatilit% make it perfect for use in
Power 30% KVA 55 body shops, workshops and for all maintenance tasks. Al of the functions can be easilﬁ

selected on the front panel. Digital displays show the welding voltage and current and a
MMA TIG MIG the parameters selected. The TP210 version is compact, Iiﬂhtweight and equipped to accept

reels with diameter of 200 mm. The TP 215 model is the wheel-based version and is fitted to
Uo v 65 65 35 accept reels with diameter of 300mm and 200mm.
Amp. Min - Max A 5+200 5+200 30+ 200 a »» Invertﬁr di saldatura, muItifunzior|1e MIE{MAS, TIG e STICKldcontroIIato a
o o 9 microprocessore, che garantisce un'eccezionale stabilita d'arco e una saldatura senza
Amp. 60974-1 A 130%{,‘} 210200 13050{,‘} 210200 13050{,"/ 2&00 spruzzi. In posizione sfick il microprocessore controlla le funzioni di Hotstart, Arc Force
2 2 2 e anti-incollaggio, nella posizione TIG la funzione di lift arc e in modalita MIG da la
Aluminium @ mm - - 08+1,2 possibilita di saldatura manuale e sinergia totale. Regolazione della rampa di salita del
: motore, accostaggio automatico del filo per un innesco soft dell'arco. Per la sua semplicita
Steel @ mm - - 06+12 e versatilita risulta ideale per I'utilizzo in carrozzeria, piccole carpenterie e lavori di
Flux core g mm . . 08+12 manutenzione. Tutte le funzioni sono facilmente selezionabili sul pannello frontale. Sono
L presenti i disrlay digitali per la visualizzazione di tensione e corrente di saldatura e dei vari
Stainless Steel @ mm - - 08+1,2 parametri selezionati. Il modello TP210 & leggero e compatto per bobine di filo diametro
- : 200mm. Il modello TP215 ¢ la versione carrellata. Permette I'utilizzo delle bobine di filo
Brazing 2 mm - - 08+12 diametro 300 mm e ha il supporto bombola integrato.
oE 2 mm 1,6+5 - - Inverter monofésico para soldadura muliproceso MIG-MAG, TIG f MMA,
Insulation - H controlado por microprocesador, garantiza una estabilidad del arco excepcional y una
soldadura sin proyecciones. En posicion stick, el microprocesador controla las funciones
Protec. Degree - 1P22S Hotstart, Arc Force y anti-encolado, en la-posicion TIG la funcion lift arc y en el modo
EE mm (LxWxH) 500x280x420 MIG ofrece la Fosibllidad de soldadura manual y sinergia total. Regulacion de la rampa
de ascenso del motor, acercamiento automatico del hilo con una formacion soft del arco.
R mm (LxWxH) 685x295x395 Por su simplicidad y versatilidad es ideal para su uso en carroceria, pequefia carpinteria
i ki 156 ? trabajos de mantenimiento. Todas las funciones son faciles de seleccionar en el panel
9 ' rolntal. Se ?ncduentrﬁjn é)resentles l(?? visones digital(tes paraI la yisualizac[iir'lm d% Ila t%]’sZi?B
i y la corriente de soldadura y los diferentes parametros, seleccionados. EI modelo
stockinfo ey (+974) 443 54 208 . Tel: (+974) 443 54 298 | s iviano y compacto para bobinas Ho(gé%%% 5 S El modelo TP215 es
kit Code wwwiboltsandtools.com 99820036K www.boltsandtools.com | la version con ruedas. Permite el usovdevbobiodisderhdoconsursdigmetro de 300 mm con

58 Helvi Tech 2015 soporte bombona integrado.
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Kit Code 99820023K

@S Mikroprozessorgesteuerter, Multifunktions-Schweilinverter, geeignet fir MIG
| MAG, WIG- und E-Hand-Schweillen mit hervorragender Stabilitat der Lichtbogen, ohne
Schweilspritzer. E-Hand steuert der Mikroprozessor cie Hot Start, Arc Force und Anii-Stick-
Funktion. Beim WIG-Modus steuert er die Lift Arc-Funktion, im MIG / MAG-Modus ermoglicht er
manuelles oder synergetisches Schweilten. Einstellbare Soft Start Zundung des Lichtoogens und
Down Slope. Das Gerat ist einfach bedienbar, vielseitig und somit ideal fiir Montagearbeiten und
alle Bereiche des Karosserie-und Metallbaus. Das Modell TP 210 ist leicht, tragbarer und kompakt
fiir Drahtspulen bis 200 mm Durchmesser. Das Modell TP215 ist die fahrbare Ausfiihrung. Sie
nimmt Spulen mit bis zu 300 mm Durchmesser auf und verfiigt iiber eine Gasflaschenhalterung.

@ B Onduleur de soudage, multifonction MIGIMAG, TIG et MMA, contrdlé par un
microprocesseur, congu pour garantir une stabilité exceptionnelle de I'arc et un soudalg_e sans
projection. En position MMA, le microprocesseur controle les fonctions de Hot Start, Arc Force et
Anti-Stick, en position TIG, la fonction lift-arc et, en mode MIG, il Permet un soudage manuel et
synergie fotale. Réglage de la rampe de montée de la vitesse de fi, rap()rochement automatique
dufil pour un amorgage de I'arc en douceur. De par sa simplicité et sa polyvalence, il est idéal pour
étre utilisé en carrosserie, dans la construction métallique Iégére et les travaux de maintenance.
Toutes les fonctions peuvent étre aisément sélectionnees sur le panneau frontal. Les afficheurs
digitaux permettent de visualiser la tension et le courant de soudage ainsi que les divers
paramétres sélectionnés. Le modele TP210 est Iéger et compact et regoit des bobines de fil dun
diamétre de 200mm. Le modele TP215 est la version sur roues. Il permet d'utiliser des bobines de
fil dun diamétre de 300mm et son support pour la bouteille de gaz est intégre.

WY MHorodhyHKUMORaNbHbIA CBapOYHbI MHBepTep Ans csapkn MIGIMAG, TIG
1 STICK, ynpaensiemblii M1KpOMPOLIECCOPOM, 4To 0BecrieunBaeT OTANYHYI0 CTabunbHOCTL
CBapOYHOI Cirbl Ay 1 paBoTy 6e3 cBapouHbIX karenb. B pexume STICK (cBapka nokpbITbiM
3MeKTPOIOM) MUKPOMPOLIECCOP KOHTPONMPYET - DYHKLMIO NETKOro 3auraHusi CBapOuHOIA
ayrv (XOT-cTapT), NpefoTBpalLeHns 3anmunaHns anekTpoaa (AHTU-CTUK) 1 hopcHpOBaHNS
oy — ynydwiaeT ropenue gy (APK-coopc). B pexime TIG mukponpoLieccop KOHTponmpyeT
yHkumio «/cpT-apk». B pexume MIG cBapka MOXET OCYLLECTBNATLCA Kak B Py4HOM,
Tak 1 B CMHEpreT4eckoM pexume. Perynuposka HapacTaHusi CBApOYHOrO TOka M PeXvM
aBTOMATU4ECKOrO MSTKOro CTapTa Mofjay MpoBOSOkM 0GecneumBaloT nnasHoe 3axuraHue
Ayru. TpocToTa 1 MHOTOYHKLIMOHAMBHOCTb AENatoT ero uaearbHbIM 1St UCNOMb30BaHNs B
aBTOMACTEPCKIX, MacTepckitx 1 peMOHTHbIX paboTax. Bce thyHKLMM annapaTbl nerko MoxHo
BbIGpaTh Ha nepesHeit naHenn. Ha aucnnee otobpaxaloTcs CBapOUHblil TOK, HaNpsbkeHe 1
Apyrvie napameTpbl, BbiOpaHHble nonb3osatenem. Mogens TP210 umeet HebonbLuoi Bec
1 komnakTHble paamepbiShcidriBayén afydif4 mp3sbnokoi avamerpom 200 M. Mogens
TP215 nepengvraeTcaa/ vorbiaa VchiamedgeTramyuky ¢ nposonokoit Avametpom 300
MM Y IMEET MHTErPUPOBAHHYIO NOACTaBKY ANs GannoHa ¢ rasom.

Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com

TP 215 synergic

—a‘Le_

D (1 ph) 230V 50/60Hz
Power 30% KVA 55
MMA TIG MIG
Uo \" 65 65 35
Amp. Min - Max A 5+200 5+200 30+200
e 100% 120 100% 120 100% 140
Aluminium @ mm - - 08+12
Steel @ mm - - 06+1,2
Flux core @ mm - - 08+12
Stainless Steel @ mm - o 08+12
Brazing @ mm - - 08+1,2
OE @ mm 1,6+5 = =
Insulation - H
Protec. Degree - 1P22S
) mm (LwxH) 770x450x660
\m MM (LxWxH) 795x360x540
[ kg M
s'tock info )
w988 dtools Mom w98 dtools.com
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(fj — from torch 23000425 to 23000436
\_/ % 23000425

&

Torch 4

Gas Regulator 22905090

g‘ 43210132
Earth clamp e

Kit Code 99820035K

TN

Microprocessor-controlled multi-process welding inverter suitable for MIGIMAG
(manual, synergic or pulsed), TIG-DC (continuous or pulsed) and MMA welding. The large
3.3" display shows all the welding parameters, and makes their setting easy and intuitive.
In synergic MIG/MAG welding, the microprocessor ensures easy and quick setting of the
programs thus always guaranteeing optimal arc stability and highest weld quality. MIG-MAG
features: DC confrolled or pulsed welding - pre-set synergic curves — Program  storage of
your own custom weld parameters; 2T/4T, spot function - pre-post gas time regulation -
electronic reactance, soft start, burn-back time, hot start, slope down, crater filler. In pulsed
mode welding it is unbeatable and guarantees excellent quality results on the thinnest of
materials. TIG DC features: lift arc — DC controlled or pulsed welding - 2T/AT - Current,
frequency and current levels in TIG pulsed welding, final current, ur)/down slope regulation.
MMA features - anti-stick capability - adjustable hot start and arc force. Its simplicity and versatility
make it ideal for use in body shops or maintenance jobs. The TP220 model is lightweight and
compact and is designed to accept wire reels with diameter of 200 mm. The TP225 model is the
wheel-mounted version, is highly mobile and accepts both the 300mm and 200mm wire reels .

@=  ww inverler di saldaiura multi processo controllato a microprocessore, adatto
alla saldatura MIG-MAG (manuale, sinergico, pulsato), TIG-DC (continuo, pulsato) e MMA.
L'ampio display da 3,3 visualizza graficamente tutti i parametri della saldatura rendendone

- (1 ph) 230V 50/60Hz immediata e intuitiva limpostazione. Nella saldatura MIG-MAG sinergica il microprocessore
Power 30% KVA 6 assicura una facile e rapida impostazione dei programmi garantendo sempre un'ottimale
stabilita dell'arco e un'elevata qualita di saldatura. Caratteristiche MIG-MAG: Funzionamento

MMA TIG MIG in continuo, pulsato - curve sinergiche pre-memorizzate - memorizzazione programmi di

. saldatura personalizzati - selezione funzionamento 2/4 tempi, spot - regolazioni tempo di pre

Uo v 65 65 13+35 e post gas, reattanza elettronica, soft start, tempo di bruciatura, Hot start, slope down, crater

Amp. Min - Max A 5+200 5200 20+ 200 filler. In pulsazione garantisce ottime qualita di saldatura su spessori sottili. Caratteristiche
: TIG-DC: - lift arc - funzionamento continuo, pulsato - 2/4 tempi - Regolazione rampa di
Amp. 60974-1 A 35% 200 35% 200 35% 200 salita e discesa della corrente, frequenza e livelli di corrente della pulsazione (TIG pulsato),
) 100% 120 100% 120 100% 140 corrente finale. Caratteristiche MMA - anti incollaggio - funzioni di hot-start e arc-force
Aluminium @ mm _ R 0812 regolabili. Per la semplicita e la versatilita risulta quindi ideale per ['utilizzo in carrozzeria

e nella manutenzione. Il modello TP220 & Ieg%ero e compatto per bobine di filo diametro
Steel @ mm - - 06+1,2 200mm. Il modello TP225 & la versione carrellata. Permette I'uilizzo delle bobine di filo
diametro 300 mm e ha il supporto bombola integrato.

Flux core 2 mm - - 08+12

Inverter de soldadura multiproceso controlado con microprocesador, adecuado

Stainless Steel @ mm = - 08+12 a la soldadura MIG-MAG (manual, sinér?ico, pulsado), TIG-DC (continuo, pulsado) Y MMA.
N : La gran pantalla de 3.3" muestra graficamente todos los parametros de la soldadura
Brazing @ mm - - 08+12 permitiendo que la programacion sea inmediata e intuitiva. En la soldadura MIG-MAG
OE g mm 16+5 R } sinérgica, el microprocesador asegura una programacion facil y rapida de los programas

- : %arantizando siempre una estabilidad excelente del arco y una gran calidad en la soldadura.
Insulation - H aracteristicas MIG-MAG: Funcionamiento en continuo, pulsado, curvas sinérgicas pre-
Protec. Degree - 1P22S memorizadas - memorizacién de programas de soldadura personalizados - seleccion
de funcionamiento 2/4 tiempos, punto- regulaciones de tiempo pre y post gas, reactancia

ia mm (LxWxH) 500x280x420 electrénicela, soft sltart, tierpgoddg qluemlaéiod, Hot start, slope d?wn, c(r:ater filler. En p*llzac[;%n
garantiza la excelente calidad de la soldadura en espesores finos. Caracteristicas TIG-DC:

i_i mm (LxwaxH) 685x295x395 - lift arc - funcionamiento continuo, pulsado - 2/4 tiempos - Regulacion rampa de ascenso

[ ] kg 16,2 y descenso de la corriente, frecuencia y niveles de corriente de la pulsacion (TIG pulsado),
Stockinf. . corrllengle ﬁnF?I' Caractelris_gc%s MMA i anti en(lzolago ¥ funciones hot-start y,arc-forceI
ock info regulables. Por su simplicidad y versafilidad resylta ide el uso en carroceria y en e

. Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54298 | mantenimiento en general. El modelo EZ%%%#&&;&ﬁ%&Mra bobinas de hilo con
kitCode  \wwboltsandtools.com 99820035K  www.boltsandtools.com | 200mm de diametro. El modelo TP2RAes/Zoetbisareacuetias: Bermite el uso de bobinas

60 Helvi Tech 2015 de hilo con un didmetro de 300 mm con soporte integrado.
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@ \likroprozessorgesteuerter SchweiRinverter geeignet fiir MIG / MAG (manuel
synergisch, gepulst), WIG-DC (kontinuierlich oder gepulst) und E-Hand. Ein groftes
3,3 “Display zeigt alle SchweiRparameter und ermoglicht eine einfach und infuitive
Einstellung der Schweilparameter. Beim synergischen MIG / MAG-Schweiflen, ermdglicht
die Mikroprozessor Steuerung einfache Bedienung und Einstellung der Programme, eine
optimale Stabilitat des Lichtbogens und somit eine hohe Qualitdt der Schweiltsung. MIG-
MAG Funktionen: kontinuierlich oder gepulstes Schweilten - voreingestellte s%nergische
Parameter - Speichern benutzerdefinierter Schweiltprogramme; Anwah! zwischen 2T/4T
Modus, Punktschweissen, Einstellung der Gas Vor- und Nachstromzeit; elekironische
Drossel, Soft Start und Drahtriickbrand. Optimale Ergebnisse bei geringen Materialstarken
gewéhrleistet der Pulsprozess. WIG DC Funktionen LIFT ARC, kontinuierlich oder gepulst;

T/AT; Einstellung Up / Down-Slope, Endstrom . WIG-Schweillen gepulst, Frequenz
undPulsstrom . E-Hand: Antistick; einstellbarer Hot Start und Arc Force. Das Gerat ist einfach
zu bedienen, vielseitig und somit ideal fiir Montagearbeiten und alle Bereiche des Karosserie-
und Metallbaus. Das Modell TP 220 ist leicht, tragbar und kompakt fir Drahtspulen bis 200
mm Durchmesser. Das Modell TP225 ist die fahrbare Ausfihrung. Sie nimmt Spulen mit bis
zu 300 mm Durchmesser auf und verfiigt iiber eine Gasflaschenhalterung.

@ I Onduleur de soudage multiprocadds, conirdlé par un microprocesseur,
adapté au soudage MIG-MAG (manuel, synergique, pulse), TIG-DC (continu, pulsé) et
MMA. Le vaste écran de 3,3" affiche tous les paramétres du soudage en permettant de les
régler immédiatement et de maniére intuitive. Dans le soudage MIG-MAG synergique, le
microprocesseur permet un réglage facile et rapide des programmes tout en garantissant
}aluéours une excellente stabilite de I'arc et une grande qualité de soudage. Caractéristiques

MAG: Fonctionnement en continu, pulse - courbes synergiques mémorisées au

Fréalable - mémorisation des programmes de soudage personnalisés — sélection du D- (1ph) 230V 50/60Hz

fonctionnement 2/4 temps, spot — réglages du temps de pré/post ?az, self électronique, soft Power 30% KVA 6
start, longueur de fil libre, Hot start, descente de la rampe, crater-filler. En mode pulsation, il

aranit un soudage d'une trés grande qualité sur de fines épaisseurs. Caractéristiques TIG- MMA TIG MIG

C : lift arc - fonctionnement continu, pulsé - 2/4 temps - re?lage de la rampe de montée et Uo v 65 65 13+35
de descente du courant, fréquence et niveaux de courant de la pulsation (TIG pulsé), courant :
final. Caractéristiques MMA - anti-stick, - fonctions de hot-start et arc force réglables. De par |  Amp. Min - Max A 5+200 5+200 20 + 200
sa simplicité et sa polyvalence, il est donc idéal pour étre utilisé en carrosserie et dans la 35% 200 35% 200 35% 200
maintenance. Le modele TP220 est Iéger et compact pour des bobines de fil d'un diametre Amp. 60974-1 A 5{‘,’ 5/3 5/3
de 200mm. Le modele TP225 est la version sur roues. Il permet d'utiliser des bobines de fil 100% 120 100% 120 100% 140
d'un diamétre de 300mm et son support pour la bouteille de gaz est intégré. Aluminium 2 mm - R 08+12
WY MHOrodyHKUMOHaMbHbI  CBApOYHbIA  MHBEPTEpP,  ynpaBnsieMblit .
MVIKpOI'IpOL(gCC%pOM /:lg;y c;‘apm MIG-MAG (p’;quﬁ, cmuepre?wqgcmﬁ,y I;)MI'IyJ'IbCHbIVI Steel @ mm - - 06+12
exium), TIG-DC (HenpepbIiBHbIiA, UMNynbCHbIA pexium), 1 MMA. Oucnnei pasvepom 3,3 B
‘r)pacbwzecm 0T06;(>a»<£eTche napameT};)bl csapKE, 4to )I'I03801'IHET ﬂEHﬂTb Hap<:Tp0|7|?<M nerko Flux core g mm . . 08+12
1 MHTYUTUBHO. B chepreTuyeckom MIG-MAG pexvime cBapki MUKPOMPOLIECCOP MO3BONSET Stainless Steel 2 mm o o 08+1,2
Nerko u BbicTy PO 3aaaBatb ONTUMArbHbIE NapameTpbl, YTO rapaHTUpyeT CTabunbHOCTb oy
1 BbICOKOE KayecTBO cBapki. Pexmbl ceapkv MIG-MAG: HenpepbiBHbIiA, UMMYNbCHbINA Brazing 2 mm - - 08+12
pexuM ; mpenBapuTeNbHOe MPOrpaMMUPOBAHINE CUHEPrETUYECKUX KPUBbIX (MapameTpos); K
NpesycMOTPeHa BO3MOXHOCTb COXaHeHWUs MapameTpoB Morb3oBaTens; BbiGop pexuma gE @ mm 16+5 - -
2T/AT, AnA TO4e4HO CBAPK- MPe/BAPUTENLHOE PEryTpoBaHIe NOfjauM rasa, aMeKTpUHeckoit Insulation - H
VHIYKUMW, PEXVM «MSrKoro ctapTay, yHkumst BBT, koTopas no3BonsieT HacTpavBath
BPEMSs ONMaBMeHs 3NeKTPOAHON MPOBONOKW MPU OTKIKONEHUW MOfauW npoBomokM, “Hot Protec. Degree - 1P22S
Start’, nnaBHOe CHIKeHWe CBapOYHOTO Toka, 3aBapka kpatepa. Mpi MMNYMbCHON CBapke
obecreynBaeT OTNIHOE Kauec?ao CBapKW TOHKMX ﬁoaepgmoc?reﬁ. Ige)KMM gaapm TIG SC: ﬁ mm (LxWxH) 770x450x660
hyHKums Lift arc; HenpepbIBHbIA, UMMYMbCHbIA PEXUM; pexiuMbl 2T/AT, dyHKUMS nnaBHoro r. mm (LxWxH) 795x360x540
HapacTaHWS/CHIDKEHS CBAPOYHOTO TOKA; YPOBHM YaCTOTbl 1 TOKA B UMMYNbCHOM pEXMMe
TIG; BbixogHas cuna Toka. Pexum MMA: npenoTspalleHne MpununaHus 3nexktpoaa, . kg

41
perynvpyembiii “Hot Start” 1 cuna gyrn. TlpocToTa M- MHOTOMYHKLMOHANBHOCTL AenatoT .
€ro uaeanbHbIM [ UCTIONb30BaHNS B @BTOMACTEPCKMX M PeMOHTHbIX pabotax. Mopens Stock info
TP220 nmeet HeGonbLail sdcHDibafHiBlePaaidélB), vcronbayet KaTylliky ¢ NpoBONOKoi : 9 :
AvameTpom 200 w. nggll" (A2 JRRPBIRETER 3 konéoukax. Vconssyet karywky ¢ |\ 888 ndtools. Abm wiats 2098 2K dtools.com
oM

TPOBOIOKON ANaMETP MM 1 IMEET MHTETPIMPOBaHHYI0 NOLCTaBKY 47151 6arnnoHa ¢ rasom. -
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Regulation
[MMA] [ anti | I
H Sticking | [=="

- Start 6013-Rutile
7018-Basic
CrNi

’;4-

Metallic wire
feeder 4 rolls|

Lift Arc

isgonfiguration kit

Model TP 265
Generator 99820034
43205040
Electrode holder
/E‘@ 23000425
Torch b
iy
AN 22905090
Gas Regulator
’ 43210170
Earth clamp ¢
Kit Code 99820034K

Microprocessor-controlled welding inverter suitable for MIGIMAG, TIG and
STICK WELDING, which guarantees excellent stability of the welding arc and no welding
spatters. In STICK mode, the microprocessor controls the Hot Start, Arc Force and Anti-
sticking functions. In TIG mode, it controls the Lift Arc function and in MIG mode it allows
either manual or fotally synergic welding. Regulation of the slope-up ramp, automatic
regulation of the soft start wire feed. Its simplicity and versatility make it ideal for use in
body shops, general workshops and for all maintenance tasks irrelevant of the material. Al

of the functions can be easily selected on the front panel. Digital displays show the weldinﬁ
- (1 ph) 230V 50/60Hz \S?:Itggte era]ndlcurrentd anlii the variogtsh parartnyetersf selected. e TP3(|)O ve{ﬁion ishbuilt wi%h
o echnology and allows use with any type of power supply, single or three-phase, wi
RROWe S0 KVA 83 arange from %OV to 460V. Y ¥, S
MMA TIG MIG
Uo Vv 65 65 13+35 a®»
: ) . A Inverter di saldatura, multifunzione MIGIMAG, TIG e STICK controllato a
Amp. Min - Max A 5+210 50' 230 20+270 microprocessore, che garantisce un‘eccezionale stabilita d'arco e una saldatura senza
Amp. 609741 A 50% 230 50% 230 40% 260 spruzzi. In posizione stick il microprocessore controlla le funzioni di Hotstart, Arc Force e
) 60% 180 60% 220 100% 170 anti-incollaggio, nella posizione TIG la funzione di lift arc e in modalita MIG da la possibilita
Aluminium g mm . ) 08+12 di saldatura manuale e siner?ia totale. Regolazione della rampa di salita del motore,
" accostaggio automatico del filo per un innesco soft dell'arco. Per la sua semplicita e
Steel @ mm = 06+12 versatilita risulta ideale per ['utilizzo in carrozzeria, carﬁ)enterie e lavori di manutenzione.
Flux core g mm - 0812 Tutte le funzioni sono facilmente selezionabili sul pannello frontale. Sono presenti i display
° 2 : digitali per la visualizzazione di tensione e corrente di saldatura e dei vari parametri
Stainless Steel @ mm - 08+12 selezionati. Il modello TP300 & costruito con tecnologia PFC e permette di essere utiizzato
Brazing @ mm B 08+12 con qualsiasi tipo di alimentazione, monofase e trifase, con un range da 180V a 460V.
OE @ mm 16+5 - -
Electrode type - 6013-7018 Inverter de soldadura, multfuncional MIGIMAG, TIG dy STICK controlado
Insulation - H mediante microprocesador que garantiza una excepcional estabilidad del arco y una
Protec. Dear i 1P22S soldadura sin proyecciones. En posicion stick-, el microprocesador controla las funciones
otec. Degree Hotstart, Arc Force y anti-encolado, en la posicion TIG la funcion lift arc y en el modo
iE mMm (LxWxH) 770x450%x660 MIG ofrece la Fosibllidad de soldadura manual y sinergia total. Regulacién de la rampa
de ascenso del motor, acercamiento automatico del hilo con una formacion soft del arco.
] mm (LxWxH) 795x360x540 Por su simplicidad y versatilidad es ideal para su uso en carroceria, carpinteria y trabajos
i K 50 de mantenimiento Todas las funciones son faciles de seleccionar en el panel frontal. Se
g encuentran presentes los visones digitales para la visualizacion de la tension, la corriente
Stock info . de soldadura y los diferentes parametros seleccionados EI modelo TP300 se fabrica con
i Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298 | tecnologia PFC y permite emplearse lodibrtihd Bet aliMéntacion, monofasica y
kitCode  wwwNSoltsandtools.com 99820034k  www.boltsandtools.com | trfésica, con un rango de 180V a 460\vw.boltsandtools.com
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1l3 c € EN 60974-1 V R D
[ H [ EN 60974-10 vgliu?e
reduction
device
POWER Line Elgcir?nic Display Consumables
Volt ONIIo! box
GE;‘:&T&% Compe?gce:ﬁon AMP,VOLT|
@ | L
prcy X
LINE a7
Peomecton e
E ? F ; IMore professionall
with torch
provided by
Synergic Metallic wire Emi Industries|
Regulation feeder 4 rolls
[MMA Anti [MMA)
Hot| Meiicking | [=="" éL
[;Start 6013-Rutile Rhes
7018-Basic o
CrNi Lift Arc
Helvi configuraii i
Model TP 300 Flex-Line
Generator 99825002
43205040
Electrode holder
ey 23000431
Torch
@ ) 22905029
Gas Regulator ﬁe
g. 43210170
Earth clamp *1-/
Kit Code 99825002K

aE— MikroE ozessorgesteuerter, Multifunktions-Schweilinverter, geeignet firr MIG
| MAG, WIG- und E-Hand Schweillen mit hervorragender Stabilitat des Lichibogen, ohne
Schweiltspritzer. Im E-Hand Modus steuert der Mikroprozessor die Hot Start, Arc Force und
Antistick Funktion. Beim WIG-Modus die Lift Arc-Funktion, im MIG/MAG-Modus manuelles oder
synergetisches Schweillen. Einstellung von Up Slope und Soft Start Zindung des Lichtbogens.
Das Gerat ist einfach zu bedienen, vielseitig und somit ideal fr Montagearteiien und alle
Bereiche des Karosserie-und Metallbaus. Alle Funktionen kénnen am der Frontsteuerung
angewahlt werden. Im digitalen Display werden Spannung, SchweiRstrom sowie verschiedene
angewahlte Parameter angezeigt. Das Modell TP300 verft]g\}ﬂber PFC Technologie und eignet
sich fiir Ein- und Dreiphasen Netzbetrieb von 180V bis 460V.

@ B Onduleur de soudage, multifonction MIGIMAG, TIG et MMA contrdlé par un
microprocesseur, congu pour garantir une stabilité exceptionnelle de I'arc ainsi qu'un soudage
sans projections. En position MMA, le microprocesseur contrdle les fonctions de Hot Start,
Arc Force et Anti-Stick, En position TIG, la fonction de lift arc et, En position MIG, il permet un
soudage manuel et synergique total. Réglage de la rampe de montée du moteur, approche
automatique du fil pour un amor?age doux de l'arc. De par sa simplicité et sa poTvaaIence,
il est idéal dans la carrosserie, la charpenterie et les travaux de maintenance. Toutes les
fonctions peuvent étre facilement sélectionnées sur le panneau frontal. Les afficheurs digitaux
permettent de visualiser la tension et le courant de souda?e ainsi que les divers parametres
sélectionnés. Le modéle TP300 est fabriqué avec la technologie PFC et il peut étre utilisé avec
tous types d'alimentation, monophasée ou triphasée, avec une plage allant de 180V a 460V/

S \HOrodyHKLVOHaMNbHbI CBApOYHbIA MHBEPTEP Ans capk MIGWMAG,
TIG u STICK, ynpaensiemblit MUKPOMPOLIECCOPOM, YTO 0BECTIEYNBAET OTINYHYIO
CTaburnbHOCTL CBAPOYHON CUnbl Ayr 1 paboty Ge3 cBapouHbix kanemb. B
pexvme STICK (cBapka MOKPbITHIM 3MEKTPOLOM) MUKPOMPOLIECCOP KOHTPOMNMPYeT
(hyHKUMIO NIErkoro 3axuraHust ceapouHoit ayrv (XOT-cTapT), npesoTBpaLLeHust
3anunanmus anektpoga (AHTU-CTK) M hOPCMPOBaHMSA fyru — YIydILAET ropeHne
gy (APK-chopc). B pexume TIG mMukponpoLeccop KOHTPONMpYET yHKLyIO
«Nucpt-apk». B pexume MIG cBapka MOXET OCYLIECTBAATLCS Kak B Py4HOM,
TaK W B CHHEPreTUHECKOM pexuMe. PerynupoBka HapactaHusi CBapOYHOro Toka
1 PEXVUM aBTOMATM4YECKOro MSITKOro CTapTa Mojayv NpoBOMokv obecneunBatoT
nrasHoe 3axuraHue ayru. Mpoctota U MHOrOyHKUMOHANbHOCTb JenaioT ero
upeanbHbIM NS UCNONb30BaHWS B aBTOMACTEPCKUX, MacTEPCKUX U PEMOHTHbIX
paboTax. Bce doyHKLMM annapatbl NErko MOXHO BbIBpaTh Ha nepeaHeit naHemnu.
Ha pucrinee oToBpaxatoTcst CBapOYHbIt TOK, HAMPSHKEHWE W Apyrue napameTpbl,
BbiGpatHble nonb3peaTeRar 4 laaenis TR cosnata ¢ mcrnonb3osaHuem
TexHonorum PFC, Q&@wg HEwy Al €T paboTatb ¢ NtoBbIM TUMOM
MUTaHKA — KaK 0gHOMA3HBIM, TaK 1 Tpgg(a)aISHblM, B npegenax ot 180V go 460V.

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

MULTIVOLTAGE INPUT POWER

TP 300 Fl

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtgols.com

ex-Line

TP 300 Flex-Line

2015

= (@ph 1ph 208V + 240V 3ph 220V + 240V 3ph 380V + 460V
Power 40% KVA 7 10 13,5
MMA TIG MG MMA TIG MG MMA TIG MG
Uo \ 80 10 [13+35| 80 10 [13+35| 80 10 [13+35
Amp.Min- A 25+ 200(25 + 250|25 + 250|25 + 250/ 5 + 270 |20 + 300|20 + 270| 5 + 300 |20 + 300
Amp. 30%200 | 30%250 | 30%250 | 40%250 | 40%300 | 40%270 | 40%300 | 40%300 | 40%300
A 60%140 | 60%175 | 60%180 | 60%200 | 60%250 | 60%220 | 60%250 | 60%270 | 60%270
60974-1 100%110|100%140{100%150]100%160{100%200|100%180|100%200|100%210|100%210
Aluminium @ mm - - 08+1,2 - - 08+1,2 - - 08+12
Steel @mm - - loe=12| - - loe=12| - - 06+12
Fluxcore @mm - - lo8=+12| - - log=12| - - |08+12
Stainless . = - - o
Steel | @MM - - log=12| - - 108+12 0812
[2]3 @mm 16+5 - - 16+5 - - 16+6 - -
Electrode type 6013-7018
Insulation - H
Protec.
Pages - IP22S
mm
- IR 910x491x800
[ kg 55

TP B%s) 443 54 208

Te#+974) 443 54 298
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+Tasto di selezione processo saldatura: STICK, TIG, MIG/MAG.
*Welding process selector key: STICK, TIG, MIG/MAG.
l-\;lrxtg:he e sélection du processus de soudure: STICK, TIG, MIG/

+Tecla seleccion

te

roceso de soldadura: STICK, TIG, MIG/MAG.

Tel: (+974) 443 54 298
www.bolt§a@ihdtools.com

C

| Designed for Heavy Duty Work
The Ultiate MIG/MAG Welding Seriese

Ided! for industrial job shops *

Fast and easy sefting ¢

Thé new frontier of welding intelligence-*

*Auswahl der Schweilverfahren: STICK, WIG, MIG/MAG.

+LCD grafico 3,3” per la visualizzazione di tutte le impostazioni e parametri di saldatura.
+Digital screen 3,3”: to visualize all the welding settings and parameters.

+LCD graphique 3,3” pour I'affichage de tous les réglages et parameétres de soudage.

*Pantalla LCD 3,3” para la visualizacion de todas las programaciones y parametros de soldadura.

+LCD Bildschirm 3,3” zur Anzeige aller Einstellungen und Schweilparameter.

MG MAN AR
' Speed Uultage
[m/min] [U] |

Hot start

*Encoder di regolazione: hot start (STICK) , velocita
filo (MIG/MAG in manuale), bilanciamento filo (MIG/
MAG in sinergico).

*Regulation encoder dial: hot start (STICKR wire
geed (Manual MIG/MAG), wire speed balancing
(Synergic MIG/MAG).

*Encodeur de réglage: hot start (STICK) , vitesse du fil

MIG/MAG en mode manuel), eqU|I|brage du fil (MIG/
AG en mode synergique).

*Encoder de regulacion: hot start (STICK/TIG),
velocidad hilo (MIG/MAG en manual), balanceo hilo
(MIG/MAG en sinérgico).

*Encoder Taste: Hot Start (STICK),
Draht eschwindlg\kelt (MIG/MAG manuell),
Korrektur(MIG/MAG synergisch).

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

+ Tasto di selezione “SETUP” di saldatura: manuale,
sinergico, pulsato, 2 tempi / 4 tempi, puntatura con
timer / rampa / BBT / induttanza e ettronica.

. Welding process selector key: Manual, Synergic,
Pulsed, 2-stroke / 4-stroke, spot-weldlng / slope-up/
BBT value / electronic inductance.

* Touche de sélection “SETUP” de soudure: manuel,
synergique, pulsé, 2 temps / 4 temps, soudage

par points avec timer / rampe / BBT / inductance
électronique.

* Tecla seleccion “SETUP” de soldadura: Manual,
sinérgico, pulsado, 2 tlemes / 4 tiempos, soldadura
de puntos con temporizador / rampa BBT/
inductancia electronica.

» Anwahl des Schweilprozess “SETUP”: manuell,

synergisch, Impuls, 2 Takt / 4 Takt, PunktschweilRen

rgit Timler/ Rampe /Drahtriickbrand / elektronische
rossel.

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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+Salva e richiama i programmi di saldatura

= +Save and recall welding program

*Sauvegarde et mémorise les programmes de
soudage

*Guardar y buscar los programas de soldadura

*Schweiltprogramme speichern und abrufen

*Encorder di regolazione: corrente (STICK), rampa di discesa
TIG), tensione (MIG/MAG in manuale), spessore materiale
MIG/MAG in sinergico).

*Regulator encoder dial: welding current (STICK), down
slope (TIG), voltage (Manual MIG/IMAG), material thickness
(Synergic MIG/MAG).

*Encodeur de réglage: courant (STICK), rampe de descente
(TIG), tension (MIG/MAG en mode manuel), épaisseur
matériel (MIG/MAG en mode synergique).

*Encoder de regulacion: corriente (STICK), rampa de
descenso '\STIG) tension (MIG/MAG en manual), espesor del
material (MIG/IMAG en smerglco)

*Encoder Taste: Strom (STICK), Absenken (WIG), Spannung
(MIG/MAG manuell), Materialstarke (MIG/IMAG synergisch).

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com



Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298

www.boltsandtools.maxitech WW, bga;di)acosr'n

S=E== Microprocessor-controlled, multi-process, compact welding inverter suitable for MIGIMAG (manual, synergic), TIG-DC
(continuous) and MMA welding. The large 3.3” display shows all the welding parameters, and makes their settin? easy and intuitive.
In synergic MIGIMAG welding, the microprocessor ensures easy and quick setting of the programs thus always guaranteeing
optimal arc stability and high weld quality. MIG-MAG features: DC controlled - pre-set synergic curves - storage of custom welding
settings - 2T/4T, spot function selection - pre-post gas time regulation ~Choke settings, soft start, burn time, hot start, slope down,
crater filler. TIG DC features: lift arc - continuous - 2T/4T - Current, end current up/down slope regulation. MMA features - anti-
sticking - adjustable hot start and arc force. Its simplicity and versatility make it ideal for industrial use as well as in vehicle body
shops or maintenance teams.

@ B inverter di saldatura compatto multi processo controllato a microprocessore, adatto alla saldatura MIG-MAG
(manuale, sinergico), TIG-DC (continuo) e MMA. L'ampio display da 3,3" visualizza graficamente tutti i parametri della saldatura
rendendone immediata e intuitiva l'mpostazione. Nella saldatura MIG-MAG sinergica il microprocessore assicura una facile e rapida
impostazione dei programmi garantendo sempre un'ottimale stabilita dellarco e un'elevata qualita di saldatura. Caratteristiche
MIG-MAG: Funzionamento in continuo - curve sinergiche pre-memorizzate - memorizzazione programmi di saldatura personalizzati
- selezione funzionamento 2/4 tempi, spot - regolazioni tempo di pre e post gas, reattanza elettronica, soft start, tempo di bruciatura,
Hot start, slope down, crater filler. Caratteristiche TIG-DC: - lft arc - funzionamento continuo, 2/4 tempi - Regolazione rampa di salita
e discesa della corrente, corrente finale. Caratteristiche MMA - anti incollaggio - funzioni di hot-start e arc-force regolabili. Per la
semplicita e la versatilita risulta quindi ideale per l'ufilizzo in carrozzeria e in carpenteria.

Inverter de soldadura compacto multiproceso controlado con microprocesador, adecuado a la soldadura MIG-MAG
(manual, sinérgico), TIG-DC (continuo) y MMA. La gran pantalla de 3.3" muestra gréficamente todos los parametros de la soldadura
permitiendo que la programacion sea inmediata e intuitiva. En la soldadura MIG-MAG sinér?ica, el microprocesador asegura una
programacion facil y rapida de los programas, garantizando siempre una estabilidad excelente del arco y una gran calidad en
la soldadura. Caracteristicas MIG-MAG: Funcionamiento en confinuo, curvas sinérgicas pre-memorizadas - memorizacion de
programas de soldadura personalizados - seleccion de funcionamiento 2/4 tiempos, punto- regulaciones de tiempo pre %/ post
?as, reactancia electronica, soft start, tiempo de quemado, Hot start, slope down, crater filler. Caracteristicas TIG-DC: - ift arc -
uncionamiento continuo, 2/4 tiempos - Regulacion rampa de ascenso y descenso de la corriente, corriente final. Caracteristicas
MMA = anti encolado - funciones hot-start y arc-force regulables. Por su simplicidad y versatilidad resulta ideal para el uso en
carroceria y en carpinteria.

@ ompakter, mikroprozessorgesteuerter SchweiRinverter, geeignet fiir MIG-MAG (manuell syner?isch), WIG-DC
(kontinuierlich) und E-Hand. Auf dem grolten 3,3" Display werden samtliche Schweillparameter angezeigt, einfach und intuitiv
einstellbar. Beim synergischen MIG / MAG-Schweilien, ermaglicht die Mikroprozessor Steuerung eine einfache Einstellung der
Programme, optimale Stabilitat des Lichthogens und somit eine hohe Qualitat der Schweiltung. MIG-MAG Merkmale: kontinuierlich
- voreingestellte synergische Programme -Speichern benutzerdefinierter SchweiRprogramme; Anwahl zwischen 2T/4T Modus,
Punkischweissen, Einstellung der Gas Vor- und Nachstromzeit; elekironische Drossel, Soft Start, Drahtrickbrand, Hot Start,
Absenken, Endstrom. WIG DC Merkmale LIFT ARC, kontinuierlich; 2T/4T; Einstellung Up / Down-Slope Einstellung; sowie der
Endstrom. E-Hand Funktionen: Anfistick, einstellbarer Hot Start und Arc Force. Das Gerat ist einfach zu bedienen, vielseitig und
somit ideal fiir Montagearbeiten und alle Bereiche des Karosserie-und Metallbaus.

@ I Onduleur de soudage compact multiprocédes contrdlé par un microprocesseur, adapté au soudage MIG-MAG
(manuel, synergique), TIG-DC (continu) et MMA. Le vaste écran “3,3" affiche tous les paramétres du soudage en permettant de
les régler immediatement et de maniére intuitive. Dans le soudage MIG-MAG synergique, le microprocesseur permet un réglage
facile et rapide des programmes tout en garantissant toujours une excellente stabilité de I'arc et une grande qualité de sou a(?e.
Caractéristiques MIG-MAG: Fonctionnement en continu, courbes synergic’ues mémorisées au préalable - mémorisation des
programmes de soudage personnalisés - sélection du fonctionnement en 2/4 temps, spot - réglages du temps de pré/post-gaz,
self électronique, soft start, longueur de fil libre, Hot start, descente de rampe, crater-filler. Caractéristiques TIG-DC: - lift arc -
fonctionnement continu, 2/4 temﬂs - Réglage de la rampe de montée et de descente du courant, courant final. Caractéristiques
MMA - anti-stick - fonctions de hot-start et de arc-force réglables. De par sa simplicité et sa polyvalence, il est donc idéal pour
étre utilisé en carrosserie et charpenterie.

@ MHOroyHKUMOHAMbHBIA CBAPOYHbIA WHBEPTEP, YNpaBMsieMbli MUKPOMPOLIECCOPOM ANS CBapPKA
MIG-MAG (py4Hoit, cuepretideckmit,), TIG-DC (HenpepbigHbiit,), 1 MMA. ucnnei pasmepom 3,3” rpacbuyecku
otobpaxaeT BCe napameTpbl CBapKW, 4TO MO3BONSET MEHSATb HACTPOMKN NIETKO 1 MHTYWTUBHO. B CUHEpreTyeckom
MIG-MAG pexvme CBapki MUKPOMPOLIECCOP MO3BONSIET Nerko 1 BbICTPO 3apaBaTb OMTMMArbHbIE napameTpl,
YTO rapaHTUpyeT CTabumbHOCTb [yri W BbICOKOE KauecTBO cBapku. Pexumbl ceapkv MIG-MAG: HenpepbiBHbI, ;
npenBapuUTenbHOE MPOrpaMMUPOBAHNE CUHEPTETUHECKUX KPMBBIX (NapameTpoB); NPeaycMOTPEHa BO3MOXHOCTb
COXpaHeHusi NapaMmeTpoB -Mofb3oBatens; BbIOOp pexuma 2T/AT, Ans TOYEYHOW CBapKW- MpefBapUTEnbHOe
perynupoBaHue Nojauu rasa, SMeKTPUYECKON WHOYKUMK, PEXvM «Msrkoro ctapta», (yHkums BBT, kotopas
M03BONSET HACTpauBaTb BPEMS ONMABNEHNS 3NEKTPO[HOI MPOBOOKY MK OTKIIOYEHN NOAAYM NMpoBonoku, “Hot
Start’, tnaBHoe CHIMKEHWe CBAPOYHOTO TOKa, 3aBapka kpaTepa. Ipi uMnyrsCHoM cBapke obecneunBaeT OTNnYHoe
Ka4ecTBO CBapkW TOHKIX noBepxHocTeir. Pexum ceapkv TIG DC: dyHkuwms Lift arc; HenpepbIBHbIA, MMMYMbCHbIN
pexiuM; pexumbl 2T/AT, yHKUMA MNaBHOTO HAPACTaHWS/CHXEHNS CBAPOYHOTO TOKa; YPOBHW YacTOTbl U Toka
B umMnynbcHom pexume TIG; BbixogHas cuna Toka. Pexwvm MMA: npepoTBpalleHve npunmMnaHins anekTpoaa,
perynvpyembiin “Hot Start” u cuna pyru. Tpoctota 1 MHOTOYHKUMOHAMBHOCTE AENatoT €ro upoeasnbHbIM Ans
1CMONb30BaHNS B aBTOCEPBYCAX U B MACTEPCKUX.

Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com
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Model Maxitech 350C
Generator 99825001

Torch 43000431

Maxitech 350C
Gas reducer 22905029
- (3 ph) 400V 50/60Hz Kit code 99825001K
Power 40% KVA 12
Uo Y 50 50 13+35
Amp. Min - Max A 30+270 5+270 30+ 350
40% 270 40% 270 45% 350
Amp. 60974-1 A 60% 220 60% 220 60% 280
100% 180 100% 180 100% 220
Aluminium @ mm - - 08+1,2
Steel @ mm - - 06+1,2
Flux core @ mm - - 08+12
Stainless Steel @ mm - - 08+1,.2
OE @ mm 16+6 - -
Electrode type 6011-6013-7018
Insulation - H
Protec. Degree - 1P23S
@ mm (LxWxH) 910x491x800
i kg 50

Stock info D
—  Teh (+974)443 54298 Tel(+974)443 54 298 — Tel: (+974) 443 54 298
99825001K www.boltsandtools.com

66 Helvi Tech 2015



WwWw.Doltsandiools.com

=== Microprocessor-controlled, multi-process welding inverter with separate wire
feeder suitable for MIG/IMAG (manual, synergic), TIG-DC (continuous) and MMA welding.
The large 3.3" displa%shows all the welding parameters, and makes their setting easy and
intuitive. In synergic MIG/MAG welding, the microprocessor ensures easy and quick setting
of the programs thus always guaranteeing optimal arc stability and high welding quality.
MIG-MAG features: continuous - pre-set synergic curves — storage of custom welding
settings - 2T/4T, spot function selection - pre-post ?as time regulation - electronic reactance,
soft start, burn time, hot start, slope down, crater filler. TIG DC features: lift arc - continuous
welding - 2T/4T - Current, final current up/down slope regulation. MMA features - antisticking
-hadjusta]pledhot start and arc force. All parameters can be set both on the generator and on
the wire feeder.

@ D inverter di saldatura con trainafilo separato multi processo controllato a
microprocessore, adatto alla saldatura MIG-MAG (manuale, sinergico), TIG-DC (continuo)
e MMA. L'ampio display da 3,3" visualizza graficamente tutti i parametri della saldatura
rendendone immediata e intuitiva Iimpostazione. Nella saldatura MIG-MAG sinergica il
microprocessore assicura una facile e raFida impostazione dei programmi garantendo
sempre un'ottimale stabilita dell'arco e un'elevata qualita di saldatura. Caratteristiche MIG-
MAG: Funzionamento in continuo, curve siner%iche pre-memorizzate - memorizzazione
programmi di saldatura personalizzati - selezione funzionamento 2/4 tempi, spot - regolazioni
tempo di pre e post gas, reattanza elettronica, soft start, tempo di bruciatura, Hot start, slope
down, crater filler. Caratteristiche TIG-DC: - lift arc - funzionamento continuo, 2/4 tempi -
Regolazione rampa di salita e discesa della corrente, corrente finale. Caratteristiche MMA
- anti incollaggio — funzioni di hot-start e arc-force regolabili. Tutti i parametri sono impostabili
sia sul generatore che sul trainafilo.

e INVErter de soldadura con tirahilo separado multiproceso controlado con
microprocesador, adecuado ala soldadura MIG-MAG (manual, sinérgico), TIG-DC (continuo)
y MMA. La gran pantalla de 3.3" muestra graficamente todos los parametros de la soldadura
permitiendo que la programacion sea inmediata e intuitiva. En la soldadura MIG-MAG
sinérgica, el microprocesador asegura una programacion facil y rapida de los programas

arantizando siempre una excelente estabilidad del arco y una gran calidad en la soldadura.

aracteristicas MIG-MAG: Funcionamiento en continuo, curvas sinérgicas pre-memorizadas
- memorizacion de programas de soldadura personalizados — seleccion de funcionamiento
2/4 tiempos, spot- regulaciones de tiempo pre y post gas, reactancia electronica, soft
start, tiempo de quemado, Hot start, slope down, crater filler. Caracteristicas TIG-DC: - Lift
arc - funcionamiento continuo, 2/4 tiempos - Regulacion rampa de ascenso y descenso
de la corriente, corriente final. Caracteristicas MMA — anfi encolado - funciones hot-start
y arc-force regulables. Todos los parametros se pueden programar tanto en el generador
como en el tirahilo.

a——— MikroBrozessorgesteuerter SchweiBinverter, geeignet fiir MIG-MAG (manuel,
synergisch,), WIG-DC (kontinuierlich) und E-Hand. Auf dem grofen 3,3" Display werden
samtliche SchweiRparameter angezeigt, einfach und intuitiv einstellbar. Beim synergischen
MIG | MAG-Schweilen, ermdglicht die Mikroprozessor Steuerung eine einfache Einstellung
der Programme, optimale Stabilitét des Lichtbogens und somit eine hohe Qualitat der
SchweiBung. MIG-MAG Merkmale: kontinuierlich - voreingestellte synergische Programme,
Speichern benutzerdefinierter Schweilprogramme; Anwahl zwischen 2T/4T Modus
Punktschweissen, Einstellung der Gas Vor- und Nachstromzeit; elekironische Drossel,
Soft Start, Drahtriickbrand, Hot Start, Absenken, Endstrom. WIG DC Merkmale LIFT ARC,
kontinuierlich; 2T/4T, Einstellung Up / Down-Slope Einstellung; Endstrom. E-Hand Merkmale:
Antistick, einstellbarer Hot Start und Arc Force. Alle Parameter lassen sich sowohl am der
Frontsteuerung des Schweissgerates sowie am Drahivorschub Koffer einstellen

@ I Onduleur de soudage avec entrainement de fil multiprocédés contrélé par un
microprocesseur, adapté au soudage MIG-MAG (manuel, synergique), TIG-DC (continu) et
MMA. Le vaste écran “3,3" affiche tous les paramétres du soudage en permettant de les
régler immédiatement et de maniére intuitive. Dans le soudage MIG-MAG synergique, le
microprocesseur permet un réglage facile et rapide des programmes tout en garantissant
toujours une excellente stabilite de I'arc et une grande qualite de soudage

Caractéristiques MIG-MAG: Fonctionnement en continu, courbes synergigues mémorisees
au préalable - mémorisation des programmes de soudage personnalises - sélection du
fonctionnement en 2/4 temps, spot - regladqes du temps de pré/post-gaz, self électronique,
soft start, longueur du fil libre, Hot start, descente de rampe, crater-iler. Caractéristiques
TIG-DC: - lift arc - fonctionnement continu,2/4 temps - Réglage de la rampe de montée et
de descente du courant, courant final. Caractéristiques MMA - anti-stick — fonctions de
hot-start et de arc-force réglables. Tous les paramétres peuvent étre réglés aussi bien sur le
générateur que sur le dévidoir extérieur.

S MHOroYHKLMOHANbHbLIA CBAPOYHbIN MHBEPTEP C OTAENbHBIM
MeXaHW3MOM MoAa4y MPOBOIIOKM, YNpaBnseMblil MAKPOMPOLIECCOPOM st CBapKy
MIG-MAG (pyuHoit, cuHepreTdeckuit,), TIG-DC (HenpepbiBHbIiA,), 1 MMA.
[ucnnen pasmepom 3,3" rpacdmuecku oTobpaxaeT BCE MapameTpbl CBapky,
YTO NO3BONSET MEHSATb HACTPOWKM NErko U WHTYMTMBHO. B cuHepreTudeckom
MIG-MAG pexume CBapku MWKPOMPOLECCOP MO3BONSET ferko U BbicTpo
3aAaBaTb OMTUMArnbHbIE MapamMeTpbl, YTO rapaHTMpyeT CTabumbHOCTL Ayrn
W BbICOKOE KayecTBO cBapki. Pexumbl ceapkn MIG-MAG: HenpepbiBHbIi,
VMMYNbCHBIA PEXWM ; NpefBapuUTenbHOe NporpaMMUPOBaHUE CUHEPrETUHECKUX
KpvBbIX (NapameTpoB); MPeAyCMOTPEHA BO3MOXHOCTb COXPaHEHNS NMapamMeTpoB
nonb3oBartens; Bblbop pexvma 2T/4T, Ans TO4EYHON CBapK- NpeABapuUTEnbHOE
perynupoBaHue Mofjayu rasa, SneKTPUYeckol MHAYKLUMM, PEXUM «MSITKOro
crapTay, QyHkumus BBT, koTopas no3sonsieT HacTpauBaTb Bpems OMnnaeneHus
SMEKTPOLHOA MPOBOMOKM MpU OTKMKOYEHUM mogaum nposonokn, “Hot Start’,
MNaBHOE CHWXEHVEe CBAPOYHOTO TOKA, 3aBapka kpaTepa. [Mpu MMNYmbCHON
cBapke 06eCneynBaeT OTINYHOE KaYeCTBO CBaPK TOHKIX MOBEPXHOCTEN. Pexum
capky TIG DC: cpyHkums Lift arc; HenpepbIBHbIA, UMAYNBCHBINA PEXIAM; PEXUAMBI
2T/AT, cyHKUMSI NMABHOTO HapaCTaHWS/CHUKEHUSI CBApPOYHOTO TOKA; YPOBHU
4acToTbl M TOKa B MMMYTbCHOM pexume TIG; BbixoaHas cuna toka. Pexum MMA:
npefoTBpaLLEeHe NpUNUNaHns AnekTpofa, perynupyemblii “Hot Start” u cuna
pyrv. Bce napameTpbl MOTYT yCTaHaBMMBATLCS Kak HA CaMOM annapate, Tak U Ha
YCTPOICTBE MOLa4M NPOBOSIOKM.
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VRD

+ FAW [H[ EN 60974-10 voltage
reduction
device
i Electroni
eENEPR%VcE: Voiutr;ege ontrol_ Heavy
FRIENDLY| |Compensation| Duw
€ | = NN
Helvi configuration kit
Model Maxitech 380 Maxitech 500 . at| | ¢ cjic
o L) S i H .
T m P [ e
[ MIG ) ° msfﬂal(;l\:g Arc] M2 yot
\] "
Generator 99850001 99850002 QI so13-Rutie| | LForce| | t-start
Spool-Gun 701 8-895|c N
ready CrNi
& Slope Slope
99420067 99420068 Lift Arc '
Separate Wire Feeder
Trolley 99900166 99900166
J Heavy Industry
Interconnection cable ﬁ,ﬁ‘;ﬁ"-_
1 [ M 7-1 W J"'
L__Automotive ‘v’ei-cflle Custornizin
44890342 44890343
Gas Regulator .
N
%\ 22905029 22905029
Kit Code 99855001K 99855002K
axitech 380 Maxitech 500
D- (3 ph) 400V 50/60Hz 400V 50/60Hz
Power 60% KVA 18 29
MMA/TIG MIG MMA/TIG MIG
Uo \") 50 16+ 40 50 16+ 48
Amp. Min - . . . .
R,,ax'" A 5+360 30+ 360 5+ 500 30+ 500
60% 360 60% 360 60% 500 60% 500
Amp. 60974-1 e 100% 280 100% 280 100% 400 100% 400
Aluminium 2 mm 08+1,6 - 08+2
Steel @ mm 06+1,6 - 06+1,6
Flux core @ mm 08+2 - 08+2
Stainless Steel @ mm 08+1,6 - 08+2
OE @ mm 16+6 - 16+6
Electrode type 6013-7018-7014 6013-7018
Insulation - H H
Protec. Degree - IP23S 1P23S
stock info D
: : Tel: (+974) 443 54 298
Code www.boltsandtools.con]9855001K w9383k ?Kitools.com www.boltsandtools.com
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D= 1ph

230V 50/60Hz

230V 50/60Hz

Torch ——9 PT80 ST70
Power 50% KVA 43 43
Max input current A 30 30
Uo Vv 350 350
Range A 20+45 20+ 45
Cutting current A 60% 45 60% 45
_& 25cm/min L) 13 15
Max mm 16 20
_ﬁ Severance L) 2 22
Air pressure bar 4-55 4-55
Air capacity I/min 100 180
Insulation - H H
Protec. Degree - IP22S IP22S
B mm (k) 440x195x395 440x195x395
ii mm (LxWxH) 685X290X485 685X290X485
[} kg 18 18
stock info . .
Code Tel: §974) 443 54 29899830025 TeloogBtby43 54 298
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Optional Air filter system for plasma inverter cutting units

Sistema di pulizia aria opzionale per plasma inverter

Air Air/Oil Filter Moisture separator  Plasma Inverter
Compressor Filiro Aria/Olio Filtro deumidificatore
hGmO) == N
faass == g

Ll

=== Plasma cutter, based on Inverter technology, guarantees accurate and clean plasma
cut. Easy to handle and operate, this system is suitable for cutting materials at high speed. The
front panel is provided with clear and simple graphics for the adjustment of the cutting current and
to indicate the intervention of any of the internal safety devices.

@1 B Piasma realizzato con tecnologia inverter garantisce un taglio al Plasma preciso e
pulito. Maneggevole e facile da usare, & adatto per tuti i lavori di taglio ad alta velocita anche su
spessori elevati. I pannello frontale presenta una grafica semplice ed immediata per la regolazione
della corrente di taglio, e per la segnalazione dellintervento di tutte le sicurezze inteme.

e E| Plasma fabricado con tecnologia inverter garantiza un corte por Plasma-aire preciso
y limpio. De manejo muy sencillo, resulta ser apto para todos los trabajos de corte de alta velocidad en
chapas finas. EI panel frontal se presenta muy sencillo y de aprendizaje inmediato. Lleva regulacion
de la corriente de corte y los indicadores de todas las protecciones de seguridad.
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Optional Air filter system for plasma inverter cutting units
Sistema di pulizia aria opzionale per plasma inverter

Air Air/Oil Filter Moisture separator
Compressor Filtro Aria/Olio Filiro deumidificatore

28] d

m— Die mit Invertertechnologie ausgestattete Version Plasmaschneideanlage garantiert
einen prézisen und sauberen Plasmaschnitt. Handlich und leicht zu bedienen eignet sie sich fiir
alle schnell ausgefilhrten Schneidearbeiten an kleinen Materialstérken. Das Frontpanel zeigt eine
einfache und selbsterklérende Grafik zur Regulierung des Schneidestroms, die auch das Ausldsen
der internen Sicherungen signalisiert.

@ I Notre onduleur de coupage au Plasma assure une coupe précise. ldéale pour tous
les travaux de découpage & haute vitesse sur des petites épaisseurs. La coupe est excellente
et ne présente pas de déformation des toles, méme trés minces. Pour une facilité d'opération le
panneau frontal est simple et immédiat et signale I'intervention de toutes les sécurités internes.

N /|HBEPTOPHbIA NNA3MEHHbIN Pe3aK; rapaHTUpYET TOUHYIO U YUCTYIO NNa3MeHHyIo
pesky. MpocT B UCTIOMb30BAHUM M OBPALYEHVM, TIPUMEHVM [Nsi BbICOKOCKOPOCTHOI PE3KM.
MepenHsis naHenb 0ToBGPaXaeT MpOCTble U MOHSTHbIE WHAMKATOPbI ANA. PETynUpOBKA CUTlbl
OTPE3HOTO TOKA, @ Takke OToBpaxallLye NpeAyNpeXaeHUe B Cly4ae BKIKOYEHUS AMEMEHTOB
BHYTPEHHe/ nporpamMbl Ge3onacHocTy.
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ED,] (3ph) 400V 50/60Hz
Torch ——y PT80
Power 60% KVA 6,5
Max input current A 12
Uo \' 275
Range A 10+ 60
Cutting current A 35% 60
& 25cm/min mm 2
Z Max mm 23
Air pressure bar 44-5
Air capacity I/min 180
Insulation - H
Protec. Degree - 1P22S
-] mm (LxwxH) 480X240X480
[ MM (LxH) 675X400X510
] kg 24
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Pneumatic
Torch
Torch T 100
Power 60% KVA 17
Max input current A 13
Uo \% 275
Range A 10+70
Cutting current A 50% 70
mm 25
N 25cm/min 22
Air pressure bar 5-53
Air capacity I/min 180
Code
((@
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OPTIONAL Torch Wrap
04600396

Optional Air filter system for plasma inverter cutting units

Sistema di pulizia aria opzionale per plasma inverter

Air Air/Qil Filter Moisture separator  Plasma Inverter
Compressor Filtro Aria/Olio  Filtro deumidificatore
FRam [ @

Plasma cutter, based on Inverter technology, guarantees accurate and clean plasma

cut. Easy to handle and operate, this system is suitable for cutting materials at high speed. The
front panel is provided with clear and simple graphics for the adjustment of the cutting current and
to indicate the intervention of any of the internal safety devices.

= (3ph) 400V 50/60Hz
@ B piasma realizzato con tecnologia inverter garantisce un taglio al Plasma preciso e
Torch —y ST70 pulito. Maneggevole e facile da usare, & adatio per tutti i lavori di taglio ad alta velocita anche su
o, spessori elevati. Il pannello frontale presenta una grafica semplice ed immediata per la regolazione
Power 60% L . della corrente di taglio, e per la segnalazione dellintervento di tutte le sicurezze interne.
Max input current A 13
U Vv 27 ) . . ! .
° : 9 El Plasma fabricado con tecnologia inverter garantiza un corte por Plasma-aire preciso
Range A 10+70 y limpio. De manejo muy sencillo, resulta ser apto para todos los trabajos de corte de alta velocidad en
Cutting current A 50% 70 chapas finas. El panel frontal se presenta muy sencillo y de aprendizaje inmediato. Lleva regulacion
de la corriente de corte y los indicadores de todas las protecciones de seguridad.
_ﬁ 25cm/min mm 2
Max mm 30 S Die mit Invertertechnologie ausgestattete Version Plasmaschneideanlage garantiert
ﬁ mm 35 einen prazisen und sauberen Plasmaschnitt. Handlich und leicht zu bedienen eignet sie sich fiir
Severance alle schnell ausgefiihrten Schneidearbeiten an kleinen Materialstarken. Das Frontpanel zeigt eine
Air pressure bar 5-53 einfache und selbsterkldrende Grafik zur Regulierung des Schneidestroms, die auch das Ausldsen
Air capacity I/min 180 der internen Sicherungen signalisiert.
Insulation B H @1 I Notre onduleur de coupage au Plasma assure une coupe précise. Idéale pour tous
les travaux de découpage a haute vitesse sur des petites épaisseurs. La coupe est excellente et ne
Protec. Degree - IP22S présente pas de déformation des toles, méme trés minces. Pour une facilité d'opération le panneau
E MM (LWxH) 545X255X415 frontal est simple et immédiat et signale 'intervention de toutes les sécurités internes.
\m MM (LxWxH) 665X305X460
] kg 24 W /|HBepTOPHbI NNa3MeHHbIN PE3aK; rapaHTUpYeT TOUHYI0 M YNCTYI0 NNa3MeHHyI0
pesky. MpocT B MCMOMb3oBaHWM - 0BpALLEHMA, MPUMEHUM ANSi BbICOKOCKOPOCTHOM Pe3KM.
Stock info ‘ lepenHast naHenb 0TOBpaxaeT NPOCTble U MOHSTHbE MHAVKATOPbI ANS PEryIMPOBKA CvMbl
0TPE3HOrO Toka, a Takke oTobpaxatollvel niearipeRndHke BenRSBBKMIoueHNs 3nemMeHToB
99835009 BHYTPEHHe# Mporpammsl 6e30MacHoCTHywy boltsandtools.com
2 HelviTec
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Optional Air filter system for plasme inverter cutting units

Sistema di pulizia aria opzionale per plasma inverter

Air Air/Oil Filter Moisture separator  Plasma Inverter
Compressor Filiro Aria/Olio Filtro deumidificatore

M &

S=I== Plasma with inverter technology guarantees accurate and clean Plasma cutting.
Handy and easy to use; it is suitable for all high speed cutfing jobs also on great thicknesses.
The front panel uses simple and immediate graphics to requlate the cutfing current and to signal
the intervention of all internal safety devices. The PC 70 model is built using PFC technology and
allows use with any type of power supply, single or three-phase, with a range from 180V {0 460V.

@1 B Piasma realizzato con tecnologia inverter garantisce un taglio al Plasma preciso e
pulito. Maneggevole e facile da usare, & adatto per tutti i lavori di taglio ad alta velocita anche su
spessori elevati. Il pannello frontale presenta una grafica semplice ed immediata per la regolazione
della corrente di taglio, e per la segnalazione dellintervento di tutte le sicurezze interne. Il modello PC
70 & costruito con tecnologia PFC e permette di essere utilizzato con qualsiasi tipo di alimentazione,
monofase e trifase, con un range da 180V a 460V.

Plasma realizado con tecnologia inverter garantiza un corte al Plasma preciso y limpio.
Maniobrable y facil de usar, se adapta a todos los trabajos de corte de alta velocidad incluso para
espesores elevados. El panel frontal presenta una gréfica simple e inmediata para la regulacion de
la corriente de corte, y para la sefializacion de la intervencion de todos los dispositivos de seguridad
internos. El modelo PC 70 se fabrica con tecnologia PFC y permite emplearse con cualquier tipo de
alimentacion, monofésica y trifasica, con un rango de 180V a 460V.

A Plasmaschneidgerat auf Invertertechnologie fiir prézises, sauberes Plasmaschneiden.
Dieses besonders handliche und benutzerfreundliche Gerat ist fiir alle Schneidarbeiten bestens
geeignet, auch bei groRen Materialstarken und hohen Schneidgeschwindigkeiten. Das Frontsteuerung
ist einfach aufgebaut und ermdglicht ein schnelles Einstellen des Schneidstromes, des Weiteren
werden alle Fehlermeldungen angezeigt. Das Modell PC 70 verfilgt iber PFC Technologie und
emmdglicht so den Betrieb an einem 1 sowie 3Phasen Netz mit einer Spannung von 180V bis 460V.

@ D Piasma réalise avec une technologie onduleur. I garantit un découpage plasma
précis et net. Maniable et facile a utiliser, il est adapté a tous les travaux de découpe a grande
vitesse, méme sur des épaisseurs importantes. Le panneau frontal présente un affichage graphique
simple et immédiat pour régler le courant de découpe et pour la signalisation de toutes les sécurités
internes. Le modéle PC 70 est fabriqué avec la technologie PFC et il peut étre utilisé avec tous types
dalimentation, monophasée et triphasée, sur une plage allant de 180V & 460V.

W [InasveHHble pesakw, paspaboTaHHble Ha OCHOBE WHBEPTOPHbIX TEXHOMOWIA,
TaPaHTUPYIOT TOYHBIA 1 YMCTBIM NNa3MeHHbIM pe3. ferkoynpasnsiemble v NPOCTbIE B UCTIONb30BAHIN,
3TW annaparbl NOAXOAAT ANS BbICOKOCKOPOCTHOM Pesku [OCTaTOMHO TOMCTbIX MaTepuanos. Ha
riepeaHeit aHeny oTobpaxatoTcsi YETKUE M MPOCTbIE MOKa3aTenM ANst PErynMpoBKY TOKa PeskM, a
TaKKe VHQUKATOpbI, OTODRSlKA(OLHT EKIHEBIESRLTDERAHON CHCTEMs! GesonacHocTu annapara,
Mogens PC 70 CO3/aHg, & MENPYI5308: %PFC, 6narosapst YeMy annapar MOXeT
paboratb € nioBbIM THMOM MUTaHVA - Kak onHoggaublm, Tak M TpéxdbasHbin, B npeaenax ot 180V 2o 460V.

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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PC 70 Flex - ﬁne 2015

Go to accessories section for frolley option

PC 70 Flex - line

D- (3 ph) (1ph)230V (3ph) 230V (3ph) 380 + 440V
Torch ——) ST70
Power 60% KVA 14 14 14
Max input current A 26,5 26,5 26,5
Uo Vv 275 275 275
Range A 15+50 15+ 60 15+70
Cutting current A 50/ 40% 60/ 40% 70/ 40%
_& 25cm/min mm 15 20 25
& Max mm 22 25 30
Air pressure bar 5-6
Air capacity 1/min 210
Insulation - H
Protec. Degree - IP22S
-] mm (LawxH) 545X255X415
\m mm (LxWxH) 665X305X460
[ kg

Stock info
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Optional Air filter system for plasma inverter cutting units
Sistema di pulizia aria opzionale per plasma inverter

Air Air/Oil Filter Moisture separator  Plasma Inverter
Compressor Filtro Aria/Olio  Filiro deumidificatore
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PC 103 and PC 123 are plasma cutting units based on inverter technology bom to offer
great cutting performances at high speeds and on thick metals.
PC 103: designed to work only with PT100 torch;
PC 123: designed to work with both PT100 and ST120 torches according to your cutting requirements.
When equal current seftings are used, the PT100 torch allows the same thickness of material to be
cut as the PC103 with & higher duty cycle (going from 40% to 80%). The use of ST120 torch reduces
the declared duty cycle through its requirement for proportionally more current from the power line
and more alr, the positive effects are that it drastically improves the maximum cutting performance and
increases the speed at which the cutting can be achieved.
Easy and intuitive, both units allow cutting mode selection (griding or not) and display on the front

panel the real and set cutting current and the real air pressure. Suitable for manual cutting and for
D- 3ph) 400V 50/60Hz cutting with small CNC machines thanks to the specifically designed interface (connector on the back
Torch —y PT100 side for torch trigger and arc on signal).
Power 60% KVA 14 @ I PC 103 ¢ PC 123 sono impianti di taglo al plasma a tecnologia inverter nati per
offrire ottime prestazioni di taglio anche a velocita elevata e su grossi spessori.
Max input current A 26,5 PC 103: studiato per lavorare solo con la torcia PT100;
PC 123: permette di scegliere tra torcia PT100 e torcia ST120 in base alle necessita. La torcia
Uo v 275 PT100, a parita di corrente impostata, permette di tagliare spessori pari a quelli del PC 103 con
Range A 15+=100 un ciclo di funzionamento molto piui alto (da 40% a 80%). L'utilizzo con la torcia ST120 riduce il
. o ciclo di funzionamento, con un assorbimento dalla linea di alimentazione e un consumo di aria
Cutting current A 60% 100 proporzionalmente pils alt, per garantire capacita e velocita massime di taglio maggior.
_ﬁz . mm 28 Facili e intuitivi, entrambi i modelli permettono di selezionare la modalita di taglio (grigliato o no)
25cm/min e di visualizare sul display frontale Ia corrente di taglio reale ed impostata e la pressione reale
Max mm 35 dell'aria. Sono ideali sia per il taglio manuale sia in abbinamento a piccoli impianti automatici, grazie
al sistema d'interfacciamento appositamente studiato (connettore sul retro per segnale pulsante
ﬁ Severance mm 40 torcia e arco acceso).
Air pressure bar 5-6 PC 103 y PC 123 son sistemas de corte por plasma de tecnologia inverter, creados
Air capacity I/min 210 para proporcionar un rendimiento de corte excelente a altas velocidades y en chapas espesas.
N PC 103: disefiado para funcionar sélo con la antorcha PT100.
Insulation - H PC 123: permite elegir entre antorcha PT100 y ST120, segin sea necesario. Con la misma
Protec. Degree - IP22S impostacion de corriente, la antorcha PT100 permite cortar los mismos espesores que se cortan
con el equipo PC103, pero proporcionando un ciclo de trabajo més alto (de 40% a 80%). El uso
iE MM (LxWxH) 530X255X480 de la antocha ST120 reduce el ciclo.de trabajo declarado con una absorcion de corriente de la
linea y un consumo de aire proporcionalmente mas altos. Las ventajas por otro lado son mejores
ii mm (LxWxH) 680X400X515 prestaciones y una major velocidad maxima de corte.
i kg 308 Fciles e intuitivos, ambos modelos permiten seleccionar el modo de corte (de rejillas o chapas
. plenas) y ver en la pantalla frontal la corriente real y seleccionada de corte y la presion real del
stock info . aire. Son ideales para el corte manual y en combinacion con sistemas automaticos, gracias a la
iafiht 44354298~ Tel: (+974) 443 54 298 | interfaz especialmente disefiada (conecloekn (& Pafte pebtboide @B de antorcha accionada
Code 99835002 y arco encendido). www.boltsandtools.com
Helvi Tec
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PC 123 WITH PT 100 TORCH
Torch L ] PT 100
Power 60% KVA 14
Max input current A 26,5
Uo \Y 290
Range A 15+ 100
Cutting current A 80% 100
mm 35
N 25cm/min 30
Air pressure bar 44-5
Air capacity I/min 210
Code - 99835004

X
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Optional Air filter system for plasma inverter cutting units
Sistema di pulizia aria opzionale per plasma inverter

Air Air/Oil Filter Moisture separator  Plasma Inverter

Compressor Filtro Aria/Olio Filtro deumidificatore
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S PC 103 und PC 123 sind Plasmaschneidaniagen, basierend auf Inverter-Technologe.
Sie bieten groBe Schnitleistung bei hohen Geschwindigkeiten, insbesondere auch fiir dicke Metalle

PC 103: entwickelt, um nur mit PT100 Brenner zu arbeiten

PC 123: entwickelt, um sowohl mit PT100 und ST120 Brenner zu arbeiten, je nach den Schneid-
Anforderungen. Bei gleichem geregeltem Strom, erlaubt der PT100 Brenner das Schneiden
der gleichen Dicken von PC103 mit einer hdheren Einschalidauer (von 40% bis 80%). Die
Verwendung des ST120 Brenners senkt die Einschaltdauer und erfordert proportional mehr
Strom aus dem Stromnetz und mehr Luft, sondern gewéhrt hohere maximale Schnitfleistung und
Geschwindigkeiten.

Einfach und intuitiv, beide Geréte ermglichen das Schneiden in Modus-Auswahl (grinding oder
nicht) und zeigen auf dem Display der Vorderseite den realen und eingestellten Schneidstrom und
den realen Luftdruck. Geeignet fir manuelles Schneiden und das Schneiden mit kleinen CNC-
Maschinen dank der speziellen Schnittstelle (Schnittstelle auf der Riickseite fiir Brennertaster und
Lichtbogen auf Signal)

@ I PC 103 et PC 123 son systémes de coupage plasma a technologie inverter créés pour
founir des excellentes performances de coupe, méme & vitesse élevée et sur toles trés épaisses.
PC 103: congu pour fonctionner uniquement avec la torche PT100.

PC 123: vous permet de choisir entre la torche PT100 et la torche ST120, au besoin. La torche,
en considérant le méme courant, permet le coupage d'épaisseurs égales a celles du PC 103 avec
un cycle beaucoup plus élevé (de 40% a 80%). Utilisez la torche ST120 réduit le cycle de travaille
avec une absorption de la ligne électrique et une consommation de I'air proportionnellement plus
élevées, pour assurer d'autre part une capacité et une vitesse maximales de coupe plus élevées.
Les deux modeles sont faciles et intuitives, vous permettant de sélectionner le mode de coupage
(grillées ou pas) et d'afficher sur 'écran avant, le courant de coupage réel et réglé et la pression
réelle de I'air. Ces onduleurs sont ideaux pour la coupage manuel et en combinaison avec de pefits
systémes automatiques gréce a lnterface spécialement congue (connecteur a Iarriére pour signal
torche actionnée et arc allumé).

W |IHBepTopHble nnasmeHble pesakn PC103 u PC123  paspabotaHbl ans
BbICOKOCKOPOCTHO ¥ BbICOKOKAYECTBEHHOI Pe3k MeTannoB 60MbLIOV TONLLMHI.

PC103: pa3paboraH ans pabotsl Tonbko ¢ ropenkoit PT100.

PC123: paspaborat gns pabotbl kak ¢ ropenkoit PT100 Tak u ¢ ropenkoit ST120, B 3aBucuMOCTH
ot TpeboBaHmit k peake.

Ipw opuHaKoBbIX NapameTpax curbl Toka, ropenka PT100 cnocobHa pe3aTb Matepuans! 0Hoi
1 TOM e TonwwHbl, kak u PC103, Ho ¢ Gonee AnvHHbIM paBounm LyknoM (Bospactaet ot 40%
o 80%). Vcnonb3osatue ropenkut ST120 yMeHbluaeT 3asiBMeHHbIv pabounit Lukn, ecnin 310
Heobxomumo Ans obecrieyeHns Gombluei CUrbl ToKa OT CHABKAIOLEro MCTOYHMKA MUTaHUS U
BOmbLLEr0 KOMMYECTBA BO3HYXA, YTO 3HAUUTENbHO YMYMLLAET NPOUIBOUTENBHOCTb U CKOPOCTb
pesku.

O6a annapara NPoCTbl M MHTYUTUBHbI B YTpaBIIEHNM, NO3BONSHIOT BbIBUPATH PEXVUMbI ekt
(cTpyKTYpHas peska u onmHaﬂ ), Ha NePeaHelt naHenu 0ToBPaXAETCS YCTaHOBNIEHHBIA 1 TEKyLLWiA
TOK Pe3ku, a Takke Te g a ggﬁ;g (%gl UMbl ANSE PYYHOA Pe3kM, a Takke Ang
1ICMONb30BaHHS ¢ Heﬁon 4 " i NeYNBAET CrieLuansHoO paapaboTanHblit
HTEPCEiAC (Pasbem Ha‘é@hﬂéﬁ A@d5a Bk 1 curvan Ans 3anycka ayri).

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

Tel: (+974) 443 54 298
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Go to accessories section for trolley option

D= (3 ph) 400V 50/60Hz
Torch —y ST120
Power 60% KVA 17
Max input current A 35
Uo Vv 290
Range A 15+100
Cutting current A 60% 100
£ 25cm/min mm 35
Max mm 40
_£: Severance mm 50
Air pressure bar 6
Air capacity I/min 300
Insulation - H
Protec. Degree - 1P22S
[} mm (LwxH) 600X255X480
\m MM (LxWxH) 750X400X515
[ ] kg 38,5
stock info ) g
www.59%€andtools.cdh wwi9B3R998dtools.com
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DIGICUT X25 - X35 - X45

Tel: (

(+974) 443 54 298

DIGICUT X25

Tel: (

DIGICUT X35

(+974) 443 54 298

DIGICUT X45

D- (3ph) 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz 230/400V 50/60Hz
Power 60% KVA 13 17,4 25
Max input current A 45@230 - 26@400 57@230 - 33@400 83@230 - 48@400
Uo \' 280 280 280
Y T L
Adjust. pos. — 10 =90 10+120 10+ 150
s mm 28 35 45
N 25¢m/min 25 32 40
Air pressure bar 48-6 48-6 48-6,5
Air capacity I/min 210 250 250
Insulation - H H H
Protec. Degree - 1P23S 1P23S 1P23S
!E mm (LxWxH) 750x490x780 710x551x865 710x551x865
ii mm (LxWxH) 800X510X705 1000X460X920 1000X460X920
i kg 135 152 190
Stock info . . .
code yr o Noommion 961054 99610055 o S9G1H0R6 o
76 Helvi Tech 2015

—~ POWER
GENERATOR
— FRIENDLY|
Air
cooling

Line
Voltage
ICompensation

+ %

o

HF

Torch

Consumables

s
RS

Optional kit code
99900113
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Structural consiructionf

OPTIONAL Moisture separator
22905092

§ == plasma cutiing generator with electronic control of the cutting current . Front panel
provided with confrol LEDs indicating generator ON, the intervention of the thermostat protection,
the intervention of the cut-out pressure switch and the correct cutting cycle operation. This
generator is suitable to cut and pierce all kind of metal, through a current which is not disturbed
by variations in the input power or changes in the distance of the torch from the workpiece. This
technology reduces fotal power absorbed and extends the life of torch consumables. It is possible
to connect this generator to a CNC machine.

Impianto di taglio al plasma ad aria compressa con regolazione elettronica della
corrente di faglio. Dotato di dispositivi di visualizzazione e controllo per indicare la presenza
dell'alimentazione, intervento dei termostati, del pressostato ed il corretto funzionamento del ciclo
di taglio. |l generatore taglia e fora velocemente qualsiasi metallo, con una corrente indipendente
dalle variazioni di tensione di alimentazione e dalle variazioni della distanza della torcia dal pezzo.
Caratteristiche che olfre a ridurre a potenza assorbita dalla rete a parita di corrente di taglio, riducono
drasticamente il consumo degli elefirodi e cappe della torcia. Il dispositivo € predisposto per la
connessione a impianti di taglio robotizzati.

e EQUIDO de corte por plasma-aire comprimido con controlo electrénico de la
corriente de corte. Panel frontal completo con signalaciones luminosas por LEDs de: alimentacion,
intervencion de la proteccion térmica, de baja presion y del correcto funcionamiento del ciclo de
corte. Este generador resulta ser apto para cortar y taladrar cualquier tipo de metal, por medio de
una corriente que es independiente de las variaciones de tension la red y de la distancia entre la
antorcha y la pieza. Todo esto permite la reduccion de la potencia absorbida y un ahorro sensible
en recambios de la antorcha. Este equipo puede ser conectado a una mesa de corte de control
numérico (pantografo).

A Druckluft-Plasmaschneideanlage mit elekironischer Regulierung des Schneidestroms.
Ausgestattet mit Anzeige- und Kontrollelementen, auf denen die anliegende Spannung, das Auslosen
der Thermostate und des Druckschalters sowie der korrekte Betrieb des Schnittzyklus verfolgt
werden kénnen. Der Generator schneidet und locht alle Metallarten mit einem Betriebsstrom, der
unabhéngig ist von den Anderungen der Versorgungsspannung und vom Abstand zwischen Brenner
und Werkstlick. Eigenschaften, die nicht nur die Leistungaufnahme fiir den Schneidestrom reduzieren,
sondern auch drastisch den Verbrauch der Brennerelekiroden und Diisen herabsetzen. Es besteht die
Mdglichkeit, diesen Generator an eine CNC-Maschine anzuschlieRen.

@1 I Appareils de coupage au jet de plasma avec contrdle électronique de la courant de
coupage. Le panneau frontal est doté de DEL (diodes électroluminescentes): de alimentation, de
intervention de la protection thermique, de sous pression et de la correcte opération du cycle de
coupage. L'appareil coupe et perfore tous les tipes de métal, avec un courant indépendant des
variations de tension et de distance de la torche a la piéce. Cettes caractéristiques réduisent la
puissance absorbée au réseau dans la méme proportion que la consommation de piéces d'usure
de la torche. Cet appareil peut étre raccordé & une machine-outil & commande numérique (MOCN).

" AnnapaT Na3MeHHoM PE3kM C NoJa4ei CXaToro BO3ZYXa v C 3NEKTPOHHbIM KOHTpOMEM
Cubl OTpe3Horo Toka. MlepeaHsst naHenb 0GOpyAOBAHA AWOMHBIMW WHAMKATOPaMM, KOTOpbIE
oToDpaKaloT: BKTIOYEHVE annapara, BKIKOYEHHE TepMO-3alLThl, cpabaTbiBakue nepexmiovatens
[BIIEHWS, MPaBUNbHBIA KN Pe3k. 3TOT annapat MpUMEeHUM AN pesku MoBoro MeTanna, T.k.
cUNa TOKA OCTAETCS HEM3MEHHOM MPU M3MEHEHWN NOJBOZMMOI MOLUHOCTM WUIM MpU M3MEHEHN

paccTosHus 0T ropenku o 3a|’0TOBK?—§|a W?q_ QMB r??g obliee notpebrexve
3HEPIVIM 1 YBENMUMBAET CPOK CTIYXKObI T % M eH ﬁ){cmmpeua BO3MOXHOCTb
NOAKITIOYEHHS! 3TOro annapara K crankary ybo san
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SPOT WELDER

Tel: (+974) 443 54 298
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==I== Column spot-welders with foot control (PM range) and pneumatic control (PP range).
\Water-cooled transformer, 320 mm adjustable length arms, copper/chromium electrode holders for
straight or inclined installation. Electrode stroke and pressure can be adjusted to reach maximum
work rate with minimum effort. Microprocessor thyristor welding control.

Puntatrici a colonna con comando a pedale (serie PM) e pneumatico (serie PP).
Trasformatore raffreddato ad acqua, bracei regolabili in lunghezza per 320 mm., porta elettrodi in
ramelcromo previsti per montaggio diritto e inclinato. Corsa e pressione degli elettrodi regolabile
per raggiungere la massima cadenza di lavoro con il minimo sforzo. Controllo della saldatura a
tiristori comandati da microprocessore.

e S0/dadoras por puntos de columna con mando a pedal (serie PM) y neumatico (serie
PP). Transformador enfriado por agua, brazos regulables en longitud por 320mm, portaelectrodos

en cobre/cromo previstos para el montaje recto y inclinado. Guia y presion de los eléctrodos
D- (1ph) 400V 50/60Hz 400V 50/60Hz 400V 50/60Hz 400V 50/60Hz regulable para alcanzar el maximo ciclo de trabajo con el minimo esfuerzo. Control de la soldadura
I — 50% KVA 15 25 15 25 por tiristores comandados por microprocesador.
Secondary Uo v 32 49 32 49 A Ssulen-Punktschweissmaschine mit Pedalsteuerung (Serie PM) oder pneumatischer
Delaved f A 25 63 25 63 Steuerung (Serie PP). Wassergekihlter Transformator, in der L&nge um 320 mm verstellbare
elayed fuses Arme, Elektrodenhalter in Kupfer oder Chrom, vorgesehen fiir gerade als auch schrage Montage.
Compressed Air Bar } ) 6 6 Hub und Druck der Elektroden sind einstellbar, um den maximalen Arbeitstakt mit dem geringsten
(PP only) al Kraftaufwand zu erreichen. Kontrolle der Schweiltung mit durch Mikroprozessor gesteurten
Thyristoren.
Min Armproj.  mm 230 230 230 230 yisoren
Max Arm proj. mm 550 550 550 550

@ B Postes de soudage par points sur colonne avec commande a pedale (série PM)
L et pnéumatique (série PP). Transformateur refroidi a eau, bras réglables en longueur jusqu'a 320
—Max.  daN (6bar) 200 200 200 200 mm., porte-électrodes en cuivre/chrome prévus pour le montage droit et incliné. Controle de la

+ " mm 343% 545% 343% 545% soudure a thyristors commandés par un microprocesseur.
<+ Max.
Insulation = F F F F

P Cral/0HapHbIil annapat TOYEHOI CBApKA C HOXHbIM (PM) 1 MHeBMaTMYeCkAM
ii mm (LxwxH) 300x1020x1270 300x1020x1270  300x1020x1270  300x1020x1270  YnpaBnexuem (PP). Bopsioe oxriaxpetvie, perynvpyemsiii poiiar Anutoii 320 MM, Aepxarens
ME[HO-XPOMOBIX MIEKTPOROB ANA MPAMOA UMW HAKNOHHOA YCTaHOBKM. XOB ¥ AaBneHue

i ki 115 125 115 125 37IEKTPOFI0B MOXHO OTPErynMpoBaTh ANsi AOCTUXEHWS MaKCUMAINbHON MPOM3BOZMTENBHOCTU C
9 MUHUMATTbHBIMY YCUTMAMM. YTIaBTieHUe TUPUCTOPaMM CBApOYHOTO amnapara OCyLIECTBAsET

Stock info D D D D MYKDOPOLECCOp.

Code N 99505006 99505007 99505008 99505009

Tel: (+974) 443 54 298

www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com
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ACCESSORIES

ACCESSORIES M.M.A.

WWW-DOISandatooIS TorT
Helmet mask with glasses
Maschera a caschetto completa di

www:boltsandtools.com

75x 98

9 to 13 DIN , 2 sensors, Gray

9 to13 DIN , 4 sensors, Carbon

352 type Kit 160A
Ind.200 Kit 180A

202 type Kit 300A
500A type  Kit 600A

200A type Kit 180A
300A type  Kit 300A
500A type Kit 400A
NEV 500 type  Kit 500A

vetro 04600104
Vision 2000 21905053
Vision 4000 21905054
look
Adjustable face shield with electro-
optical filter
Maschera a caschetto elettronica
regolabile
Pair of welder’s gloves
Paio di guanti per saldatore 21905023
Welder’s apron
Grembiule per saldatore 21905030
A 22110011
B 22110028
Electrode holder fype
Pinza portaelettrodo
22110010
D 22110031
A 22110007
Earth clamp B 22110033
Pinza di massa C 22110026
D 22110015
22110021

Arc welding kits
Corredi per saldatura ad elettrodo

300 Kit 99900011

400 Kit 99900009

500 Kit 99900022

600 Kit 99900063

NEV 650 type  Kit 600A

25 mm2 5+3m
Dinse 50 mm2

35mm2 5+3m Dinse50mm2
Compact 400-400C-415HF-420HF/C-360AC/DC

50 mm2 5+3m
Dinse50 mm2

70 mm2 5+3m
Dinse 70 mm2

Tel: (+974) 443 54 298

Arc welding kits
Corredi per saldatura ad elettrodo

Tel: (+974) 443 54 298

180 Kit 99900005

180 Kit 99900045

250 Kit 99900099

16 mm2 3+2m Dinse 25mm2

16 mm2 3+2m Dinse 50 mm2
Globus 199- 202 Flex-line, 201-211-201C

25 mm2 3+2m Dinse 50mm2
Globus 201-211-201C-225HF
Compact300-300C-305HF,
Compact 220AC/DC - 360 AC/DC
Lion 300 Flex-line

Tel: (+974) 443 54 298

www.bottsandtoots com
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Ground cable with clamp
43210138K 16mm? 2,0m
kit for 25mm? dinse

43210091K  16mm? 2,0m
43210170K 25mm? 2,0m
43210142K 35mm? 3,0m
43210076K  50mm? 3,0m

Ground cable with clamp

kit for 50mm? dinse

43210115K  70mm? 3,0m

Weldinzg cable with electrode holder and dinse 43205028K 16mm? 3,0m
25mm 7

43205049K 16mm? 3,0m

43205040K 25mm? 3,0m

Weldinzg cable with electrode holder and dinse 43205034K 35mm? 5,0m
50mm ’

43205037K  50mm? 5,0m
43205052K 70mm? 5,0m

Accessories to convert the wire feeder with
water cooling unit (w.C.Ll.)

Kit trasformazione trainafilo per

applicazione su gruppo raffreddamento ad
acqua (rA.) 04600046

Spool holder o 50 adaptor for metallic coils
Adattatore per rocchetti metallici per aspo

@ 50 21690202

Cooler unit - unita di raffreddamento 99490016« 400V 50/60 Hz

Unimig, Silvermig e Unistar Series
Now with purge valve

G
COOLER UNIT

Cooler unit - unita di raffreddamento
99490012 230V 50/60 Hz

Unimig, Silvermig e Unistar Series

=
7
<
>
@
>
@)
@)
m
n
n
O
2
m
n

Cooler unit for “Compact - Maxitech” series A 99490021 230V 50/60 Hz
Compact 220 AC/DC

99490022 400V 50/60 Hz
Compact 305HF - 415HF - 420HF/C -
360AC/DC

B 99490020 230/400/440V 50/60 Hz
Compact 415HF - 420HF/C - 360AC/
DC - Maxitech 380 / 500

Vertical water cooler support

Staffa supporto raffreddamento verticale 04600376
Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com www.boltsandtools.com

Helvi Tech 2014 81



Cable

35mm?
44890301

35mm?

44890302

50mm?

44890303

50mm?
44890304

www.boltsgndtools.com www.boltsarjdtools.com

UNIMIG 318
UNIMIG 398
UNIMIG 418
UNIMIG 498
UNIMIG 518
UNIMIG 418 R.A
UNIMIG 498 R.A
UNIMIG 498 W
UNIMIG 518 R.A.
UNIMIG 518 W

A

70mm?

44890305

=
o
©

70mm?

44890306 10m

95mm?
44890307 Sm

e Coold |
ater Coole
44890313 Ssm

T ooled y
ater Coole
44890314 A0m

95mm?
Water Cooled ’ 5m ‘

Water Cooled

44890311

Norcoded
ater Coole
44890312 10m

70mm?

44890315 5m
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70mm?
44890316 - -

70mm?
Water Cooled
44890317

70mm?
Water Cooled
44890318

Water Cooled

14 Pin

95mm?
44890319

95mm?
44890320

95mm?
Water Cooled
44890321

95mm?
Water Cooled
44890322

Water Cooled

Talt+07Z40 442 54202 Tal 074344254202
et 44 z et 14 S

www.boltsandtools.com
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TORCH CONTACT TIP G e GAS TIP
NOZZLE | o771 | DIFFUSER
NECK (Lots of 10 pieces) (Lots of 10 pieces) | (Lots of 5 peces) (Lots of 10 pieces) HOLDER LINER
ERGO PLUS STEEL WIRE
15 blue 23005024~ ©0,6-09 mm 3m
/ red 23005041 ©1,0-1.2mm 3m
23005018 | @0,6 mm - TEFLON
23005019 | @0,8mm blue 23005023 = @0,60.9mm 1,0x4 33m
gggggﬁz 23005102 | 53005020 | @ 10mm | 23005021 1ed 23005035 | ©1,0-1.2mm 24 33m
23005029 | @1,2mm @12 mm 23005022 23005092
ERGO PLUS STEEL WIRE
25
blue 23005024 20,6-0,9 mm 3m
/ e rod 23005041 @1,0-1,2 mm 3m
blue 23005097 | ©0,6-0,9 mm 5,3m
2005070 |00 .| T | piotimn
23000350 23005114 23005038 | @0,8mm o TEFLON
23000425 23005039 | @10mm blue 23005023 @0,6-0,9mm 3,3m
23005040 | @12mm | 23005036 el 2300 | Zred2mm 35m
. blue 23005134 | ©0,6-0.9mm 53m
23000354 23005112 | @ 1,6 mm @15mm | 23005037 23005034 e 20051 | @ 1,0-.2mm 53m
25 AL STEEL WIRE
= blue 23005024 @0,6-0,9 mm 3m
s / red 23005041 ©1,0-1,2mm 3m
5 F GRAPHITE
<
3 23000436 23005114 | 23005442 | 20,8 mm
23005443 | @10mm | 23005036 0rey 23005480 | ©1,0-120m 3,5m
23005447 | @1,2mm @15 mm 23005037 23005444
STEEL WIRE
/ red 23005507 @ 10-1.2mm44m
23005070 | @0.6 mm - yellow 23005508 @1,2-1,6 mm 4,4m
23005038 | @0,8 mm : E TEFLON
23000431 23005039 | @1,0mm 423005509 ©1,0-12mm 45
23005467 | 23005040 | @12mm | 23005466 (Gl o 23005510 | 21216 mm 45m
23005112 | @1,6 mm @16 mm | 23005464 23005465 o '
ERGO PLUS ]_ | i STEEL WIRE
500 / —— ! non coated steel wire
£ q:g 4 3 28005157 ©081.0mmdm
/ 1 23005169 @ 1,2-16mm4m
| 23005084 | 20,8 mm 3 — ; , TEFLON
o 23005164 230050811 31,0 mm | bue2s005134 | 0609 mm 53m
N 23000352 23005082 | @1,2mm 23005154 red 23005135 = @1,0-1,2mm 5,3m
8 | 23005087 | @16mm | @ 16mm 23005156 | 23005155
A TBI 511 P -~ o e Sen sire
< 23008511 | ©1,0-12 mm 44m
/ 1:' 23005512 @1,4-1,6 mm 44m
= et
23005503 | 23005504 | @1.0mm | S=_ TEFLON
23000444 23005505 | @1,2mm 23005495 (Lots of 5 pieces) red 23005509 @1,0-1,2mm 4,5m
23005506 | @16mm | @ 16mm 23005493 23005494 | ¥w23008510 | @11.21.6mm 45m
SPOOL-GUN . TEFLON
25mm? ' (Lots f § pieces) blue 23005307 @ 15mm 165mm
9' _J R ! Wire feed |
£ I | | rolls
8 = I
5 23005021 - E} 33805082
= 0,8-1,0
g 23000113 code 23008518 | 93005331 | grogmm | 12 mm (mm)
23005448 | @10mm | 23005117
@9,5mm 23005328

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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Wire feeder

-

44410035

..

44410022

by LA “
44410034

o LA "
44410070

motor o434

MIG-MAG ACCESSORIES

44410049

44410043

44410025

44410031

44419044, 7

46 mm |

40 mm |

www.boltsandtools.com

www.boltsandtools.com

Generator Premifilo For Aluminium
Lots of 5 pieces - Lotti da 5 pezzi
06-08 08-10 10-12 16-16 08-1,0 1,012 12-16
mm mm mm mm mm mm mm
TP 210
TP 215
TP 220
TP 225
Ja b
33805005
o 30mm 7
Maidii 257.1.307.1 3,,?’3%?,‘,’,,,5 -@
Silvermig 259 Maxitech 280
-TP 265 4 (Zigrinato
33805003| 33805101 _L[:t' Sl‘:];" 33805007 33805104 33805115 33805105
o 30mm | & 30mm | B 2 30mm e30mm ¢30mm o 30mm
| 33805067! knurled
Muxmdlr?"i?B -408 I o 30mm [, Groove
318-398-415 498-418R.A- | (Zigrinatol | on one
498R.A-498W | | knurled | side)
Unistar 458-458R.A.-458W Groove)
Maximig 358
Silvermig 309
Silvermig 409-419-419R.A. -
Maxitech 350C - 380
MT 4
1,2-1,6
mm —
Unimig 518-518R.A.-518W 5’
Unistar 528-528R.A.-528W
33805048
33805047 ©38mm | ;3805046 33805054 33805055
- % 38mm - g’ o 38mm | o 38mm - o 38mm
Silvermig 499-499R.A-499W- 33805056
519-519R.A.-519W o 38mm
(Zigrinato
1) 443 54 298 Tel: (+974) 448 54 298 knurled Tel: (+974) 443 54 298
sandtools:com www-bottsandtools:com www.boltsandtools:com
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Pressure regulator co2 A Mini 2/Man.
Riduttori di pressione co2 22905090
22905049

B Maxi 2/Man.
22905029
Adaptor for gas bottle CO2 Argon ltdlia

Adattatore per bombole

22910014
Copper coated steel wire A
Filo acciaio ramato 21910006 @ 0,6 Kg 15
21910007 @ 0,8 Kg 15
21910008 © 1,0 Kg 15
A 21910025 © 1,2 Kg 15
Stainless steel wire
Filo acciaio inox 21910013 @ 0,8 Kg 15
Aluminium wire
Filo alluminio 21910026 © 0,8 Kg7,2 g
o 300mm —
Copper coated steel wire B 0
Filo acciaio ramato 21910003 @ 0,6 Kg5 1
SG2 21910004 @ 0,8 Kg5
21910005 @ 1,0 Kg5 g
SG3 21910090 ©0,8 Kg5 B
B AlMg5 (5356) 21910082 © 0,8 Kg 2
21910086 © 1,0 Kg 2 >
21910092 @ 1,2 Kg o~
AISi5 (4043) %13]8831 g o,g Kg % (@)
1910085 1,0 Kg
2 200mm 21910093 © 1.2 Kg 2 m
CusSi (3) 21910075 ©0,8 Kg 2 W
21910087 @ 0,8 Kg5s o
Flux-cored wire 21910014 ©0,9 Kg4,5 v
Filo animato o
Adattatore per connettore da 50mm? a 25mm?
25mm? dinse da 50 a 25mm 22100020 m
From 50 to 25mm dinse
connector adapter
50mm?
A
A 8 Socket 22100002 25 mm?
Presa -
B 50 mm? Lots of 10 pieces
. 22100004 30 mm Lotida 10 peza
22100009 50 mm? rigora
Plug A
A B Spina 22100001 25 mm?
B Lots of 10 pieces
22100003 50 mm2  |ottida 10 pezzi
: 22100010 95 mm?
Euro central adaptor 23005047 L=27mm
Attacco centralizzato euro 23005049 L=32mm
23005180 L=34mm MINI EURO
23005048 L=40mm
23005352 L=52mm
Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298

: : : : —www.boltsandtools.com
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TORCHES TIG

e
B F
. ,{‘ Air cooled
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A 23020159

B 23020164
(3 pins connector)

C 23020154
(2 pins connector)

23020167
(3 pins connector)

D 23020157
(3 pins connector)

23020165
(3 pins connector)

23020155
(2 pins connector)

E 23020161
(3 pins connector)

F 23020166

Tig 177V m4
Dinse 50 mm?

ErgoTig 17 m 4
Dinse 50 mm?

Eurotig 26V m 4
Dinse 50 mm?

Eurotig 26V m 4
Dinse 50 mm?

Eurotig 26 m4
50mm2-200Amp

TBi SR-P26 m4
50mm?2

Eurotig 26 m4
50mm2-200Amp

Sintig 18 R.A. m4
50 mm?

320 Amp DC
270 Amp AC

www.boltsandtools.com

TP 210 - 215,Globus 199-202Flex-
Line

TP 220-225

Globus 201-201C (2pin?, Compact
300 - 300C, Lion 300 Flex-line , TP
210 - 215 , Unistick series without
HF BOX

Globus 201-201C (3pin)

Globus211(3pin) Compact 220AC/

DC-360AC/DC - 400 - 400C -

123(2)5HF - 415HF -420HF/C - TP220-
5

Compact 220AC/DC-360AC/DC
- 400 - 400C - 305HF - 415HF
-420HF/C - TP220-225

Globus211(2pin)-225HF - Unistick
series with HF BOX

Compact 220AC/DC , 360AC/DC
A15HF - 420HF/C
-Compact 305HF

TBi SR-P18 R.A. m4 Compact 220AC/DC , 360AC/DC

415HF - 420HF/C
-Compact 305HF

A : Lots of 10 pieces - Lotti da 10 pezzi

B-C : Lots of 3 pieces - Lotti da 3 pezzi

D : Lots of 5 pieces - Lotti da 5 pezzi

(3 pins connector) 50mm?
Cerium Tungsten Electrode A 23025006 21,6
m (Grey)
Elettrodo Tungsteno Ceriato 23025015 92,4
LL] (Grigio)
— 23025019 g 3,2
O Pure Tungsten Electrode 23025007 1,6
B (Green)
m Elettrodo Tungsteno Puro 23025016 22,4
(Verde)
) 23025020 3 3,2
o
Tig Collet B 23025004 g1,6
Pinza Per Elettrodo Tig
( ’ D 23025013 92,4
< 23025017 @ 3,2
Q Tig Collet Body C 23025005 1,6
A Portapinza Per Elettrodo Tig
_l 23025014 O 2,4
23025018 g 3,2
Ceramic Nozzle D 23025008 GR.6 @ 9,8mm
Ugello Ceramico
23025009 GR.8 @ 12,7mm
Hf Box For Unistick 99900127

Comando A Distanza Manuale
14 poli

14 Pins Manual Remote
Control

99810016 -10m
99810013 -4m

Unistick 400N-500N-410C-510C-630C-810C
Compact 300 - 400 - 300C - 400C - 305HF - 415HF -
420HF/C - 220AC/DC - 360AC/DC

Lion 300C Flex-Line

Comando A Distanza A Pedale
14 Poli
14 Pins Foot Remote Control

“WI74) 443 54 298

99810012 - 5m

Tel: (+974) 443 54 298

Compact 220AC/DC - 360AC/DC - 305HF- 415HF -
420HF/C - Unistick series

Tel: (+974) 443 54 298

www.boltsandtools.com
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Air Compressor
3

D

2=

O I
o g

A
99900154

99900155

B
99900171

99900175
Carrello
Trolley

C
99900160

D
99900135

99900166

Kit water cables
connection for
trolley

04600434

Kit per spool-gun
Kit for spool-gun 04600159

Avvolgi Torcia

Wrap torch

Optional Air filter system for 3ph plasma inverter cutting units
Sistema di pulizia aria opzionale per plasma inverter trifase

Air/Oil Filter
Filtro Aria/Olio

TP 210 - 220
Compact 220AC/DC - 305HF
Lion 300

PC 75-103-123

Compact 220AC/DC - 300 - 300C - 305HF - 400 - 400C -
415HF - 420HF/C - 360 AC/DC

Lion 300

(Trolley B : only with Cooler Unit Smart 99490021/22 )

TP 210 - 220

Compact 220AC/DC - 300 - 300C - 305HF - 400 - 400C -
415HF - 420HF/C - 360 AC/DC
(Trolley C : only with Cooler Unit Smart 99490022 )

Compact 415HF - 420HF/C - 360 AC/DC

Maxitech 380-500
(Trolley D : only with Cooler Unit HD 99490020 )

Compact 415HF - 420HF/C - 360 AC/DC
(Already included with trolley 99900135)

Maxidigit 257.1 - 307.1

04600396 PC 75 -70 Flex-Line - 103

04600397 PC 123

Plasma Inverter

Moisture separator
Filtro deumidificatore

-

&
[ ]

¥y
Moisture separator A 22905092 PC 53-55-63-75-103-123
Filtro deumidificatore X25-X35-X45
PC 70 FLEX-LINE
Filter Cartridge B 22905093K
Cartuccia

deumidificante

Lots of 8 pieces
Lotti da 8 pezzi

'%ﬁel: (¥974) 443 54 298

Air/Oil Filter
Filtro Aria/Olio

Tel: (+974) 443 54 298

22905048 PC 53-55-63-75-103-123

PC 70 FLEX-LINE

Tel: (+974) 443 54 298

www.boltsandtools.com

www.boltsandtools.com
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ELECTRODE TIP

PT 60
8 g
o
—
230151878 (10pcs-F
§ 23010071 (19pes-F) 230151868 20,8 mm (2030 A) - (10pcs-A)
3 23015224B @ 0,9 mm (30-40 A) - (10pcs-A)
&} 23015225B @ 1,0 mm (40-50 A) - (10pes-A)
et
S  PT80
o 23015259B B @ 0,9 mm (3040 A) - (10pes-A)
e 230152348 @ 1,0 mm (40-50 A) - (10pcs-A)
%%o;g(ﬂg 23015198B @ 1,1 mm (50-60 A) - (10pcs-A)
230151968 (10pcs-F) -"
PT 80 230152608 @1,0mm (40-50 A) - (10pcs-A)
230153528 @1, mm (50-60 A) - (10pcs-A)
23010087 8 o |  ((f—
PC 63 23015276R @1,0mm (40-50 A) - (5pcs-A)
230152758 (5pcs-F) 230153538 @1,1 mm (50-60 A) - (5pcs-A)
v PT 100 (100A) , 230152308 @) B09mM(3040A) - (spcs-A)
L Cutting 20/70A 230152408 @1,0 mm (40-50 A) - (5pcs-A)
— 6 23015241B @1,1 mm (50-60 A) - (5pcs-A)
(a4 F, = - 230152428 @1.2mm (60-70 A) - (5pcs-A)
O - 23010077 Cutting 80/120A 230152438 E @14 mm (80-90 A) - (5pcs-A)
) B PC 75 - 70Flex-line 230152448 @15mm (100-110 A) - (5pcs-A)
(7, 5 103 - 123 T =
z
Ll - 4 Contactciiing 201700y 230152368 (Spos-F) (230152518 (feope  @10mmE050A)- GesA)
U ° 3 - 230152528 @11 mm (50-60 A) - (5pcs-A)
U = 230152538 @12 mm (60-70 A) - (5pcs-A)
%
<
< = Contact cutting T
a 80/120A 230152548 \ @14 mm (80-90 A) - (5pcs-A)
< X 280152888 o~ @1,5mm (100-110 A) - (5pcs-A)
— £
= :
© Long Contact cutting ! 23015268B li_ He @1,0mm (40-50 A) - (5pcs-A)
%) 30/70A . 23015269B @ 1,1 mm (50-60 A) - (5pcs-A)
< E 230152708 @1.2mm (60-70 A) - (5pcs-A)
- |
m Long Contact cutting L
80/120A 230152718 (0 e @14mm(80-90A) - (Bpos-A)
230152678 (5pcs-A) 230152728 @1,5mm (100-110 A) - (5pcs-A)
230152368 (5pcs-F) 230152658 Gouging (100-110 A) - (5pcs-A)
PTM 100 (100A)
=__ == —
23010080 230152438 @14 mm (80-90 A) - (5pcs-A)
Robot 230152448 @1,5mm (100-110 A) - (5pcs-A)
23015251B _ @ 1,0 mm (40-50 A) - (5pcs-A)
230152528 @1, mm (50-60 A) - (5pcs-A)
23015236B (Spcs-F) 23015253B @1,2mm (60-70 A) - (5pcs-A)
230152548 - @14 mm (80-90 A) - (5pcs-A)
230152558 @15 mm (100-110 A) - (5pcs-A)
Quantity (n° of pieces) 2|9 Type of blister (see picture)
Tel: (+974) 443 54298  Productcode ~—— Tel{+074) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com M@¢m§1§o($m-D) | www.boltsandtools.com
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DIFFUSER

PROTECTION
NOZZLE

owdtoltsandtools.com

=

230151798 (5pcs-E)

o

230152288 (1pcD)

=

230151978 (5pcs-E)

>

230152008 (1pc-D)

230152378 (5pcs-E)

230152388 (5pcs-E)

23015237B (5pcs-E)

230152388 (5pcs-E)

230152378 (5pcs-E)

230152388 (5pcs-E)

230152388 (5pcs-E)

230152618 (1pc-D)

|
23015245B (1pc-D)

‘ )

230152468 (1pc-D)

230152568 (1pc-D)

230152388 (5pcs-E)

230152468 (1pcD)

230152378 (5pcs-E)

230152388 (5pcs-E)

230152568 (1pc-D)

blister :

el

¥

SPACERS

G

230152278 (2pcs-D)

7%

23015201B (2pcs-D)

v

230152578 (2pcs-D)

T

230152738 (2pcs-D)

%

230152478 (2pcs-D)

23015247

]

(2pcs-D)

23015258B (2pcs-D)

f ‘.—L .‘.

23015273B (2pcs-D)

-

23015274B (2pcs-D)

L

230152668 (2pcs-D)

23015307B (2pcs-D)

www.boltsan@REsim
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Tel: (+974) 443 54 298
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CENTRALIZED (EASYFIT) CONNECTION

ST 70 (70A)
23010098

PC 55 -75 - PC 70 Flex-Line

STM 70 (70A)

23010100

PC 75 - PC 70 Flex-Line

ST120 (100A)
23010078
PC 123

74) 443 54 298
.baltsandtools.com

ELECTRODE

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
TIP

!

23015354B (5pcs-A)

23015356B (10pcs-A)
23015357B (10pcs-A)

20/50A
70A

I

230153618 (5pcs-A)

23015362B (5 pes-A)
230153638 (5 pos-A)

20/50A
70A

!

230153548 (5pcs-A)

23015356B (10pcs-A)
23015357B (10pcs-A)

20/50A
70A

!

230152778 (5pcs-A)

23015281B (10pcs-A)
230152828 (10pcs-A)
230152838 (10pcs-A)

40A
60A
80A

Cutting
100A

Contact cutting

40/80A

f

23015278B (5pcs-A)

I

230152778 (5pcs-A)

23015284B (10pcs-A)

100A

230152878 (10pcs-A)
230152888 (10pcs-A)
230152898 (10pcs-A)

40A
60A
80A

30
o

Contact cutting |

100A

Gouging |

i —

Extended cutting

40-80A

i

230152788 (5pcs-A)

230152908 (10pcs-A)
|

100A

| 230153038 (10pes-A)

100A

A e

230152958 (5pcs-A)

230152978 (Spcs-A)
230152988 (5pcs-A)
230152998 (5pcs-A)

STM 120 (100A)

23010081

CENTRALIZED CONNECTION

LT 150 (150A)

o

e
23010072
DIGICUT X25-35-45

LT 150H (180A)

)
23010073
DIGICUT X25-35-45

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com
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Quantity (n° of pieces)

Extended cutting

100A

Cutting
100A

R

230152968 (5pcs-A)

T

230152788 (5pcs-A)

40A
60A
80A

230153008 (5pcs-A)

100A

230152848 (10pcs-A)

100A

!

230152778 (5pcs-A)

23015287B (10pcs-A)
230152888 (10pcs-A)
230152898 (10pcs-A)

40A
60A
80A

f

23015278B (5pcs-A)

230152908 (10pcs-A)

100A

o

230150748 (5pcs-F)

23015095B (5pcs-A)
230150768 (5pcs-A)
230150778 (5pcs-A)
23015078B (5pcs-A)
23015232B (5pcs-A)

E VY vVl T/vyvvyv gy V V

@ 1,1 mm (50-60 A)
@1,35mm (80-90A)

@ 1,6 mm (110-120A)
@ 1,8 mm (150-180A)
Gouging

Product cggg. +
152058 (3pcs-D)

www.boltsandtools.

Type of blister (see picture)

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com




Tel: (+974) 443 54 298
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DIFFUSER

NOZZLE

APsipR74) 443 54 298
PROTECTIONandtools.com

230153558 (2pcs-D)

230153588 (1pc-D)

230152798 (2pcs-D)

230152858 (1pc-D)

230152808 (2pcs-D)

230152798 (2pcs-D)

23015280B (2pcs-D)

230152798 (2pcs-D)

230152808 (2pcs-D)

230152808 (2pcs-D)

230152868 (1pc-D)

&l
230152918 (1pc-D)

|

- Al

230152928 (1pc-D)

P1S

il

230152918 (1pc-D)

s

230152928 (1pc-D)

230152868 (1pc-D)

230152798 (2pcs-D)

23015291B (1pc-D)

230152808 (2pcs-D)

23015292B (1pc-D)

230150758 (5pcs-E)

-

23015079B (1pc-D)

23015233B (

230152048 (1pc-D)

tt.;_‘)
230152058 (3pcs-D)

230152358

.

SPACERS

v

230153598 (2pcs-D)

T

23015364B (2pcs-D)

G

230153608 (2pcs-D)

B

23015201B (2pcs-D)

= ==
'..I

23015293B (2pcs-D)

=§-=)
="
23015294B (2pcs-D)

. A
230153048 (2pcs-D)

@3

23015301B (2pcsD)

-

230153028 (2pcs-D)

'Iv'
230153088 (2pcs-D)

=s:

230153098 (2pcs-D)

230150

oo

0B (5pcs-C)

=

25 |3

230152108 (5pcs-C)

Tel: (+974) 446|m®
www.boltsandGMETING
ATTACHMENT

23015310

23015306

pcs-C) Gouging

23015217

2pcs-D) Gouging

Tel: (+974) 443 54 298

www.boltsandtools.com
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Features / Application

E FEATURES............. 78

Al APPLICATION......... 78

Llectronic '
Confiro/

Multivolfage
/nout Power

Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298 Tel: (+974) 443 54 298
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FEATURES

TIG

MIG

PLASMA

1/2ph

Air
cooling

POWER
GENERATOR
FRIENDLY

Thyristor
Control

-

Display
AMP,VOLT|

External
Water
cooling

3

[\

Remote control
connector

Arc
[ Force

/

6013-Rutile

7018-Basic
CrNi

§74) 443 54 298

|Thipadti @inentazione
Kind of supply

Raffreddamento ad aria forzata
Air cooling

Compatibile con motogeneratori
Power generator frendly

Controllo a tiristori
Thyristor control

Visualizzazione parametri di
saldatura
Welding settings display

Raffreddamento a liquido esterno
External Water cooling

Connessione per controllo remoto
Remote control connector

Funzione Arc force
Arc Force function

Tipi di elettrodi
Type of electrodes

Saldatura TIG con partenza Lift Arc
TIG welding with Lift Arc start

Partenza ad alta frequenza
High Frequency start

Dimensioni bobine utilizzabili
Possible wire spool sizes

Predisposizione saldatura no gas
No gas welding ready

Mig pulsato
Pulsed MIG welding

Partenza plasma ad alta frequenza
Plasma High Frequency start

Collegamento per robot di taglio
CNC (robotic machine interface)

ef(T974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

EN 60974-1
EN 60974-10

Line
Voltage
ICompensation|

-M+%

FLEX

LINE

Display

LCD

===
(=)/(=1/(=)

Internal
Water

cooling

Hot

[;qurt

1G] Slope

-Aup
Dﬁ@

Post Gas

47

MIG More
professiona |

with torc h
provided by

TBi Industries|

Meiﬁic wire
feeder 4 rool s

L

Pneumatic
Torch

{ +974) 443 54 298

[tsan .toolg..c?m.
ormative di riferimento

Reference standards

Raffreddamento ad aria forzata
con controllo elettronico
Fan on demand

Compensazione linee elettriche
instabili
Line voltage compensation

Flex Line . Multivoltage input
power

Autoadattabile a qualsiasi voltag-
gio

Impostazione parametri con scher-
mo LCD
Welding settings LCD display

Raffreddamento a liquido interno
Internal Water Cooling

Funzione Hot start
Hot Start Function

Elettrodi cellulosici e alluminio
Cellulosic & Aluminum electrodes

Rampa di salita regolabile
Adjustable Up slope time

Funzione post gas
Post gas function

Funzione 2 tempi /4 tempi
2/4 times stroke function

Equipaggiata con torcia TBi
Equipped with TBi torch

Tipo di motoriduttore
Wire feeder type

Torcia pneumatica
Pneumatic torch

Tel: (+974) 443 54 298
www.boltsandtools.com

CEy
EAL

I: (+974) 443 54 298

w.boltsandtools.com
Normativa europea e russa

European and Russian standards

VRD

voltage
reduction
device

Riduzione della tensione
Voltage Reducing Devices

PFCS

correzzione del fattore d’'onda

power factor,|
correction

PFC (power factor correction)

Consumables

Electronic
Control

Controllo elettronico
Electronic control

box

Scatola consumabili
Consumable Box

Adatta ad impieghi industriali
Suitable for heavy duty applica-
tions

Anti
Sticking

Anti incollaggio elettrodo
Anti-sticking

Funzione di scriccatura
Gouging function

Rampa di discesa regolabile
Adjustable Down slope time

Tig pulsato
Pulsed Tig welding

Synergic
Regulation

Regolazione sinergica dei para-
metri
Synergic adjustment

Spool-Gun
ready

Predisposizione per torcia Spo-
ol-Gun
Spool Gun torch ready

CHOPPER
Technology

Tecnologia a chopper
Chopper Technology

Taglio su grigliato
Grid cutting

Tel: (+974) 443 54 298

www.boltsandtools.com
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@ D apparecchio adatto per un uso professio-
nale, in grado di fornire elevate prestazioni anche
nella carpeteria leggera

S=I== equipment suitable for professional use,
able to provide high performances even in the light structural construction
metal fabbrication

@ D prodotto adatto per il settore delle costru-
zioni edili
S=I== product suitable for building construction

Light Industr

@ B prodotto sviluppato per applicazioni
offshore
S==I== product developed for offshore application

¢ Y W) @ B prodotto adatto all'uso nel settore agricolo
" Farming | S=I== product suitable to be used in farming
application

@ I prodotto adatto a chi opera nel settore dei %

servizi e della manutenzione ﬁ - @7 [ prodotto sviluppato per applicazioni auto-
S=I== prodct suitable to be used by specialist in ﬂ : motive ] ] o
services and maintenance Automotive product suitable for automotive application

Service/Maintenance

@1 I prodotto adatto alla riparazione e persona-
lizzazione dei veicoli

= product suitable to repair and customize
veichles

> @ B prodotto adatto a chilavora nel settore delle
tubazioni
| Piping Tube S=E== product suitable for piping application

Veichle Customizing
i o

@ B prodotto adatto ad un uso professionale in-
tensivo, studiato per essere utilizzato nelle condizioni -

pil gravose
S=k== product suitable for heavy duty professio- prodotto sviluppato per la cantieristica
nal use. Design to be used in the most demanding navale

applications Shipyards product developed for shipduilding

[ Heavy Industry

Stock Info
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